TATA STEEL

Inspekcje i konserwacja
pokryc ze stali powlekanej




Colorcoat® Inspekcje i konserwacja

Inspekcje i konserwacja

Aby zapewni¢ najlepsza mozliwg jakosc i trwatos¢ stali powlekanej, zaleca
sie przestrzegac usystematyzowanego harmonogramu konserwacji.
Niniejsza broszura omawia w ogdlnym zarysie, co nalezy badac i jakie
podejmowac czynnosci w ramach ciggtego programu inspekgcji i konserwacji.
Te informacje stanowia podstawe do wypetniania fatwego w uzyciu
+Kkwestionariusza inspekgcji’, ktéry po zakonczeniu budowy moze zostac
dotgczony do dokumentéw odbioru budynku. Kwestionariusz mozna
kopiowac i wykorzystywa¢ do odnotowywania wszelkich niepokojacych
zjawisk i problemow, a takze do zapisywania rekomendowanych czynnosci
naprawczych wraz z potwierdzeniem ich wykonania.

2 Copyright Tata Steel 2013 Infolinia Colorcoat Connection® © +48 (0) 58 627 46 52



Program inspekgji

Firma Tata Steel ma ponad czterdziestoletnie doswiadczenie

w produkgji, stali powlekanej stosowanej w systemach pokry¢
$ciennych i dachowych, co pozwala nam udziela¢ fachowych rad

w sprawach inspekgji i konserwacji pokry¢ stalowych. Odpowiednia
konserwacja zapewnia budynkom wspaniaty wyglad, trwatos¢ i dtuga
zywotnos¢.

Niniejszy podrecznik inspekcji i konserwacji powinien by¢ dotaczony
do zestawu dokumentéw odbioru budynku dla informacji
uzytkownikéw. Dodatkowe egzemplarze mozna zamoéwi¢ za
posrednictwem Infolinii Colorcoat Connection® lub pobra¢ ze strony
www.colorcoat-online.com

Jak czesto nalezy dokonywac inspekcji? Powinny by¢ one
przeprowadzane okresowo przez caty okres zywotnosci budynku. Nie
mozna jednoznacznie okresli¢ czestotliwosci inspekgji, gdyz zalezy ona
od takich czynnikéw, jak lokalizacja czy projekt budynku. Sugerujemy,
aby pierwsza inspekcja odbyta sie rok po oddaniu budynku do uzytku.
Pozwoli to oszacowac¢ przyszte wymagania odnosnie konserwacji

i wymagang czestotliwos¢ dalszych inspekgji.

Wedtug najnowszych rozporzadzen Brytyjskiego Inspektoratu Zdrowia

i Bezpieczenstwa Pracy (HSE) dotyczacych prac na wysokosciach, nalezy
unika¢ wchodzenia na dach przy dokonywaniu inspekgji. Czesto istnieje
mozliwos¢ badania dachu z zurawia wysiegnikowego, z wiazu
dostepowego (bez koniecznosci wychodzenia) lub z oddali, za pomoca
lornetki — z poziomu gruntu lub z okien sasiadujacych budynkéw.

Stal powlekana Colorcoat HPS200 Ultra®, dzieki ulepszonym powtokom
i zoptymalizowanemu podtozu Galvalloy™, nie wymaga inspekgcji przez
caty okres Gwarancji Confidex®. Oznacza to, ze coroczne inspekcje
moga nie by¢ konieczne nawet przez 40 lat. Jest to w duchu
najnowszych rozporzadzen Brytyjskiego Inspektoratu Zdrowia

i Bezpieczenstwa Pracy (HSE), gdyz pozwala zminimalizowa¢ liczbe
wizyt na dachu, a tym samym obniza koszty utrzymania budynku.

www.colorcoat-online.com

Colorcoat® Inspekcje i konserwacja

Rozwigzywanie potencjalnych
probleméw konserwacyjnych

Brud nagromadzony w rynnie.

Gromadzenie sie brudu i gruzu

Brud i gruz moga gromadzic¢ sie na kazdej powierzchni, na wszelkich
elewacjach i na pokryciach dachowych. Nagromadzenie moze by¢
szczegolnie duze we wszelkich nieréwnosciach, takich jak narozniki,
zagtebienia czy rynny. Zaleznie od lokalizacji budynku brud gromadzi
sie raz predzej raz wolniej. Warstwa brudu narasta najszybciej

w dzielnicach przemystowych lub przy ruchliwych ulicach. Opady
deszczu zmywaja brud. Jednakze elementy budynku ostoniete od
deszczu, jak na przyktad gérne powierzchnie drzwi przesuwanych czy
powierzchnie zastoniete wystajacymi okapami dachowymi, nigdy nie s
obmywane przez deszcz.

Brud nagromadzony na pokryciach.
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Czyszczenie

Czyszczenie powtok nalezy przeprowadzac tylko gdy brud

i zanieczyszczenia sg widoczne, a nie w ramach rutynowych prac.
Obecnos¢ brudu i zanieczyszczen nie tylko pogarsza wyglad budynku,
ale moze réwniez prowadzi¢ do uszkodzenia powtok ochronnych.

Co wiecej, gromadzaca sie przez wiele lat warstwa brudu,
zanieczyszczen, nieodprowadzonej wody i agresywnych substancji
chemicznych moze doprowadzi¢ do korozji metalowego podtoza.

Duza ilo$¢ zanieczyszczern moze takze spowodowac przelewanie sie
wody lub powstawanie katuz, co réwniez bywa czesta przyczyna
korozji, szczegdlnie w rynnach. Aby tego unikna¢, nalezy zmies¢
zanieczyszczenia przy uzyciu szczotki o sztywnym wiosiu i usunac.
Nalezy przy tym unika¢ uzywania topat i innych twardych narzedzi.
Nastepnie wszelkie brudne powierzchnie trzeba zmy¢ woda. Nie nalezy
uzywac do tego wody z solg czy strumienia wody pod wysokim
cisnieniem. W przypadku mocnych zabrudzerh mozna umy¢
powierzchnie rekomendowanym przez nas $rodkiem czyszczacym lub
10-procentowym roztworem detergentu do uzytku domowego lub
przemystowego, po czym sptukac czystg woda. Gdy brud jest
szczegolnie uporczywy, do jego usuniecia mozna uzy¢ szczotki

o miekkim wtosiu.

Zabrudzenia z oleju nalezy wytrze¢ szmatka nasgczong benzyna
lakowa, po czym umy¢ i sptuka¢ woda jak w przypadku normalnego
brudu.

W niektdrych okolicach utrapienie moga stanowi¢ ptaki.
Nagromadzone na dachach ptasie odchody moga znaczaco zmieniac
pH powierzchni sptywu. Budynki, ktére szczegélnie upodobaty sobie
ptaki, powinny by¢ regularnie monitorowane i oczyszczane

z odchodow.

Graffiti

Graffiti mozna usunac za pomoca specjalistycznych srodkéw
czyszczacych lub zamalowad. Sa trzy kategorie srodkéw do usuwania
graffiti:

e Specjalistyczne produkty do usuwania graffiti, takie jak
rozpuszczalniki i zele.

e Protektorowe woski naktadane na powierzchnie blach
powlekanych. Warstwe takiego wosku zmywa sie pod ci$nieniem
razem z namalowanym na niej graffiti. Naturalnie, nastepnie nalezy
ponownie natozy¢ wosk protektorowy.

e |stniejg rowniez trwate powtoki ochronne. Mozna z nich tatwo
usunac¢ graffiti za pomoca goracej wody lub srodkéw czyszczacych,
bez potrzeby ponownego naktadania warstwy protektorowe;j.
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Rozwadj grzybni

Grzybnia moze powstac praktycznie na kazdej powierzchni, gdy
warunki srodowiska sa po temu sprzyjajace. Powtoki Colorcoat Prisma®
i Colorcoat HPS200 Ultra® zostaty skomponowane tak, aby opierac sie
narastaniu plesni, ale w skrajnych przypadkach i na nich moga
namnozy¢ sie grzyby. Zasadniczo warunki potrzebne do rozwoju
grzybni to obecnos¢ zarodnikéw, wilgotne srodowisko oraz substancje
odzywcze pochodzace z réznego rodzaju zanieczyszczen. Podobnie jak
w przypadku brudu i odpadkéw, rozrost grzybdéw nie tylko wptywa
negatywnie na wyglad, lecz takze moze uszkodzi¢ powtoke,

a w konsekwencji doprowadzi¢ do rozwoju korozji. Aby usuna¢ grzyby,
nalezy umy¢ powierzchnie powtoki.

Zalacamy wstepnie umy¢ powtoke, a nastepnie nanies¢ na nig za
pomoca rozpylacza niskoci$nieniowego lub szczotki roztwér o
nastepujacym sktadzie:

srodek myjacy domowego uzytku 0,5%
fosforan tréjsodowy 3,0%
5-procentowy roztwér podchlorynu sodowego 25,0%
czysta, Swieza woda 71,5%

Powyzszy roztwdr nalezy nastepnie zmy¢ doktadnie czystg woda.

Narastanie plesni na stali powlekane;j.
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Uszkodzenia mechaniczne

Uszkodzenia mechaniczne moga wystapi¢ na przyktad na skutek
uderzenia lub otarcia. W przypadku drobnych uszkodzen, takich jak
zarysowanie powtoki ptytsze niz gteboko$¢ ttoczenia, zadne dziatania
majace na celu naprawe nie sg konieczne. Jesli jednak uszkodzenia sg
powazniejsze, na przyktad gdy powtoka farby jest przerwana, zaleca sie
naprawe. W miejscu przerwania powtoki metalowe podtoze jest
narazone na korozje. Naprawa takiego uszkodzenia polega na
usunieciu tuszczacej sie powtoki, doktadnym oczyszczeniu, osuszeniu

i zamalowaniu rekomendowang farba renowacyjna.

Gdy w wyniku uszkodzenia zostata przerwana takze warstwa cynku,
odstaniajac stal, do naprawy nalezy uzy¢ farby schnacej na powietrzu
bogatej w cynk, aby uzupetni¢ ubytek warstwy protektorowej. Wazne
jest, aby naktadana farba nie wystawata poza zadrapanie. Do
malowania nalezy uzy¢ sredniego lub matego pedzelka artystycznego.
Jesli uszkodzenie jest rozlegte, powinno sie wymienic catg ptyte, co

w przypadku stali powlekanej jest bardzo tatwe.

Naturalne zuzycie powtoki

W przypadku naturalnego zuzycia powtoki sposéb naprawy zalezy od
tego, jak powazne jest uszkodzenie. W skrajnych przypadkach
konieczne okazac sie moze malowanie catej powierzchni lub nawet
wymiana pokry¢ stalowych. Minimalny okres do decyzji o ponownym
malowaniu (Period to Repaint Decision PRD) to najkrétszy mozliwy czas
do ponownego malowania, ustalony dla danego produktu ze stali
powlekanej.

Nalezy pamieta¢, ze ponowne malowanie nie ogranicza sie do
natozenia warstwy markowej farby. Trzeba upewnic sie, czy farba jest
odpowiednia dla danej powtoki. Warto takze korzystac z ustug
wykwalifikowanych wykonawcow, aby mie¢ pewnos¢, ze nowa warstwa
farby jest naktadana we wihasciwy sposob. Pracownicy Tata Steel sa

w stanie doradzi¢, jakich farb uzywac i jak je naktadac.

| s

Ponowne malowanie pokry¢ $cian.

www.colorcoat-online.com
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Opitki na dachu.

Resztki budowlane

Metalowe resztki, jak na przyktad opitki czy Scinki nitéw pozostawione
na powierzchni stali powlekanej po pracach konstrukcyjnych czy
modyfikacjach, sa narazone na korozje, co moze powodowac tworzenie
sie szpecacych plam na powtokach. Tego rodzaju resztki nalezy usuwac
tak szybko jak to tylko mozliwe, uwazajac przy tym, by nie uszkodzi¢
powtoki blachy.

Plamy powstate na skutek korozji metalowych odpadkéw budowlanych
mozna usuna¢ 5-procentowym roztworem kwasu solnego. Nastepnie
nalezy doktadnie umyc¢ i sptukac czyszczong powierzchnie - podobnie
jak w przypadku usuwania zwyktego brudu. Przy wyjatkowo mocnych
zabrudzeniach moze by¢ konieczne zastosowanie specjalistycznych
Srodkow czyszczacych.

Inne odpadki budowlane to na przyktad rozlana pianka uszczelniajaca,
bitumin czy smota. Usuwanie kazdej z tych substancji wymaga
zastosowania specjalistycznych srodkéw czyszczacych. Na powierzchni
stali powlekanej moze by¢ takze przyklejony zaschniety beton, cement
czy gips. Tego rodzaju zabrudzenia da sie zmy¢ 5-procentowym
roztworem kwasu fosforowego. Nastepnie nalezy doktadnie wymy¢

i sptukac czyszczong powierzchnie — podobnie jak w przypadku
usuwania zwyktego brudu.
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Folia ochronna

Jesli nie usuniemy w pore folii ochronnej z powierzchni powtoki, pod
wptywem dziatania stonecznego promieniowania ultrafioletowego jej
klej moze zastygna¢, w konsekwencji utrudniajac lub nawet
uniemozliwiajac usuniecie folii. Moze sie tak sta¢ rowniez w przypadku
czarnych folii nieprzepuszczajacych promieni ultrafioletowych, gdy
pozostawimy je na powtoce odpowiednio dtugo. Aby usuna¢ przywarta
folie czy resztki zastygnietego kleju, nalezy uzy¢ srodka WD40 lub
benzyny lakowej, a nastepnie umyc¢ i sptukac powierzchnie powtoki, jak
w przypadku zwyktego brudu lub odpadkéw. Przy usuwaniu folii
ochronnej nalezy zawsze dokfadnie stosowac sie do wskazéwek
producenta.

Wadliwe taczniki

Laczniki (wkrety) zdefektowane w wyniku uszkodzenia lub korozji
nalezy usuna¢ lub wymieni¢. Korodujace faczniki nie tylko szpeca

i tworza rdzawe plamy na powierzchni powtoki, lecz takze moga
spowodowac rdzewienie samego pokrycia. Jesli uzywamy kapturkéw
ochronnych, nalezy je umieszcza¢ na odkrytych facznikach i wymieniac
w razie uszkodzenia lub zniszczenia. Niewtasciwe taczniki, zrobione ze
ztego materiatu lub Zle zaprojektowane, nalezy wymieni¢, gdyz one
takze moga by¢ przyczyna korozji ptyty

warstwowej.

Uszkodzony wkret na pokryciu dachowym.

Krawedzie przycinane na miejscu budowy

Krawed?z cieta to miejsce przeciecia pokrycia ze stali powlekanej,

w ktérym nagi metal jest wystawiony na czynniki zewnetrzne. Wszelkie
odkryte krawedzie przycinane na miejscu budowy powinny by¢
wykonane z odpowiednig starannoscia. W miejscach, gdzie krawedzie
przycinane na miejscu budowy nie moga by¢ ostoniete obrébkami
przed dziataniem sit przyrody, nalezy stosowac odpowiednia farbe lub
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lakier do zabezpieczania krawedzi. Ten wymag jest szczegélnie
wazny w przypadku:

*  Wyjatkowo szkodliwej dla blach lokalizacji, jak na przyktad okreg
przemystowy czy pas nadmorski,

e Niskich dachéw o matym spadku.

Krawedz cieta na pokryciu dachowym.

Blachy nalezy przycina¢ w odpowiedni sposéb, tak aby zminimalizowa¢
powstawanie zadzioréw. Tam, gdzie jest to mozliwe, krawedzie

z zadziorami powinny by¢ skierowane w dét spadku dachu. Na
uszkodzonych krawedziach nalezy zetrze¢ wszelkie ogniska korozji,

a nastepnie zastosowac podktad i powtoke wierzchnig o kolorze
pasujacym do zastosowanego pokrycia.

Otwory

Nalezy sprawdzac przestrzenie wokdt otworéw w arkuszach blach,
takich jak rury czy Swietliki dachowe, gdzie blachy zostaty przeciete.
Tego rodzaju otwory sg naturalnie wycinane na miejscu budowy, wiec
ich krawedzie nie sa wytworzone w fabryce. W zwigzku z tym nalezy

z nimi postepowac tak, jak z pozostatymi krawedziami przycinanymi na
miejscu budowy, lub uszczelni¢ rekomendowanymi metodami. Takie
krawedzie sg szczegodlnie narazone na korozje oraz gromadzenie sie
wody, czego nalezy unikac, stosujac odpowiednie zabezpieczenia przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych.

Otwoér w pokryciu dachowym.
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Inspekcje i konserwacja - lista kontrolna

Sprawdzic¢ Czynnosci

Nagromadzenie brudu i odpadkéw

Usuna¢ odpadki i umy¢ powierzchnie.

Narastanie grzybéw

Usuna¢ grzybnie i umy¢ powierzchnie.

Uszkodzenia mechaniczne i naturalne zniszczenie powtoki

Oszacowac skale uszkodzen/zniszczen i naprawic, stosujac
farbe retuszujaca, wymienic zniszczong ptyte lub zamalowac.
Korzystac z ustug wykwalifikowanych wykonawcow.

Odpadki budowlane

Natychmiast usuna¢ wszelkie odpadki.

Folia ochronna

Usunac folie i umy¢ powierzchnie powtokie odpowiednim
roztworem.

Wadliwe taczniki

Wymienic fgczniki i brakujace kapturki ochronne.

Krawedzie ciete na miejscu budowy

Uzywac rekomendowanych farb do konserwacji.

Otwory

Korzystac z ustug wykwalifikowanych wykonawcéw.
Uzywac rekomendowanych produktéw do konserwaciji.

www.colorcoat-online.com
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Badanie stanu pokry¢ scian i dachow

Badanie przeprowadzit(a)

Data badania

Data nastepnego badania

Miejsce Problem Wymagane czynnosci naprawcze Wykonano?

Potacie dachowe 1 Nagromadzenie brudu/odpadkéw

[ Nagromadzenie grzybni

[ Uszkodzenie powtoki

[ Odstoniete krawedzie ciete

[ Otwory

[ Powtoki tymczasowe lub naklejane

oznaczenia
Mocowanie pofaci [ Nieodpowiednie, Zle zamocowane lub/
dachowych i korodujace

[ Uszkodzone lub brakujgce podkfadki lub
kapturki ochronne

Rynny, rury spustowe, [ Nagromadzenie brudu/odpadkéw
rynny koszowe
[ Nagromadzenie grzybni

[ Uszkodzenie powtoki

[ Odstoniete krawedzie ciete

Obrébki, wliczajac gasiory 1 Nagromadzenie brudu/odpadkéw

[ Nagromadzenie grzybni

[ Uszkodzenie powtoki

[ Odstoniete krawedzie ciete

Okapy i krawedzie [ Nagromadzenie brudu/odpadkéw

[ Nagromadzenie grzybni

[ Uszkodzenie powtoki
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Badanie stanu pokry¢ scian i dachéw c.d.

Miejsce Problem Wymagane czynnosci naprawcze Wykonano?
Instalacje przechodzace [ Odstoniete krawedzie ciete

przez pokrycie

(np. swietliki) [ Nagromadzenie brudu/odpadkéw

Wtazy/kominy 1 Nagromadzenie plesni

1 Nagromadzenie brudu/odpadkéw

[ Nagromadzenie grzybni

Obrébki murkow, [ Nagromadzenie brudu/odpadkéw
gzymsow i cokotow

[ Nagromadzenie grzybni

[ Uszkodzenie powtoki

[ Odstoniete krawedzie ciete

[ Otwory

[ Powtoki tymczasowe lub naklejane oznaczenia

Potacie scian 1 Nagromadzenie brudu/odpadkéw

[ Nagromadzenie grzybni

[ Uszkodzenie powtoki

[ Odstoniete krawedzie ciete

[ Otwory

Mocowanie pofaci $cian [ Uszkodzone lub brakujgce podkfadki lub
kapturki ochronne

[ Nieodpowiednie lub/i korodujgce

Uszczelnienia, wypetnienia [ Nieodpowiednie lub/i korodujace
i tasmy izolacyjne
[ Zbutwiate, zaplesniate lub brakujace

www.colorcoat-online.com Copyright Tata Steel 2013 9



www.colorcoat-online.com

Znaki handlowe firmy Tata Steel UK Limited
Colorcoat, Colorcoat Connection, Colorcoat HPS200
Ultra, Colorcoat Prisma, Confidex oraz Galvalloy to
znaki handlowe firmy Tata Steel UK Limited.

Dotozylismy wszelkich staran, aby informacje
zawarte w niniejszej publikacji byly precyzyjne.
Niemniej jednak Tata Steel Europe Limited ani jej
spotki zalezne (wiaczajac Tata Steel UK Limited) nie
biora odpowiedzialnosci za btedy ani za informacje,
ktére moga zostac¢ uznane za wprowadzajace w
btad. Opisy lub sugestie dotyczace stosowania
wymienionych produktéw lub metod pracy sa
podane tylko w celach informacyjnych, a Tata Steel
Europe Limited ani jej spotki zalezne nie biora za nie
odpowiedzialnosci.

Przed uzyciem produktow lub ustug oferowanych
lub wytworzonych przez Tata Steel Europe Limited i
jej spotki zalezne nabywca powinien upewnic sie, ze
sg one odpowiednie dla danego zastosowania.

Wydrukowano przy uzyciu ulegajacego
biodegradacji tuszu roslinnego na papierze

z surowca z laséw zarzadzanych zgodnie z zasadami
odpowiedzialnej gospodarki lesnej, posiadajacego
certyfikat FSC. Zawiera 10% widkien odzyskanych,
zgodnie z polityka kierowania odpadéw ze
sktadowisk do dalszej obrobki.

Dane kontaktowe dziatu sprzedazy
Tata Steel

Ul. Piastowska 7

40-005 Katowice

Polska

T: +48 (0) 32 256 25 47

F: +48 (0) 32 256 25 48

Infolinia Colorcoat Connection®
T: +48 (0) 58 627 46 52
E: colorcoat.connectionpl@tatasteel.com
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