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1. ALGEMEEN

11. Scope

In deze standaard zijn alle bij Tata Steel IJmuiden voorkomende media en energiedragers
van een code voorzien en globaal beschreven. Uit veiligheidsoverwegingen zijn op het hele
terrein identieke coderingen aan dezelfde media toegekend.

Deze coderingen moeten worden gebruikt op schema’s en andere documenten.

Voor specifieke eigenschappen (drukken, temperaturen, samenstellingen, toepassingen
e.d.) dient informatie te worden ingewonnen bij gebruikers en/of beheerders van installaties
die met deze stof te maken hebben.

De revisie driehoek geeft aan waar de wijzigingen zijn toegepast ten opzichte van de vorige

versie:

1.2. Chemische Stoffen Systeem

Naast de gegevens die in deze standaard worden weergegeven heeft Tata Steel een
systeem waarin alle milieugevaarlijke stoffen zijn geregistreerd. Hiertoe heeft Tata Steel een
Chemische Stoffenkaart Systeem (CSS; )
opgezet, waarin iedere stof een stofkaartnummer heeft gekregen. Op de stofkaarten staan

onder meer vermeld: fysische eigenschappen, gevaren, preventie en blusmiddelen, en
manier van opruimen en opslag.

De risico’s worden aangegeven in de vorm van H-zinnen met een code. Deze code kan
gebruikt worden bij het indelen van het medium in stofgroepen als bedoeld in de
warenwetregeling drukapparatuur. Zie hiervoor R1300401 — Handleiding besluit
drukapparatuur.
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1.3. Coderingsopzet

De codering bestaat in principe uit een 2 of 3-letterige combinatie. De eerste letter van de
code is afgeleid van de volgende hoofdindeling:

C = Chemicalién

D = Diversen

G = Gassen

K = Kolen*

L = Lucht

O = Olie

S = Stoom

Vv = Vaste stof getransporteerd door een medium*
w = Water

(div) = Overig

De tweede letter is een typische letter voor het betreffende medium. Wanneer alle tweede
letters gebruikt zijn wordt er een cijfer toegepast. Voor sommige media is er nog een derde
letter toegepast om dat medium specifiek te kunnen benoemen.

* Wanneer een vaste stof wordt getransporteerd met behulp van een vloeistof of gas door een
leiding, dan wordt deze combinatie gezien als een medium (ook vanuit de PED). De codering
start met de media code van de drager gevolgd na een schuine streep / door de media code
van de vaste stof. Er kunnen meerdere codes gecombineerd worden. Hier enkele
voorbeelden:

Stikstof / Calciumcarbide GS/VC,

Perslucht / Fenolhars LP/VF,

Stikstof / Calciumcarbide + Magnesium GS/VC+VM,

Stikstof + Perslucht / Injectie kolen GS+LP/KI (zie voor KI Hoofdstuk 5: Kolen K).
Bij een combinatie van vaste stoffen of van de dragers wordt dit aangegeven met een plus *
+’ teken. De slash ‘/’ geeft de scheiding aan tussen de drager(s) en de vaste stof(fen). Indien

er meerdere dragers zijn of vaste stoffen worden deze neergezet in alfabetische volgorde. Als
voorbeeld: GS+LP of VC+VM.
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2. CHEMICALIEN C

21. Chemisch Afval CA

|- | Geen
Het is niet mogelijk voor elk type chemisch afval een aparte code te bepalen, waardoor is
gekozen voor de code CA voor alle typen chemisch afval.

2.2. Chloorbleekloog CB

CS1677 Chloorbleekmiddel (10%<actief chloor<16%)

CS1678 Chloorbleekloog (actief chloor>=16%)
Chloorbleek loog (natrium hypochloriet) wordt van derden betrokken of zelf gemaakt uit
natronloog + chloor. Het wordt gebruikt als aangroei werend middel in koelsystemen.

Eigenschappen: Bij -16 °C kristallisatie van NaCl, sterk corrosief (geen koper en nikkel
gebruiken).

2.3. Soda CC

| CS0029 | Soda, Kristalsoda
Toepassing: ijzerbad toevoeging.

2.4, Citroenzuur CD

CS0009 Citroenzuur
CS1357 Citroenzuur, monohydraat
Bufferoplossing pH=4
©S5193 (citroenzuur/natriumhydroxide/chloorwaterstof)
CS5822 Extran AP 22

Citroenzuur is een zwak organisch zuur. Het komt in citrusvruchten voor en is een natuurlijk
conserveermiddel en antioxidant.

2.5. Elektrolyt CE

| CS6748 | Tin MSA plating bath (TSP WG4 en 5)

Een mengsel van verschillende elektrolyten dat veelal bij TSP wordt gebruikt.

2.6. Fosforzuur CF

‘! | CS0096 | Fosforzuur ( > 25% in water)
Grondstof, die wordt gebruikt in de biologische reiniging bij KGF 2.
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2.7. Freon CG

|- Geen
Stof werd gebruikt in koelsystemen en als koelvloeistof.

Dit medium mag niet meer worden gebruik i.v.m. milieu (ozon-problematiek).

2.8. Hydrazine CH

A [CS0690 [Hydrazine hydrate (55%)
Stof wordt gebruikt voor zuurstofbinding in water en NOx binding in zwavel zuur.

29. MEA (vers)Cl

Monoethanolamine 99%

|CS0119 | MEA (2-aminoethanol)
Stof wordt gebruikt bij KGF 1 om H2S af te scheiden.

2.10. MEA (oplossing) CJ
Stof wordt gebruikt bij KGF 1 om H2S af te scheiden.

2.11. Biotex CK

| Geen |

2.12. Natronloog CL

CS1930 Natronloog (2 - 5% in water)

CS1992 Natriumhydroxide oplossing (< 0,5% in water)
CS1892 Natriumhydroxide oplossing (0.5 - 2% in water)
CS1891 Natronloog 5%-10%

CS0098 Natronloog 10-50%

Natronloog wordt geleverd in verschillende oplossingspercentages.
Toepassing o.a:

— Als neutralisatiemiddel van zure stromen;

— Behandeling van olie/wateremulsies;

— Beinvloed de pH-gehalte ketel voedingwater.

— Bij regeneratie van anion- en mixbedfilters in de demineralisatiefabriek. Voor regeneratie
wordt een natronloog concentratie van 5,4% gebruikt.

— Voor het neutraliseren van het afvalwater in de neutralisatiebassins van de
demineralisatiefabriek. Hiervoor wordt 25% NaOH oplossing gebruikt.

Eigenschappen: corrosief (met name voor aluminium en zink), afhankelijk van temperatuur.
Mogelijkheid tot uitkristalliseren.

Sensitivity: generalgy 47 12 01 Media definiéringen; Beschrijvingen en ontwerpuitgangspunten van bij Tata Steel voorkomende media en
energiedragers. versie: 4.4



Standaard Tata Steel Pagina 10 van 11

De MAC-waarde van natronloog is 2 mg/m3; natronloog is vrijwel reukloos.

Bij het aanvoeren heeft het natronloog een concentratie van 50%. Tijdens het lossen wordt
dit met A-water verdund tot 25%, omdat 50% natronloog al kristalliseert bij +12°C, terwijl dit
bij 25% pas bij —18°C kristalliseert. Er zijn in de demineralisatiefabriek 2 voorraadtanks van
65 m?3 natronloog 25% aanwezig en 2 voorraadtanks van 17 m3 natronloog 5,4%.

2.13. Kaliumhydroxide CLK

1CS1924 | Kaliumhydroxide |
De chemische stof wordt onder andere gebruikt bij KGF2. Molecuulformule: KOH

2.14. Ammoniumsulfaat oplossing CM

Synoniem: moederloog.
Toepassing: Verzadigde wasvloeistof bij ammoniakwassing.

Is een processtroom bij KGF 1: 47 % (NH4) 2.S04 ammoniumsulfaat.

In het CSS is onder Ammonium het volgende te vinden:
/i
CS0002 Ammoniumchloride
CS0037 Ammoniumsulfaat
CS1788 Di-ammoniumtartraat
CS1897 Ammoniummolybdaat, watervrij
CS2114 Ammoniummolybdaatoplossing
CS2179 Diammoniumoxalaat,monohydraat
CS2181 Hydroxylammoniumchloride
CS2193 Ammoniumacetaat
CS2194 Ammoniumpersulfaat
CS2436 Ammoniumtetrachloorcupraat, dihydraat
CS2437 di-Ammoniumwaterstofcitraat
CS3891 Ammoniumijzer(lll)sulfaat dodecahydraat
CS3892 Ammoniumijzer(ll)sulfaat hexahydraat
Tetra-n-butylammoniumhydroxideoplossin in 2-
CS4534 propanol/methanol
CS5138 Ammoniumjodide
CS5140 Ammoniumthiocyanaatoplossing
CS6593 Ammoniumijzer(ll)-sulfaatoplossing 20g/l, aangezuurd
CS7734 Ammoniumpersulfaat 20% oplossing in water
CS7740 Ammonium heptamolybdaat tetrahydraat (proef)
CS9215 LCK 304 Ammonium analyse-kuvet 1/2

2.15. Ammoniumsulfaat slurry CN

| CS0037 | Ammoniumsulfaat
Ammoniumsulfaat slurry is ingedampte moederloog uit vacuimekristallisatie.

Het is een processtroom bij KGF 1 en ENB - DEMI.
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2.16. Conditionering CO

CS0944 Spectrus BD1506
/\ CS1888 DIANODIC DN2240
4.4 CS2313 Cortrol OS-7780
CS3884 Optisperse HP-5463
CS6102 GENGARD GN7004

Puur additieven ten behoeve van behandeling van media.
2.17. Parafenolsulfonzuur CP

A’ CS2220 Difenylaminesulfonzuur, natriumzout
CS5020 4-amino-3-hydroxynaftaleen-1-sulfonzuur

Herkomst: wordt betrokken van derden, 65% oplossing in water.

Bij TSP is parafenolsulfonzuur grotendeels vervangen voor methaansulfonzuur(CPM).

2.18. Flux CPF

| CS5090 | Flux
Flux wordt gebruikt bij TSP als middel voor opsmelten.

2.19. Methaansulfonzuur CPM

CS0760 Ronastan TP zuur
CS5437 Ronastan TP-G7 ADDITIEF LF
Bestanddeel wordt gebruikt bij TSP als elektrolyt voor vertinnen.

>

2.20. Lithium bromide CQ

|- | Geen
Lithium bromide is een vaste reukloze witte stof.

>

2.21. Chroomzuur CR

CS0081 Chroom(Vl)oxide
CS1614 Chroomzuuroplossing (<25%)
Grondstof wordt betrokken van derden.

?

2.22, Chroomsulfaat CRS

| CS8074 | Chroomsulfaat
Bestanddeel wordt gebruikt bij TSP als elektrolyt voor verchromen.

2.23. Vloeibare zwavel CS

Komt voor bij KGF 1 & 2.
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2.24. Natriumbichromaat CT

CS1018 Natriumdichromaatoplossing (>25%)
CS1625 Natriumdichromaatoplossing (2,5 - 25%)
Stof wordt toegepast in de vertinnerijen van TSP.

2.25. Natriumformiaat CTF

| CS8141 | Natriumformiaat
Wordt bij TSP gebruikt als bestanddeel elektrolyt voor verchromen.

2.26. Natriumsulfaat CTS

CS1901 Natriumfsulfaat
CS8075 Natriumsulfaat 20% oplossing
Stof wordt toegepast bij EVB.

2.27. Natriumsulfide CTU

‘ |CS1248 | Natriumsulfide oplossing (10-25%)

2.28. Zoutzuur CU

CS1394 Zoutzuur (<10% in water)

CS1232 Zoutzuur (10-25% in water)

CS0042 Iron(Il)chloride solution, containing hydrochloric acid

CS0092 Zoutzuur (>25% in water)

CS5194 Bufferoplossing pH 2 (citraat / zoutzuur)

CS5197 Bufferoplossing pH 8 (boraat / zoutzuur)

CS5268 IJzer standaard-oplossing

CS6033 Bgfferconcentraat . yoor 500 ml bufferoplossing pH=4
(citraat/zoutzuur) Titrisol

CS7020 BelloZon Zoutzuur 30%

Herkomst:

ca. 36 % zoutzuur oplossing wordt van derden betrokken;
ca. 18 % zoutzuur oplossing komt uit de zoutzuur regeneratie.

Toepassing (0.a.):

— beitsen van plaat.

— Bij regeneratie van kation- en mixbedfilters in de demineralisatiefabriek. Voor regeneratie
wordt een zoutzuur concentratie van 10% gebruikt.

— Voor het neutraliseren van het afvalwater in de neutralisatiebassins van de
demineralisatiefabriek. Hiervoor wordt 33% HCI oplossing gebruikt.

Er zijn in de demineralisatiefabriek 3 voorraadtanks van 65 m3 zoutzuur 33% aanwezig en 2
voorraadtanks van 15m? met 10% zoutzuur.

Eigenschappen: sterk corrosief, kleurloos, rokende vloeistof, kookpunt bij -85 °C. Damp
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zwaarder dan lucht.

Als zoutzuur in contact komt met ijzer, vormt zich een zeer explosief gas. Open vuur en
roken is dan ook verboden!

Om contact met zoutzuur te voorkomen, zijn alle stalen delen bekleed met eboniet en wordt
verder zoveel mogelijk kunststof toegepast.

De MAC-waarde van zoutzuur is 5 ppm. Deze waarde kan al zijn overschreden, voordat het
zoutzuur is te ruiken.

2.29. Ureum CV

| CS0112 | Ureum Prills (46% U)
Wordt gebruikt bij KGF 1 & 2 en als grondstof bij NOx reiniging in rookgassen.

>

2.30. Anti schuim /oxidatie CW

CS1607 Antischuim MC80
CS6627 Surfynol MD 20 anti-schuimmiddel (proef)

>

231. BTXCX

CS1404 BTX

CS1405 BTX-wasolie
BTX (benzeen, tolueen en xyleen) is een product, dat wordt gewonnen in de BTX fabriek uit
wasolie van de kooksoven gasreinigingen van KGF 1 en 2.

2.32. Lithium bromide zwakke oplossing CY
|- | Geen

2.33. Zwavelzuur CZ

CS1656 Zwavelzuur (<5% in water)

CS0102 Zwavelzuur 96/98%

CS1231 Zwavelzuur (5-15% in water)

CS0123 Zwavelzuur 50% Technical IBS1120KG

CS1929 Zwavelzuuroplossing 0,1 N standaard
CS2488 CMS Cleaner 100 ( < 51% zwavelzuur)

CS5135 Amidozwavelzuur zeer zuiver

CS8016 Zwavelzuur 96%

Herkomst:

— 96 - 98 % zwavelzuur oplossing wordt van derden betrokken;
— verschillende oplossingspercentages tussen 76 % en 96 % komen voor bij de KGF 1 & 2
en wordt geproduceerd bij de zwavelzuurfabriek.
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Toepassing:
— regelen van zuurgehalte in water (vertinnerij), maar wordt ook verkocht (gebruik in
sulfaat bereiding).
Eigenschappen: sterk corrosief (0.a. afhankelijk van temperatuur). Damp zwaarder dan lucht.
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3. DIVERSEN D
3.1. Afvalstof DA
|- | Geen
Deze code wordt toegepast binnen het ENB-coderegistratiesysteem. In principe moet deze
code zo min mogelijk worden toegepast. Alleen indien geen betere codering beschikbaar is
kan voor deze code worden gekozen.
3.2. SlibDB
CS2200 Blikwalsolie slib KW 11 en 12
CS2199 ONO slib EV14
CS2160 Tinsludge
CS6000 Chroomslib EV14
CS7246 BIO 2000 slib
In de demineralisatiefabriek ontstaat in het accelator proces slib. Dit afvalproduct wordt
afgevangen en ingedikt via een centrifuge, waarna het ingedikte slib (droge slib) onbehandeld
naar het centraal afvalverwerkings bedrijf (WMA) gaat. Uiteindelijk wordt het hergebruikt in de
sinterproductie. Het slib uit het accelatorproces bestaat uit het grootste deel uit CaCOsa.
3.3. ChloorDC
3.4. Drainage water DD
E | Geen
3.5. Biocide DE
Biocide injectie is een chemische stof of micro-organisme dat wordt gebruikt om schadelijke
organisme af te schrikken of onschadelijk te maken.
3.6.  Ferry(lll) chloride DF
CS0811 [Jzer(lll)chloride (40% in water)
CS2344 [Jzer(lll)chloride, hexahydraat

In de demineralisatiefabriek wordt ferry(lIl) chloride (wordt ook wel ijzer(lll) chloride genoemd)
gebruikt in het accelator proces. Ferry(lll)-chloride is een anorganische coagulant. De
colloidale en organische deeltjes in het lekwater maken contact met Fe®*-ionen en worden
geneutraliseerd. Er ontstaan kleine samengeklonterde deeltjes die uiteindelijk met hulp van
andere chemicalién verder groeien tot lange polymeren. Uiteindelijk worden deze deeltjes als
slib afgevoerd.
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3.7.

Glycol DG
CS0514 Ethylene glycol
CS8961 Monoethyleenglycol >=25%
CS1868 Polyethyleenglycol 200
CS3454 Dipropyleenglycol
CS3082 Propyleenglycol

3.8.

Houtmeel slurry DH

3.9.

Wordt toegepast bij KGF 2.

Isopropanol DI

CS0048 2-propanol — 100% isopropanol
CS5954 Maintenance Kit for Weber — 60-100% Isopropanol
CS6509 Isopropanol 5% oplossing in water

/\ 3.10.
4.4

Wordt toegepast bij R&D en TSTC

Corrosieremmer DJ

CS5852 | Anticorit PLS 100 T

Toevoeging aan media ten gunste van de leidinglevensduur.

3.11.  Calciumhydroxide DK
| CS0917 | Calciumhydroxide
Calciumhydroxide Ca(OH)2 ofwel gebluste kalk is sterk basisch en wanneer het opgelost
wordt in water vervalt het in Ca2* en OH en wordt het kalkmelk genoemd.
Calciumhydroxide Ca(OH)2 wordt in het accelator proces gebruikt om de tijdelijke hardheid
(m.n. Ca2+ en Mg2+ en CO32- ionen) uit het lekwater te halen. Door toevoeging van kalkmelk
wordt het water in de accelator op een pH-waarde van 10 gehouden. Door de pH-verhoging
worden de in de vorm van bicarbonaten opgeloste zouten Ca(HCO3)2 en Mg(HCO3)2
neergeslagen tot onoplosbaar CaCO3 en Mg(OH)2. Het overgrote deel van het ontstane slib
in de accelatoren bestaat uit CaCO3.
Wordt onder andere gebruikt bij Hisarna, gedragen door een N2-stroom voor bijmenging in
het reactievat.
3.12. Calciumoxide DKO
| CS0106 | Calciumoxide
Ongebluste kalk, molecuulformule: CaO
3.13. Ammoniak vlioeibaar DM
CS0011 Ammoniak
CS1983 Ammonia (25 - 50% ammoniak in water)
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CS0131 Ammonia (10 - 25% ammoniak in water)

CS1982 Ammonia (5 - 10% ammoniak in water)
Vloeibare ammoniak o.a. in gebruik bij de DENOXx bij de ovens van de warmbandwalserij.
Ammoniak (gasvormig) wordt in de demineralisatiefabriek gebruikt voor:

- verhoging van de pH-waarde in het M-waternet.
- verhoging van de pH-waarde van het K-water ten behoeve van metingen van het
Natrium gehalte in het K-water.

Ammoniak (gasvormig en vloeibaar) wordt bij de pompstations van het ENB gebruikt.

3.14. Nalco DN

CS0142 Nalsperse 7348
CS0186 Nalco Elimin-OX
CS0448 Nalco 71601
CS0526 Nalco 7132
CS1649 Nalco 7385
CS1651 Nalco 1392
CS3199 Nalco 71403
CS3275 Nalsperse 73550
CS3578 Nalco 8315
CS3687 3D Trasar 3DT133
CS3689 3D Trasar 3DT184
CS4495 Nalco TR5500FCS
CS5410 Trac107 Plus
CS5411 Nalco 7330
CS5573 Nalco 77352
CS6549 Water Care-Copper
CS7100 3D Trasar 3DT121 (proef)
CS7814 Nalprep IV
CS7973 Nalco 77135
CS8288 Nalco BT-3801
CS8291 3D TRASAR 3DT449
CS8304 Nalco 71459
CS8739 Trasar Trac101
CS9127 pHREEdom 5200M
CS9456 3D TRASAR 3DT185
CS9458 NALCO 1393T
CS9459 NALCO 8506PLUS
CS9460 NALCO TRAC114 PLUS
CS9461 NALCO® 7137
CS9481 3D TRASAR 3DT120
CS9595 NALCO® 7138

Door de firma Nalco worden verschillende producten geleverd, welke worden toegepast voor
het conditioneren van koelwatersystemen en bij pompstations van het ENB (ENB).

3.15.  Ontvettingsmiddel KB 35 — DOK

[ CS2332 | KB35
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Wordt gebruikt als ontvettingsmiddel bij TSP.

3.16. Polymeer DP

CS1436 Lewatit IN 42
A CS2129 Novus CE2688E
In de demineralisatiefabriek wordt momenteel een flocculant van firma Nalco toegepast in het
accelator proces. Een flocculant is een lange-keten polymeer met actieve groepen op
bepaalde plekken op deze keten. Deze polymeer bindt kleine deeltjes samen en vormt

onderlinge bruggen. Zo ontstaan grotere viokken die afgevangen worden en als slib wordt
afgevoerd.

3.17. Sterkwater DS

| CS0324 | Sterkwater
Sterkwater wordt verwerkt in de ontzuurder en afdrijver bij KGF 2.

De stof is corrosief (aluminium en zink).

3.18. Koolteer DT

| CS0022 | Coal tar
Koolteer is een bijproduct van de KGF 1 & 2.

3.19. Vloeibare suikerproducten DV

| CS8801 | Vioeibare suikerproducten
Wordt toegepast bij R&D.

3.20. Ammoniumsulfaat DZ

CS0037 Ammoniumsulfaat
CS3891 Ammoniumijzer(lll)sulfaat dodecahydraat
CS3892 Ammoniumijzer(ll)sulfaat hexahydraat

Vaste stof. Deze mediumcode eerder bestond dan de groep V van vaste stoffen was
aangemaakt, vandaar dat dit medium niet in de groep V staat.

Sensitivity: generalgy 47 12 01 Media definiéringen; Beschrijvingen en ontwerpuitgangspunten van bij Tata Steel voorkomende media en
energiedragers. versie: 4.4



Standaard Tata Steel Pagina 19 van 20

4. GASSEN G

41. Aardgas GA

1CS0110 | Aardgas
Aardgas wordt aangeleverd vanuit het distributiesysteem van Gasunie Transport Services
(GTS) op een druk van minimaal 60 baro.

Binnen Tata Steel [Umuiden vindt de normale aardgaslevering vanuit het zogenaamde 8 bar
net plaats, maar er zijn ook leveringen met een hogere toevoerdruk mogelijk, zoals voor de
gasturbines bij Centrale 1 (36 baro) en ENCI (22 baro).

Op de locatie Tata Steel IUmuiden wordt hoog-calorisch aardgas geleverd. De
overeenkomst met Gasunie geeft de volgende leveringsverplichtingen van Gasunie
betreffende de kwaliteit:

— Wobbe-index tussen 48,3 en 54,7 MJ/mn3, (deze Wobbe-index is de calorische
bovenwaarde gedeeld door de wortel uit de relatieve dichtheid t.o.v. lucht).

— Het gehalte aan zwavelwaterstof is niet hoger dan overeenkomt met
5 mg zwavel per Nm3.

— Het totaal gehalte aan zwavel is niet hoger dan 150 mg per Nm3.

— Samenstelling: 80-95 % methaan, rest: koolwaterstoffen, koolzuur en stikstof.

Stookwaarde is in de praktijk tussen ca. 36 - 38 MJ/Nm3.

Aardgas is zeer brandgevaarlijk, gas met lucht kan explosief zijn. Het gas is lichter dan
lucht, in principe droog, niet agressief en niet corrosief. Het gas is niet giftig, in hogere
concentraties in lucht kan het gas een verstikkende werking hebben. De toegevoegde
odorant (wordt geinjecteerd in 60 bar leiding voordat het gereduceerd wordt naar een lagere
druk) geeft het gas een waarschuwende geur.

Aardgas wordt toegepast voor industriéle installaties en comfort installaties. Voor ontwerp
en beheer moet worden voldaan aan de door Tata Steel gehanteerde voorschriften (zie
betreffende Tata Steel Regelingen QHSE 5.23).

Tevens wordt aardgas in gasflessen door derden geleverd en gedistribueerd. Toepassing
hiervoor is autogeen lassen.

4.2. Waterdamp GB

CS1404 BTX

- Granulatie Waterdamp HO6
De BTX waterdamp die voorkomt bij de KGF 1&2 bevat sporen van BTX en daarom wordt
deze stofkaart gehanteerd.

4.3. Acetyleen GC

| CS0004 | Acetyleen
VERBODEN zonder ontheffing

Acetyleen wordt door derden geleverd in gasflessen. Toepassing: autogeen lassen.
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44,

Naftalinedamp GD

| CS0071 | Naftaleen

4.5.

De naftalinedamp bevat sporen van naftaleen en daarom wordt deze stofkaart gehanteerd.

Helium GE

| CS0019 | Helium, sterk gekoeld, vloeibaar

4.6.

Helium wordt in gascilinders gedistribueerd.

DX-gas GF

| geen

4.7.

Ruwgas GG

4.8.

In verband met verschillende samenstellingen is er een onderverdeling gekomen voor ruwgas
hoogovengas en ruwgas kooksovengas, zie GGH en GGK.

Ruwgas Hoogovengas GGH

| Nog niet beschikbaar |

Ruwgas is ook het ongereinigd hoogovengas bij de top van de hoogoven. Na reiniging: zie
GH.

Ruwgas Kooksovengas GGK

| Nog niet beschikbaar

Ruwgassen zijn de gassen die vrijkomen bij het verwarmen van steenkool in de KGF1&2; het
is dan nog ongereinigd. Zie voor gereinigd kooksovengas GK.

Ruwgas Oxygas GGO

| Nog niet beschikbaar

Ruwgas is het gas dat vrijkomt bij het bereiden van staal uit ruwijzer in de oxystaalfabriek
(OSF); het is dan nog ongereinigd. Zie voor gereinigd oxygas GO.
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411. Hoogovengas GH

| CS0662 | Hoogovengas

Hoogovengas komt vrij bij de ruwijzer productie in hoogoven 6 en 7. Na reiniging komt het
beschikbaar in het hoogovengas distributienet.

Het gas kan worden “verrijkt” (GV) bij de verrijkingsstations met kooksovengas, oxygas
en/of aardgas. Het kan tevens worden “verarmd” middels stikstofinjectie.

Kwaliteit: De samenstelling van het gas is afhankelijk van de grondstoffeninzet en de
bedrijfsvoering van de hoogovens. Een typische samenstelling is:

— COca. 20 - 28 vol. %.

— Hzca. 3-8 vol. %.

— CO2ca. 20 - 25 vol. %.

— N2ca. 40 - 53 vol. %.

Het gas is verzadigd met waterdamp.

Bij starten en stoppen van een hoogoven wijkt de samenstelling af van de typische
samenstelling. Het H2 percentage kan tot 0 vol.% dalen.

Druk: 30 - 70 mbaro.

Temp.: 20 - 30 °C, maar ca. 55 °C als de hoogovengas expansieturbines uit bedrijf zijn.
Ingeval het gas is verrijkt, moet ook rekening worden gehouden met de verrijkingsgassen
qua gassamenstelling, materiaalkeuze etc.

412. HNX-gas (schermgas) Gl

| CS1942 | Schermgas (RTF-oven) |
HNX-gas is een gas, welke bestaat uit stikstof met en een paar procent waterstofgas. Door
het waterstof krijgt het gas een hoge warmtegeleidbaarheid, waardoor het gas geschikt is om
warmte over te brengen bij installaties bij TSP (CA11 & CA12) en de KBW (HNX-gloeierij).

4.13. Kooldioxide GJ

CS0014 Kooldioxide (drukhouder)
CS2244 Pretegon 18
CS6691 Kooldioxide vloeibaar

Koolstofdioxide, ook kooldioxide of koolzuurgas genoemd, chemische formule CO2, is een
kleurloos en reukloos gas. Koolstofdioxide komt vrij bij de verbranding van koolstof houdende
stoffen, bijvoorbeeld fossiele brandstoffen zoals aardolie en aardgas. Bij Tata Steel ontstaat
deze stof ook bij verschillende productieprocessen.
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414. Kooksovengas GK

CS0201 Kooksovengas
CS7912 Kooksovengasresidu
Kooksovengas komt vrij bij KGF 1 & 2.
Het gas wordt na reiniging in het distributienet gebracht.
De samenstelling van het gas is o.a. afhankelijk van de gebruikte kolenkwaliteit.

Typische samenstelling:

— Ha2ca. 60 vol. %.

— CH4ca. 25 vol. %.

— N2, CO, CO2 en zware koolwaterstoffen: enkele vol. %.
Het gas is verzadigd met waterdamp.

In het kooksovengas kan incidenteel zogenaamd substituutgas (zie elders) worden
geinjecteerd. Er zijn 3 netdrukdelen op de site.

Het gas is niet corrosief en niet agressief. Met de aromatische koolwaterstoffen moet
rekening worden gehouden bij de keuze van afdichtingen. Viton en teflon zijn o.a. tegen
deze koolwaterstoffen bestand. Koper, aluminium en rubberen onderdelen mogen niet
worden toegepast, aangezien het gas eveneens NH3 en zwavelverbindingen bevat.

4.15. Propaan GL

‘ | CS0111 | Propaan (drukhouder) |
Propaan wordt door derden geleverd en hoofdzakelijk toegepast als voertuigenbrandstof.

416. Menggas GM

CS9395 Combined gas (natural gas + air)
CS9480 Hoogovenmenggascondensaat
| Deze code wordt gebruikt voor uiteenlopende gassamenstellingen. Onder andere voor:

- Mengsel van aardgas GA met verbrandingslucht LV (o.a. bij WB2, TSP)
- Mengsel van CO2 GJ met argon GR (0.a. bij TSTC)

4.17. Ammoniakdamp GN

CS0011 Ammoniak

CS1983 Ammonia (25 - 50% ammoniak in water)
CS1377 Ammoniakwater; kolenwater

CS0131 Ammonia (10 - 25% ammoniak in water)
CS1982 Ammonia (5 - 10% ammoniak in water)

Komt voor als processtroom bij KGF 1 & 2 en WB2.
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4.18.

Oxygas GO

| CS0596 | Oxygas

4.19.

Oxygas komt vrij bij de staalfabricage in OSF 2.

Typische samenstelling:

— COca.65-75vol. %

— COz2ca.15vol. %

— N2ca. 15 vol. %

— O2 minder dan ca. 2 vol. %

— H2ca. 1-2vol. %, incidenteel hoger tot ca. 10 vol. %.

Het gas is verzadigd met waterdamp.

Distributiedruk: 0,07 tot 0,27 baro. .
Temperatuur: 50 - 60 °C.

Het gas of condensaat is de laatste jaren licht corrosief gebleken.

Vuilophopingen kunnen uitharden (betonachtig).
Toepassing: verrijking hoogovengas, het drogen van pellet ertsen.

Procesdamp GP

CS1790 Eriochroomzwart T

CS0024 Zwavelwaterstof

CS1406 Zuurgas

4.20.

Deze mediumcode wordt gebruikt voor gassen en dampen met schadelijke eigenschappen.
Gebruik voor H2S-damp de codering GP.

EVB-SIF — Na2S Scrubbers

TSP — Beitsdamp, bichromaatdamp, vertinning damp, oliedamp

OSF-DSF - Fenoldamp, N2

Rookgas GQ

| Geen

4.21.

Rookgassen zijn de gassen na verbranding in gas verbruikende installaties.

De samenstelling is afhankelijk van verbrandingsproces en kan CO bevatten.

Argon GR

CS0013 Argon

CS1657 Aga Mison (Gasmengsel)

CS2244 Protegon 18 (Gasmengsel)

CS3814 Prodarc 2 (Gasmengsel)

CS9206 IG-55 (Gasmengsel)
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Pure argon wordt geleverd door Linde.

Bij aflevering door Linde bevat argon:

<100 ppm Oz,
<100 ppm N2.

Dauwpunt beneden - 60 °C

Druk: 13 - 18 baro.

Temperatuur: ongeveer gelijk aan de omgevingstemperatuur.

Eigenschappen: kleurloos en reukloos gas, zwaarder dan lucht, niet giftig

Argon is een gevaarlijk medium door het verstikkingsgevaar door verdringing van lucht.

Het medium komt ook voor in drukcilinders.

4.22, Stikstof GS

Stikstof, samengeperst

“ CS0025
CS0088

Stikstofmonoxide (drukhouder)

CS0026

Stikstofdioxide (drukhouder)

CS0100

NOx

CS0075

Ferro Mangaan Stikstof droog

CS0891

Mengsel van stikstof en waterstof (H2=< 5%)

CS5454

IJkgasmengsel, zuurstof in stikstof

CS5453

IJkgas, methaan in stikstof

CS7762

Samengeperst gasmengsel lichter dan lucht,
stikstofmonoxide

bevat

NO2 450PPMO2 1%N2 98,955%

‘! CS9019
Stikstof wordt geleverd door Linde.

Bij levering door Linde bevat stikstof:

< 20 ppm zuurstof.

Dauwpunt beneden -70 °C.

Er zijn de volgende netten: 0,5 - 2 - 9 en 18" baro.
Temperatuur: ongeveer gelijk aan de omgevingstemperatuur.

De netdrukken worden geregeld door: drukreductie, het op-/afregelen van compressoren en
het starten van de verdamper bij de fabrieken van Linde.

In sommige gevallen worden stikstofleidingsystemen, qua reinheidseisen ontworpen
volgens de zuurstofvoorschriften. Dit betreft toepassingen waarbij de stikstof uiteindelijk in
een zuurstofsysteem terecht kan komen.

1) Bij sommige werkeenheden wordt er een extra letter H toegevoegd achter de standaard
GS code voor stikstof. De media code wordt dan GSH, om hiermee aan te geven dat het
gaat om hoge druk stikstof. De druk en het wel of niet toepassen van deze extra toevoeging
kan per werkeenheid verschillen.
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4.23. Lachgas GSL

| CS0030 | Lachgas (drukhouder)
Molecuulformule N20

4.24. Technisch gas GT

| CS0069 | Xyleen (isomeren mengsel)
Deze code wordt toegepast binnen het ENB-coderegistratiesysteem. In principe moet deze
code zo min mogelijk worden toegepast. Alleen indien geen betere codering beschikbaar is
kan voor deze code worden gekozen.

4.25. Substituutgas GU

E | Geen
Substituutgas is gas dat gemaakt wordt ter vervanging van kooksovengas en bestaat uit ca.
25 vol % hoogovengas en 75 vol % aardgas. Dit gas kan worden geinjecteerd in het
kooksovengas net.

4.26. \Verrijkt hoogovengas GV

E | Zie Hoogovengas |
Bij verrijkt hoogovengas zijn aardgas, kooksovengas en/of oxygas toegevoegd.
De eigenschappen zijn afhankelijk van de verschillende verrijkingsstations.

4.27. Waterstofgas GW

| CS0020 | Waterstof, samengeperst
Het gas wordt geleverd door Linde. Levering vindt plaats middels een steamreformer-
installatie. Als backup-voorzieningen voor het waterstofgasnet zijn er nog een vloeibare
waterstofopslag en een Hz-traileropslag.

Samenstelling (kwaliteitsgaranties Linde):

— H2 min. 99,6 vol. %

— Ar + He max. 3000 ppm
— CnMn max. 5 ppm

— N2 max. 300 ppm

— H20 max. 1 ppm

— CO2 max. 1 ppm.

Distributiedruk: 5,0 tot 11,0 baro.
Waterstofgas wordt als bestanddeel van schermgas toegepast bij CPR, TSP (CA11 &

CA12) en de KBW (HNX-gloeierij). Bij TSP (H2BA) en KWB (H2-gloeierij) bestaat het
schermgas voor 100% uit waterstofgas; zie code Gl.

4.28. Zwaveldioxide gas GX

| CS0033 | Zwaveldioxide (drukhouder)
Komt voor als procesgas bij KGF 1 & 2 en HOO.
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| CS0099 | Zwaveltrioxide gestabiliseerd

Komt voor als procesgas bij KGF 1 & 2.

4.30. Zuurstof GZ

CS0031 Zuurstof (drukhouder)
CS5454 IJkgasmengsel, zuurstof in stikstof
Zuurstof wordt geleverd door Linde.
Het net wordt gevoed door zuurstoffabrieken 3, 4 & 5.

Samenstelling 22 en 8 baro net (garanties Linde, net gevoed door zuurstoffabriek 3 & 5):

— zuiverheid > 99,5 % 02, rest Ar
— verontreinigingen:

— max. 100 ppm N2

— max. 10 ppm H20

— max. 5 ppm CO:2

— max. 20 ppm koolwaterstoffen.

Samenstelling 8 baro net (garanties Linde, net gevoed uit zuurstoffabriek 4):

— zuiverheid > 95 % 02, rest N2 en Ar
— verontreinigingen:

— max. 10 ppm H20

— max. 5 ppm CO2

— max. 40 ppm koolwaterstoffen

Temperatuur: ongeveer gelijk aan de omgevingstemperatuur.

Een zuurstofgehalte van 25 % in de lucht (lucht bevat normaal 21 % zuurstof) begint reeds
gevaarlijk te worden en in zuivere zuurstof kunnen verbrandingen met explosieve snelheden
verlopen. Zuurstof onder hoge druk verbindt zich zo snel met bv. olie of vet dat deze stoffen

explosief verbranden.

Voor maximale leidingsnelheden en andere ontwerpregels, zie de betreffende Tata Steel
Standaards voor zuurstof. Bij nieuwe of gewijzigde zuurstofsystemen altijd contact opnemen

met de Zuurstofcommissie.

Voor meer details zie de systeem richtlijn van het ENB.

4.31. Schwaden G1

[ CS1403 | Schwaden

Wordt gebruikt bij de kooksfabrieken (KGF).

4.32. Koolmonoxide G2

| CS0015 | Koolmonoxide

Molecuulformule CO

4.33. Ozon G3

| CS00XX Ozon

Ozon verrijkt uit zuurstof, molecuulformule O3, wordt toegepast bij de pelletfabriek DeNOx
om rookgassen te reinigen met een gewichtspercentage tussen de 2 en 15%.
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5. KOLEN K

Wanneer een vaste stof wordt getransporteerd met behulp van een vloeistof of gas door een leiding,
dan wordt deze combinatie gezien als een medium (ook vanuit de PED). De codering start met de
media code van de drager gevolgd na een schuine streep / door de media code van de vaste stof. Er
kunnen meerdere codes gecombineerd worden. Hier enkele voorbeelden:

Stikstof / Calciumcarbide GS/VC,

Perslucht / Fenolhars LP/VF,

Stikstof / Calciumcarbide + Magnesium GS/VC+VM,

Stikstof + Perslucht / Injectie kolen GS+LP/KI.
Bij een combinatie van vaste stoffen of van de dragers wordt dit aangegeven met een plus ‘ + ’ teken.
De slash * /' geeft de scheiding aan tussen de drager(s) en de vaste stof(fen). Indien er meerdere

dragers zijn of vaste stoffen worden deze neergezet in alfabetische volgorde. Als voorbeeld: GS+LP of
VC+VM.

5.1. Actief Kool KA

|- | Geen
Komt voor bij EVB-SIF
5.2. Bries KB
|- | Geen
Komt voor bij HOO
5.3. Bell-coke KC
E | Geen
Komt voor bij HOO
5.4. Grafiet KG
E | Geen

5.5. Injectie kolen KI (na kolenmolen)

A‘ CS0038 Antraciet
CS7068 Metallurgische kolen

Wordt gebruikt bij HOO.

5.6. Kolen KK (voor kolenmolen)

CS0038 Antraciet
CS7068 Metallurgische kolen

Sensitivity: generalgy 47 12 01 Media definiéringen; Beschrijvingen en ontwerpuitgangspunten van bij Tata Steel voorkomende media en
energiedragers. versie: 4.4



Standaard Tata Steel Pagina 28 van 29

Wordt gebruikt bij HOO.

5.7. Kilaraid KL

Klaraid is een organisch coagulant (polytannine) dat samen werkt met ijzerchloride en
collodiale deeltjes afvangt in het accelator proces in de demineralisatiefabriek.

5.8. Kooks KO (Metallurgische kooks)

| CS7067 | Metallurgische kooks KGF
De fase van kolen tussen de KGF en Hoogovens

5.9. HO-gasstof KS

| CS6824 | Hoogovengasstof (stofzakstof)

5.10. Warf-coke KW

|- | Geen
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6. LUCHT L

6.1. Vacuim LA

|- | Geen
Vacuum gedefinieerd als de afwezigheid van lucht, komt voor in condensors.

6.2. Buitenlucht LB

|- | Geen
Lucht van buiten of in de hal, welke via een leiding naar bijvoorbeeld een compressor gaat.

6.3. Geconditioneerde lucht LC

|- | Geen
Geconditioneerde lucht is lucht welke door een luchtbehandelingsinstallatie o.i.d. is
behandeld, waardoor de lucht (bijvoorbeeld) een constante luchtvochtigheid of temperatuur
heeft.

6.4. Instrumentenlucht LI

E | Geen
Instrumentenlucht wordt verkregen door het samenpersen van atmosferische lucht, daarna
te koelen, te drogen en stofvrij te maken.
Distributiedruk & temperatuur zijn installatie-afhankelijk.

Eigenschappen: droge stofvrije lucht, dauwpunt -20 °C bij toepassing van een absorptie-
droger, dauw punt +2 °C bij toepassing van koelmachines.
Indien gewenst op oliegehalte te conditioneren.

6.5. Hete wind LH

| | Geen
Na de windverhitters gaat de (hete) wind via de “hetewindleidingen” naar Hoogoven 6 of 7.

6.6. Koellucht LK

E | Geen

6.7. Leeflucht LL

|- | Geen
Lucht geconditioneerd voor beademingsdoeleinden. Komt voor bij het Energieverdeelstation.

6.8. Perslucht LP

| CS0007 | Lucht, samengedrukt
Perslucht wordt verkregen door het samenpersen en drogen van atmosferische lucht.

Er is sprake van een algemeen net (5,5 - 7,0 baro) en een specifiek net voor de

Sensitivity: generalgy 47 12 01 Media definiéringen; Beschrijvingen en ontwerpuitgangspunten van bij Tata Steel voorkomende media en
energiedragers. versie: 4.4



Standaard Tata Steel Pagina 30 van 31

koleninjectie (12 - 172 baro).
Temperatuur: < 40 °C.

Perslucht mag niet als leeflucht worden gebruikt. Tegenwoordig zijn de eigenschappen van
het perslucht voldoende om als instrumentenlucht te kunnen functioneren.

2) Bij sommige werkeenheden wordt er een extra letter H toegevoegd achter de standaard
LP code voor perslucht. De media code wordt dan LPH, om hiermee aan te geven dat het
gaat om hoge druk perslucht. De druk en het wel of niet toepassen van deze extra

toevoeging kan per werkeenheid verschillen.

Voor meer details over perslucht zie de systeem richtlijn van het ENB.

6.9. Afvallucht LS

|- | Geen
Deze mediumcode kan toegepast worden voor afblaasleidingen ontluchtingsleidingen etc. en
enkel voor niet-gevaarlijke dampen.

Wanneer de lucht schadelijk is, gebruikt dan de mediumcode GP.

6.10. Verbrandingslucht LV

E | Geen
Buitenlucht, aangezogen voor verbrandingsdoeleinden. Afhankelijk van de locatie van
aanzuigen moet rekening worden gehouden met een stoflast en gasvormige
verontreinigingen.

6.11. Koude wind LW

|- | Geen
Wind is samengeperste lucht welke wordt geproduceerd in Centrale 2 van ENB. In de
centrale staan 5 stoom aangedreven windmachines opgesteld. Wanneer deze machines
onvoldoende lucht kunnen leveren, is het mogelijk om via 3 permanent opgestelde
persluchtstraten extra lucht toe te voegen.

De (koude) wind wordt middels twee zogenaamde “koudewindleidingen” getransporteerd
naar de windverhitters. Voordat de wind bij de windverhitters aan komt, wordt er middels 3
injectiestraten per koudewindleiding zuurstof toegevoegd.

Voor meer details zie de systeem richtlijn van het ENB.

6.12. Spoellucht LX

|- | Geen
Lucht gebruikt voor het uitdrijven van stikstof, hoogovengas of een ander gas uit een leiding,
zodat in/aan deze leiding gewerkt kan worden. Schone buitenlucht die wordt gebruikt voor
het afzuigen of verdrijven van stof richting het reiniging filter of -installaties.
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7. OLIEO

71. Afval olie en/of emulsie OA

CS2725 Kemet diamantemulsie, type WA
CS3521 Coratex Reinigingsemulsie
Medium zoals naar centraal afvalverwerkingsbedrijf (WMA) getransporteerd.

Voor specifieke eigenschappen en andere toepassingen van deze stof dient informatie te
worden ingewonnen bij gebruikers en/of beheerders van installaties, die met deze stof te
maken hebben.

7.2. Benzine OB

CS0046 Benzine
CS3296 Solutie universeel CE0209 (kookpuntenbenzine)
CS2817 Petroleumbenzine (kookpunt 40-60 gr C)
CS0151 Wasbenzine
CS7898 Petroleumbenzine (kookpunt 60-80 gr C)

7.3. Vuile olie OC

E | Geen

7.4. Gasolie OG

| CS0045 | Dieselolie |
Gasolie/dieselolie wordt door derden geleverd en gebruikt als motorbrandstof. De
samenstelling verschilt, afhankelijk van specificaties.

7.5. Hydrauliek olie OH

CS0532 Echina 30
CS3800 Echina 52, 100
CS6840 Falcon Kestrel 46
CS7033 Echina 17,30
CS7596 Echina K
CS7756 Azolla ZS-46
CS8746 Echina NEVASTANE
CS9693 Echina ZS 17
CS9694 Echina ZS 10

Hydraulische olién worden van derden betrokken en wordt gebruikt in hydrauliek- systemen.

7.6. Walsolie OL

! CS2200 Blikwalsolie slib KW 11 en 12
CS7959 Rolkleen 1375

Wordt van derden betrokken en toegepast in de KBW en TSP.
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7.7. Tinol ON

|- Geen
Walsolie van het merk Tinol werd vroeger onder andere bij KW11 en 12 gebruikt; wordt
tegenwoordig niet meer gebruikt.

7.8. Palmolie OP

|- | Geen

7.9. Smeerolie OS

! In verband met de uitgebreide lijst, graag contact zoeken met de afdeling:
OPS ESS PTC MCE VGS of OPS ESS HTD LOC TSO

Smeerolién  worden van derden betrokken en toegepast bij smering van
overbrengingsapparatuur, machines, mechanisch bewegende delen, enz. Eigenschappen
zijn sterk afhankelijk van gebruik.

7.10. Thermische olie OT

In verband met de uitgebreide lijst, graag contact zoeken met de afdeling:
OPS ESS PTC MCE VGS of OPS ESS HTD LOC TSO

Deze olie wordt van derden betrokken en gebruikt voor het transport van warmte in
leidingsystemen.

7.11. Vetsmeerolie OV

! In verband met de uitgebreide lijst, graag contact zoeken met de afdeling:
OPS ESS PTC MCE VGS of OPS ESS HTD LOC TSO

7.12. Wasolie OW

| CS1405 | BTX-wasolie
Wasolie wordt toegepast in de kooksovengasreiniging om naftaline af te scheiden.

7.13.  Slibolie OX

E | Geen
Komt voor bij EVB en SF afvalstroom.
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8. STOOM S

8.1. Stoomcondensaat SC

|- | Geen
Stoom kan condenseren tot stoomcondensaat. Alleen het condensaat uit de stoomturbines
van de centrales 1 en 2 wordt hergebruikt. Voor de gecondenseerde stoom uit de stoomnetten
is geen condensaatretour naar de Demineralisatie. Er is sprake van een zgn. "Open systeem".

Bij condensaat dat wordt hergebruikt, wordt ammoniak toegevoegd, waardoor de pH stijgt tot
ca. 9 en de geleidendheid op 3,5 tot 5 mS/cm wordt gebracht.

8.2. Stoom > 50 - 80 bar SH

E | Geen
Hogedrukstoom wordt als volgt getypeerd: werkdruk 72 baro en 510 - 535 °C.

Hogedrukstoom in centrale 1 wordt gebruikt voor de aandrijving van de turbogeneratoren van
Centrale 1 en voor levering aan het 40 baro net bij centrale 2.

8.3. Stoom 0,5 -<2 bar SK

E | Geen |
0,5 baro stoom van ca. 220 C. (in de Demineralisatiefabriek is de temperatuur max. 180°C).

Gebruikt voor ontgassers in Centrale 1 en 2 en verwarming van lekwater in de
demineralisatiefabriek.

8.4. Stoom 2 -< 15 bar SL

|- | Geen
Er zijn een aantal lage druk stoomnetten t.w.

- 3,5 baro net noord terrein, centrale 3. ca. 130 °C, tevens gevoed door de ketels van de
verflijn.

8.5. Stoom 15 - 50 bar SM

E | Geen

Middendruk stoom wordt als volgt getypeerd:

- 15 baro net centrale 1, 330-350 °C

- 15 baro net centrale 2, 330-350 °C

- 45 baro en 475 °C.
15 baro stoom wordt gebruikt voor de aandrijving van de stoomturbines van de gaszuigers bij
KGF 1, voor verwarming van loogkleppen en voor ruimteverwarming in de
demineralisatiefabriek en andere verwarmingsdoeleinden. 45 baro stoom wordt geleverd door
centrale 2 (Ketels 23 en 24), centrale 4 (Ketel 41) en door uitkoppeling van stoom van Steg
IJmond-01 (NUON), en o.a. gebruikt voor de aandrijving van de stoomturbines van de zgn.
windmachines 21 t/m 25 voor hoogoven 6 en 7 en de zgn. gaszuigers bij KGF 2.
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9. VASTE STOFFEN V

Wanneer een vaste stof wordt getransporteerd met behulp van een vloeistof of gas door een leiding,
dan wordt deze combinatie gezien als een medium (ook vanuit de PED). De codering start met de
media code van de drager gevolgd na een schuine streep / door de media code van de vaste stof. Er
kunnen meerdere codes gecombineerd worden. Hier enkele voorbeelden:

Stikstof / Calciumcarbide GS/VC,

Perslucht / Fenolhars LP/VF,

Stikstof / Calciumcarbide + Magnesium GS/VC+VM,

Stikstof + Perslucht / Injectie kolen GS+LP/KI (zie voor Kl Hoofdstuk 5: Kolen K).

Bij een combinatie van vaste stoffen of van de dragers wordt dit aangegeven met een plus ‘ + ’ teken.
De slash * /' geeft de scheiding aan tussen de drager(s) en de vaste stof(fen). Indien er meerdere
dragers zijn of vaste stoffen worden deze neergezet in alfabetische volgorde. Als voorbeeld: GS+LP of
VC+VM.

9.1. Aluminium VA

Vaste stof Aluminium. Grondstoffen worden gebruikt voor vuurvast steenproductie. Afhankelijk van de
fase in het proces zijn hier ook toevoegingen als Hexamethyleentetramine, en grafiet aan toegevoegd.
Er zijn daardoor verschillende samenstellingen mogelijk, hoofdcomponenten: Aluminiumoxide,
Aluminiumfosfaat, Hexamethyleentetramine, magnesiet en eventuele onschadelijke vulstoffen.

9.2. Bries van Sinter en Pellets VB

AN |

Komt voor bij HOO. Bries van sinters en pellets

9.3. Calciumcarbide VC

Molecuulformule:CaC2

9.4. Calciumcarbonaat VCC

Molecuulformule: CaCO3

CS0023 Calciumcarbonaat
CS8339 Calciumcarbonaat, natuurlijk / kalksteen

9.5. Ertsstoffen VE

Diverse ertsen bijvoorbeeld: ertsmeel, ruthneroxide en bentoniet.
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9.6. Fenolhars VF

Vaste stof Fenolhars is een grondstof welke bij de DSF wordt gebruikt bindmiddel voor de vuurvaste
stenen. Tijdens het bakproces komt hier fenoldamp en condensaat bij vrij.

9.7. Magnesium VM

|- | Geen
Vaste stof Magnesium of varianten daarvan zoals Magnesiet.

9.8. Zuurstofvanger VO

Vaste stof ten gunste van conditionering.

9.9. Pellets VP

| CS6859 | Tatasteel ijzer pellets
Productie vindt plaats in de Pellet fabriek

9.10. Schrot VR

> B> B P

E | Geen
Recycling van metalen in bijvoorbeeld de Hisarna installatie

9.11. Sinter VS

>

| CS6828 | Tatasteel ijzer Sinter
Productie vindt plaats in de Sinter fabriek

9.12. Titanium VT

| CS8045 | Titanium IV oxide
Stof wordt bij HOO gebruikt.

9.13. Ongedefinieerde processtoffen VX
| |

Een mix van diverse ongedefinieerde stoffen die vanuit het proces worden afgezogen, verzameld en
gefilterd. Bij de HOO is dit een combinatie van stof bestaande uit ertsstof en diverse additieven die
gebruikt worden voor het maken van ruwijzer.

9.14. Zand VZ
|

Vaste stof Zand.
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10. WATERSOORTEN W

10.1. A-water WA

A-water wordt geproduceerd in de demineralisatie van centrale 1. Dit water heeft het KKO
(koude kalk ontharding) proces, een kation- en anionfilter gepasseerd. A-water wordt door
alle werkeenheden en drie externe afnemers (Hocochrome, Linde Gas en AROC) gebruikt.
A-water wordt toegepast in diverse processen; o.a. ketelvoedingwater voor lagedruk- en
middendruk ketels, spoel-/quenchwater in de beitserijen, vertinnerijen en verflijnen, voor
productie van waterstofgas en als koelmedium voor machines en elektrische componenten.

Opmerking: tijdens het uit- en inbedrijf nemen van een anionfilter (ca. 1 x in de 4 uur) treedt
een kortstondige verstoring op van de pH-waarde.

10.2. Brak water WB

Brak water wordt uit de Staalhaven opgepompt. Het dient als granulatiewater bij de
hoogovens en wordt als koelwater gebruikt bij het centraal afvalverwerkings bedrijf (WMA) en
het Internationaal Vlam Onderzoek (R&D IVO).

Eigenschappen:

— zuurgraad pH: ca. 7,5
— chloride gehalte: ca. 2.500 mg/I
— zwevend vuil: vrij veel.

Temperatuur afthankelijk van het seizoen en de koelwaterlozing van NUON-eenheden (in het
begin van de Staalhaven) met een max. van 35 °C.

10.3. Condensaat WC

Gecondenseerd water dat niet van stoom af komt en ook geen procescondensaat is.
Voorbeelden zijn: condensaat van een condensor of druppelvanger van een
koelwatersysteem.

10.4. Drinkwater WD

Drinkwater wordt van derden betrokken. Het wordt gebruikt voor consumptie en sanitaire
doeleinden, nooddouches en/of oogbaden.

Eigenschappen:

— zuurgraad pH:ca. 7,5

— chloride gehalte: max. 300 mg/I

— zwevend vuil: minimaal

— temperatuur afthankelijk van het seizoen: 5-20 °C.
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Druk minimaal 3,2 baro t.o.v. NAP.
Het drinkwater en het leidingsysteem moeten voldoen aan wettelijke eisen.

10.5. Zeewater WE

Zeewater wordt uitsluitend opgepompt vanuit de buitenhaven. Het wordt in hoofdzaak
gebruikt voor directe en indirecte koeling van de HOO en condensors; daarnaast ook als
noodsuppletie water voor de slak granulatie systemen bij de hoogovens.

Eigenschappen:

— zuurgraad pH: ca. 7,5
— chloride gehalte: ca. 12.000 mg/I
— zwevend vuil: vrij veel.

Temperatuur variérend van 5 - 23 °C, o.a. afhankelijk van het seizoen en het getij.

10.6. Ammoniakwater WF

CS1377 Ammoniakwater, kolenwater

CS1983 Ammonia (25 - 50% ammoniak in water)
CS0131 Ammonia (10 - 25% ammoniak in water)
CS1982 Ammonia (5 - 10% ammoniak in water)

Ammoniakwater wordt gebruikt voor de koeling van het hete geproduceerde niet-gereinigde
kooksovengas uit de batterijen van KGF 1 en 2. Dit water wordt in de zgn. klimpijp bocht
(per batterijkamer) geinjecteerd. Vuil- en teerresten uit het gekoelde KO-gas worden met het
restwater afgevoerd. Het heet dan batterijwater (code WY). In de teerscheiding wordt het
batterijwater ontdaan van vuil en teer. Het heet dan ammoniakwater en wordt dan
vervolgens weer bij de batterijen geinjecteerd.

Dit water bevat variabele hoeveelheden opgeloste ammoniak.
Toeleveringsdruk bij de batterij: ca. 3 baro bij een temperatuur van ca. 25 °C.

In dit verband komt nog het begrip kolenwater (code WN) voor: restwater van KGF 1 en 2,
dat naar de biologische reiniging wordt gebracht.

10.7. G-water WG

G-water is Lekwater dat in de demineralisatie is behandeld, waarbij door middel van
coagulatie, precipitatie en flocculatie de collodiale deeltjes, vaste deeltjes en 30% van de
aanwezige zouten worden verwijderd. Tevens wordt door toedienen van calciumhydroxide de
tijdelijke hardheid verwijderd. G-water wordt niet afgenomen en is een tussenstap in het
demineralisatie proces.

10.8. Hemelwater WH
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Bij installaties welke afgeschermd staan van het grondwater wordt het regenwater
opgevangen en in het proces ingezet.

In gebruik bij KGF 1.

10.9. Ontzuurd water WI

| CS1407 | Zuurwater
In gebruik bij KGF 1.

10.10. Jacketkoelwater WJ

10.11. Koelwater, haardkoelwater of K-water WK

Bij installaties met een circulerend koelwatersysteem wordt zoet water (WL) toegevoegd. In
het circulerende systeem worden diverse stoffen toegevoegd voor de conditionering, waarna
koelwater ontstaat.

Haardkoelwater is ovenkoelwater.

K-water is water tussen de kationfilters en anionfilters in de demineralisatie fabriek. Dit water
heeft een zeer lage pH-waarde, waardoor het leidingwerk inwendig moet worden voorzien
van een ebonietlaag of in kunststof moet worden uitgevoerd. K-water wordt niet afgenomen
en is een tussenstap in het demineralisatie proces.

10.12. Zoetwater (Lekwater / WRK-water) WL

Zoet water is afkomstig uit de rivier de Lek en/of uit het IUJsselmeer en wordt geleverd door
Watertransportbedrijf-Rijn-Kennemerland (WRK). Zoetwater wordt daarom ook wel WRK-
water of Lekwater genoemd. Alvorens het naar Tata Steel [Jmuiden wordt getransporteerd,
wordt het geflocculeerd en gefilterd.

Zoet water wordt gebruikt:

— als algemeen bedrijffswater;

— in diverse koelsystemen;

— als basis voor de demineralisatie-proces;
— t.b.v. brandblus systemen.

Eigenschappen:

— zuurgraad pHca. 7

— totale hardheid 2,5 mmol/l
— chloride gehalte 300 mg/l
— zwevend stof < 2 mg/l.
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10.13.

De temperatuur is afhankelijk van het seizoen, maar max. ca. 23 °C en de druk min. 3,2 baro
t.o.v. NAP.

M-water WM

10.14.

M-water wordt geproduceerd in de demineralisatie van centrale 1. Dit water heeft het KKO
(koude kalk ontharding) proces, een kation-, anionfilter en mixbedfilter gepasseerd. M-water
wordt in hoofdzaak gebruikt als ketelvoedingwater voor hoge druk ketels bij het ENB en de
oxystaalfabriek, maar ook in diverse processen bij de KGF 1 & 2. Aan het M-water is
ammoniak toegevoegd ter verhoging van de pH-waarde om de magnatietlaag in de ketels te
beschermen.

Kolenwater WN

| CS1377 | Ammoniakwater; kolenwater

10.15.

Kolenwater is het overtollige ammoniakwater dat na afscheiding in KGF 1 en 2 naar de
biologische reiniging wordt gevoerd.

Dit water bevat variabele hoeveelheden opgeloste ammoniak.
Toeleveringsdruk bij de batterij: ca. 3 baro bij een temperatuur van ca. 20 °C.

Onthard water WO

Onthard water wordt verkregen uit zoet water dat in de onthardings installatie van het ENB is
behandeld. Onthard water wordt bij de vertinnerij voornamelijk als spoelwater gebruikt.

Kwaliteit: het ontharden is een ionenwisseling proces in de Na+ cyclus. Dit wil zeggen dat de
kwaliteit van onthard water gelijk is aan het actueel geleverde Lekwater waarin Caz+ en Mga+
ionen zijn vervangen door Na+ ionen. Caz+ en Mgz+ zijn de hardheidsvormers. De kwaliteit
van het geleverde ontharde water wordt bewaakt door meting van het gehalte CaCOs. Het
CaCOs gehalte is altijd lager dan 20 ppm (1,12 graden Duits).

10.16. Proceswater of HO-gas-/ KO-gas-/ OXY-gas-condensaat WP
CS1704 Hoogovengascondensaat
CS1705 Kooksovengascondensaat
CS1703 Oxygascondensaat
Bij diverse installaties wordt WP gebruik als code voor vervuild condensaat.
Bij diverse processen ontstaat proceswater, waarna het weer in hetzelfde proces weer
ingezet. Dit gebeurt 0.a. bij KGF 1.
de code WP wordt tevens gebruikt voor de condensaatstromen bij het ENB (kooksgas
condensaat, hoogovengas condensaat en oxygas condensaat).
10.17. Droge brand WQ

Droge blusleiding
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10.18.  Verontreinigd water WR

Water dat nadat het bij de werkeenheid zelf gereinigd is weer wordt ingezet in het proces. Dit
water is door de samenstelling niet geschikt om geloosd te worden op het opperviaktewater.

10.19. Slikwater / schachtkoelwater WS

10.20. Zoutwater WT

10.21. Zout bronwater WU

Zout bronwater wordt opgepompt uit de diepere bodemlagen. Het wordt gebruikt voor
speciale koeldoeleinden waarbij een constante lage temperatuur van belang is.

Eigenschappen:

— zuurgraad pHca. 7,5
— chloride gehalte ca. 16.000 mg/I

Opmerking: zout bronwater is zuurstofvrij en ijzerhoudend. Bij beluchting viokt het ijzer uit.
Voorts bevat het anaérobe bacterién waardoor het sterk corrosief is. Derhalve wordt
bijzondere voorzorg vereist tegen aantasting van materiaal.

10.22. Ketelvoeding water WV

Bij installaties met een eigen ontgasser wordt stoomcondensaat en/of demi-water gebruikt om
zelfstandig ketelvoeding water te produceren.

O.a. in gebruik bij KGF 1 en het ENB.

10.23. Walsenkoelwater WW

10.24. Afvalwater WX

Afvalwater ook wel vuil water genoemd. Afhankelijk van het proces wijzigt de samenstelling.
Diverse afvalwaterstromen worden vooraf gereinigd bij de werkeenheid zelf of bij het WMA,
alvorens het geschikt is voor hergebruik en/of alsnog geloosd wordt op het opperviaktewater.
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10.25. Afvalwater permeaat WXP

|- | Geen
Wordt gebruikt bij WMA. De emulsies worden in het emulsiecentrum door een ultrafiltratie
gescheiden in een water (permeaat) en olie fase. Het afvalwater wordt biologisch afgebroken
en geloosd. Hier is geen chemische stoffenkaart van gemaakt.

10.26.  Batterijwater WY

|CS1377 | Kolenwater
Batterijwater ontstaat doordat ammoniakwater wordt gebruikt voor de koeling van het hete
geproduceerde niet-gereinigde kooksovengas uit de batterijen van KGF 1 en 2. Dit water
wordt in de zgn. klimpijp bocht (per batterijkamer) geinjecteerd. Vuil- en teerresten uit het
gekoelde kooksovengas worden met het restwater afgevoerd. In de teerscheiding wordt het
batterijwater ontdaan van vuil en teer. Het heet dan ammoniakwater (code WF) en wordt
vervolgens weer bij de batterijen geinjecteerd.

Dit water bevat variabele hoeveelheden opgeloste ammoniak.
Toeleveringsdruk: ca. 3 baro bij een temperatuur van ca. 80 °C.

In dit verband komt nog het begrip kolenwater (code WN) voor: restwater van KGF 1 en 2,
dat naar de biologische reiniging wordt gebracht.

10.27. Zuurwater WZ

| CS1407 | Zuurwater
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11. Overig

11.1. C&A water AA

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.2. Algemeen chemicalién AC

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.3. Algemeen AL

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.4. Wisselaarskorrels AW

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.5. Elektriciteit EL

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.6. Energie (geen specifiek medium) EN

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.7. Procesdeel PD

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.8. Testmedium TS

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)
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11.9. ZoutZO

Code welke wordt gebruikt binnen het ENB
(afkomstig uit ENB coderegistratiesysteem)

11.10. LPG2ZZ

| CS0109 LPG
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12. BIJLAGE: OVERZICHT CODERINGEN

LIJST VAN MEDIUMBENAMINGEN

Chemicalién C
CA Chemisch afval
CB Chloorbleekloog
CcC Soda
CD Citroenzuur
CE Elektrolyt
CF Fosforzuur
CG Freon
CH Hydrazine
Cl MEA (vers)
CcJ MEA (oplossing)
CK Biotex
CL Natronloog
CLK Kaliumhydroxide
CM Ammoniumsulfaat oplossing
CN Ammoniumsulfaat slurry
CcO Conditionering
CP Parafenolsulfonzuur
CPF Flux
CPM Methaansulfonzuur
cQ Lithium bromide
CR Chroomzuur
CRS Chroomsulfaat
CS Vloeibare zwavel
CT Natriumbichromaat
CTF Natriumformiaat
CTS Natriumsulfaat
CTU Natriumsulfide
CuU Zoutzuur
(V) Ureum
cw Anti schuim/oxidatie
CX BTX
CcY Lithium bromide zwakke oplossing
Ccz Zwavelzuur
Diversen D
DA Afvalstof
DB Slib
DC Chloor
DD Drainage water

DE Biocide
DF Ferry(lll)chloride
DG Glycol
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DH Houtmeelslurry

DI Isopropanol

DJ Corrosieremmer

DK Calciumhydroxide
DKO Ongebluste kalk

DM Ammoniak vloeibaar
DN Nalco

DOK Ontvettingsmiddel KB35
DP Polymeer

DS Sterkwater

DT Koolteer

DV Vloeibare suiker producten
Dz Ammoniumsulfaat
Gassen G

GA Aardgas

GB Waterdamp

GC Acetyleen

GD Naftalinedamp

GE Helium

GF DX-gas

GG Ruwgas

GGH Ruwgas Hoogovengas
GGK Ruwgas Kooksovengas
GGO Ruwgas Oxygas

GH Hoogovengas

Gl HNX-gas (schermgas)
GJ Kooldioxide

GK Kooksovengas

GL Propaan

GM Menggas

GN Ammoniakdamp

GO Oxygas

GP Procesdamp

GQ Rookgas

GR Argon

GS Stikstof

GSL Lachgas

GT Technisch gas

GU Substituutgas

GV Verrijkt hoogovengas
GW Waterstofgas

GX Zwaveldioxidegas

GY Zwaveltrioxidegas

GZ Zuurstof

G1 Schwaden

G2 Koolmonoxide

G3 Ozon
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Kolen K

KA Actief Kool

KB Bries

KC Bell-coke

KG Grafiet

Kl Injectie kolen (na kolenmolen)
KK Kolen (voor kolenmolen)
KL Klaraid

KO Kooks (Metallurgische kooks)
KS HO-gasstof

KW Warf-coke

Lucht L

LA Vacuim

LB Buitenlucht

LC Geconditioneerde lucht
LH Hete wind

LI Instrumentenlucht

LK Koellucht

LL Leeflucht

LP Perslucht

LS Afvallucht

Lv Verbrandingslucht

LW Koude wind

LX Spoellucht

Olie O

OA Afvalolie en/of emulsie
OB Benzine

oC Vuile olie

OG Gasolie

OH Hydrauliekolie

OK Stookolie

OL Walsolie

ON Tinol

OP Palmolie

(O Smeerolie

oT Thermische olie

ov Vetsmeerolie

ow Wasolie

OX Slibolie

Stoom S

SC Stoom condensaat

SH Stoom > 40 - 80 bar
SK Stoom 0,5 - < 2 bar

SL Stoom 2 - < 15 bar
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SM Stoom 15 - 40 bar
Vaste stof V
VA Aluminium
VB Bries van sinter en pellets
VC Calciumcarbide
VCC Calciumcarbonaat
VE Ertsstoffen
VF Fenolhars
VM Magnesium
‘ VO Zuurstofvanger
VP Pellets
VR Schrot
VS Sinter
VT Titanium
VX Ongedefinieerde processtoffen
VvZ Zand
Water W
WA A — Water
WB Brakwater
wcC Condensaat (geen stoomcondensaat)
WD Drinkwater
WE Zeewater
WF Ammoniakwater (na voorscheiding)
WG G — Water
WH Hemelwater
WI Ontzuurd water
wJ Jacketkoelwater
WK Koelwater, haardkoelwater of K-water
WL Zoetwater (Lekwater / WRK-water)
WM M-water
WN Kolenwater (na nascheiding)
WO Onthard water
WP Proceswater of HO-gas-/KO-gas-/OXY-gas-condensaat
wQ Droge brand
WR Verontreinigd water
WS Slikwater / schachtkoelwater
WT Zoutwater
wu Zout bronwater
wv Ketelvoedingwater
Ww Walsenkoelwater
WX Afvalwater/Vuilwater
WXP Afvalwater permeaat
wy Batterijwater
Wz Zuurwater
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Overig
AA C&A water
AC Algemeen chemicalién
AL Algemeen
AW Wisselaarskorrels
EL Elektriciteit
EN Energie (geen specifiek medium)
PD Procesdeel
TS Testmedium
Z0 Zout
zZ LPG
13. VERWIJZINGEN

Chemische Stoffenkaart Systeem (CSS;

http://intranet.eu.tatasteel.com/irj/portal?NavigationTarget=navurl://e09162cbb1130a854c26

f0e60a6163d0

Tata Steel Regeling QHSE 5.23 “Vergunningseisen met betrekking tot beheer van

aardgasinstallaties”

R1300401 — Handleiding besluit drukapparatuur.
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14. VERKLARING

Versie 1.0:

Deze Corus Standaard vervangt HO-standaards
00.47.12.001 en 00.47.12.005.

Versie 1.1:

Logo gewijzigd.

Versie 2.0:

Paragraaf 1.4 toegevoegd.

Beveiligingsdrukken aangegeven voor: Argon, AX-gas, Hoogovengas, Stikstof, Waterstofgas,
Zuurstof en stoomnetten.

Ontwerpdrukken toegevoegd voor: Argon, AX-gas, Kooksovengas, Stikstof, Zuurstof,
Waterstofgas en stoomnetten.

Distributiedrukken verbeterd.

Stoomnetten: typering verbeterd.

Gedroogde perslucht: vervallen; alle perslucht wordt gedroogd en heet Perslucht.
Persluchtnet voor koleninjectie toegevoegd.

Aardgas: stookwaarde beter omschreven.

Paragraaf 4.12: tekst gewijzigd.

Paragraaf 4.16: Afd. PTC ROI gewijzigd in CSPY PTC RIS
Toegevoegd: contactpersoon zuurstofcommissie: L.v.Bree, tst. 98502
Paragraaf 4.19: tekst toegevoegd.

Versie 3.0:

Toegevoegd: Spoellucht LX en vioeibare ammoniak DM.
Verwijzingen naar het Chemisch Stoffen Systeem zijn verwijderd.
Besluit drukapparatuur verwerkt.

Kleine tekstuele verbeteringen.
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Versie 4.0:

Geheel herziende versie:

Herziende template

Check 0.b.v. Media benamingen rev 1.1. & CSS (sept. 2017)

Wijzigingen Excel media benamingen t/m rev 1.4 verwerkt.

Diverse chemische stoffen die niet gebruikt worden en niet meer in het CSS staan verwijderd.
Versie 4.1:

Naar aanleiding van PPIR/HSE REFOCUS een groot aantal wijzigingen doorgevoerd.
Versie 4.2:

Aanpassing gebruik codering bij combinatie van stoffen.

Versie 4.3:

UN nummers omgezet naar CS nummers, niet gebruikte UN & CS kaarten verwijderd en
media DI Isopropanol en DV vloeibare suiker toegevoegd.

Versie 4.4:

Verouderde CS kaarten verwijderd. Media Biocide DE, Corrosie inhibitor DJ, BTX Waterdamp
GB aangepast naar Waterdamp GB, Ruwgas Oxygas GGO, Ozon G3 toegevoegd, Stoom 40
bar naar 50 bar in verband met de beveiligingsdruk, Kooks KO, Bries van Sinter en Pellets
VB, Zuurstofvanger VO, Pellets VP, Schrot VR, Sinter VS, en ongedefinieerde processtoffen
VX toegevoegd. Definitie spoellucht LX uitgebreid.
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