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1. Introductie

Deze standaard beschrijft de minimumvereisten voor het keuren van - vaste of verplaatsbare -
hijsvoorzieningen in fabrieken, installaties en machines: waarmee lasten worden gehesen of
verplaatst. Deze standaard beschouwd de volgende hijsvoorzieningen:

. Een katbalk (met of zonder vaste hijsmogelijkheid)
. Een hijspunt.

Daarnaast valt de combinatie katbalk of hijspunt met een vaste takel volgens de wettelijke definitie
onder de kranen. De katbalk of hijspunt dient in dat geval nog steeds volgens deze standaard gekeurd
te worden.

Het doel van deze standaard is te waarborgen dat hijsvoorzieningen op de site van IJmuiden voldoen
aan de geldende normen en veilig te gebruiken zijn.

Deze standaard is opgesteld voor een ieder die katbalken of hijspunten in beheer heeft of die bevoegd
is om keuringen uit te voeren bij Tata Steel in Jmuiden.

Bereik & Toepassing

Deze standaard definieert de principes en werkwijzen die moeten worden toegepast tijdens de
keuring en is verplicht op alle locaties die worden geéxploiteerd door Tata Steel Jmuiden.

Deze standaard is van toepassing op alle bestaande hijsvoorzieningen. Naast deze standaard moeten
andere relevante standaarden, richtlijnen en regelingen QHSE van Tata Steel IJmuiden worden
gevolgd op basis van hun toepassingsgebied.

De doelstellingen van dit document zijn om handvatten te bieden aan:

e partijen die de installaties beheren en gebruiken, of ze nu Tata Steel IJmuiden, aannemer of
consultant zijn.
e leveranciers die, als onderdeel van hun contract, een hijsvoorziening keuren.

Juridische en wettelijke conformiteit

In geval van tegenstrijdigheid, prevaleren de strengste eisen, volgens de volgende prioriteitsorde:

Europese en Nationale wetgeving
Regelingen QHSE van Tata Steel Nederland
Tata Steel IJmuiden-standaard

Tata Steel Jmuiden-richtlijn

PN PRE
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2. Definities & afkortingen

Tabel 1, Definities

CEN Comité Européen de Normalisation — landen die aangesloten zijn bij het
europse commitee voor standaardisatie.
Eurocode De eurocodes zoals benoemd in hoofdstuk 4.

Tabel 2, Afkortingen

Clv Civiel

KBT Kraanbouw en transport

MCE Mechanical & Civil Engineering

KDT Keuringsdienst techniek

LK Lasserskwalificatie

LMB Lasmethodebeschrijving

LMK Lasmethodekwalificatie

PTC Projects & Technical Consultancy

WPS Welding Procedure Specification

QHSE Quality, Health, Safety and Environment
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3. Criteria, rapportage en vervolgstappen
Dit hoofdstuk bevat de verplichte eisen voor het keuren van hijsvoorzieningen.
Keuringsplichtig

Alle hijsbalken en hijspunten zijn keuringsplichtig. De frequentie hiervan is vastgelegd in QHSE 4.05
hijskranen, hijspunten, kraanbanen en katbalken — paragraaf keuringen. Na de keuring zal een
rapport (zie bijlage 6.1) opgemaakt worden. Van de afwijkingen kan in het rapport een foto
bijgesloten worden.

De volgende codes worden gehanteerd bij het rapport.

Code Opmerking

\Y Puntisin orde

Cat. A directe bedreiging van de veiligheid, hijsvoorziening direct uit bedrijf nemen

Cat. B hersteleis <1 maand, hijsvoorziening uit bedrijf nemen als de afwijking niet binnen een maand
is opgelost.
Cat.C hersteleis <3 maanden, hijsvoorziening uit bedrijf nemen als de afwijking niet binnen 3
maanden is opgelost.
Cat. D overige opmerkingen

Rapportage

De keurder vult de gegevens in op de rapportage — Zie de bijlage voor het format - terug te vinden
is. Dit rapport wordt verstuurd naar de beheerder en het loket van PTC-ADM. Dit laatste is nodig
zodat het verwerkt wordt in een site brede rapportage.

Wat als een punt niet verholpen kan worden?
Indien mankementen technisch verholpen kunnen worden dan dient dat te gebeuren. Soms kan het

voorkomen dat een punt niet technische verholpen wordt, maar dat een specialist hiervoor een
(advies)rapport voor opstelt met daarin een beoordelen of de installatie vrijgegeven kan worden.

Aanbrengen van UGD sticker
Binnen de site IJmuiden is afgesproken dat een UGD sticker aangebracht mag worden op een
daarvoor bestemd bordje wat in de directe nabijheid van de katbalk opgehangen dient te worden.

Een voorbeeld van dit bordje is terug te vinden in de bijlage. De volgende gegevens dienen minimaal
ingevuld te zijn: Functieplaats nummer, WLL balk, Benaming van de katbalk.
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3.5. Minimale vereisten vanuit Tata Steel IUmuiden
Tata Steel eist de volgende criteria

Indien niet conform criterium

rapport zijn.

Keuringspunten Geldt voor | Criterium
Categorie Herstelactie voor eigenaar
[100] | Tekening Katbalk & | In SAP DMS & conform R1058001 Categorie D
o hijspunt
& % [101] | Berekening Katbalk & | In SAP DMS & conform R1058001 | Categorie A | Berekening laten maken conform R1058001 en
5= hijspunt opslaan in SAP DMS
Q *5 [102] | Testcertificaat Katbalk & In SAP DMS Conform QHSE 4.05 Categorie C | Keuringsrapport op laten maken conform QHSE
= aanwezig hijspunt paragraaf 7.10 4.05 paragraaf 7.10
2 g
S g
é 8 Kan ook
[ Aanvulling/vervangend
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Indien niet conform criterium
Keuringspunten Geldt voor | Criterium
Categorie Herstelactie voor eigenaar
[200] | Vervorming Katbalk Zichtbare blijvende vervorming in Categorie A Bij afwijking de katbalk uit bedrijf nemen en door
het loopvlak van de onderflens van constructeur laten beoordelen of reparatie
meer dan 5 mm mogelijk is.
Getordeerde katbalk van meer dan | Categorie A | Bij afwijking de katbalk uit bedrijf nemen en door

’_g 10 graden constructeur laten beoordelen of reparatie

Q mogelijk is.

O Knik in de dwarsrichting v/d katbalk | Categorie A | Bij afwijking de katbalk uit bedrijf nemen en door

% groter dan 1 op 500) constructeur laten beoordelen of reparatie

£ mogelijk is.

2 Alle andere vervormingen Categorie C Bij afwijking door constructeur laten beoordelen

% of het gerepareerd of vervangen dient te

7] worden.

-g) [201] | Controle degradatie Katbalk & Materiaal afname >10% Categorie A Bij afwijkingen de constructie laten berekenen

£ (corrosie / hijspunt en toetsen door constructeur. Indien installatie

= beschadiging/slijtage) nog akkoord is deze beschermen tegen verdere

i degradatie door te laten conserveren volgens

< S$3201001

D Materiaal afname <10% Categorie C | Adviesrapport opvragen bij PTC KDT

> . .

o corrosiedeskundige (KDT-
COR@tatasteeleurope.com). Indien installatie
nog akkoord is deze beschermen tegen verdere
degradatie door te laten conserveren volgens
S3201001
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Indien niet conform criterium

Keuringspunten Geldt voor Criterium
Categorie Herstelactie voor eigenaar
[202] T Katbalk & Conform QHSE 4.05 . Identificatie laten aanbrengen conform QHSE
Identificatie ; Categorie A
hijspunt paragraaf 7.7. 4.05 paragraaf 7.7
[203] Uitrijpreventie bedekt niet de
hele breedte van 96. fl?ns Categorie A Uitrijpreventie laten aanbrengen conform
en heeft nog een “ker” en $3201001 hoofdstuk 3
deze is groter dan > 1, cm
i _ (zie paragraaf 6.3)
o Uitrijpreventie Uitrijpreventie bedekt niet de
= hele breedte van de flens s ;
o) " Indien de katbalk o . Uitrijpreventie laten aanbrengen conform
T weersijde volledig Katbalk en heeft nog een “kier’en | Categorie C 8321(?1 001 hoofdstuk 3 °
» — opgesloten is, is een deze is tussen de 1 en 0 cm.
C X ’ .
> S afzonderlijke uitrijdpreventie (zie paragraaf 6.3)
£5 niet nodig. Uitrijpreventie komt niet
55 geheel tot onderaan de flens Ultrii tie lat b f
2 F__) en heeft nog een “kier” Categorie A Sg;]g){g\é?nhm fe:jetn ka’gn rengen conform
= welke groter is dan > 2 ootdstu
2 cm (zie paragraaf 6.3)
L [204] | Bevestigingen en Katbalk Situatie controleren Categorie A Bij afwijkingen de constructie laten herstellen
Koppelstukken conform [100]
[205] Bij afwijking door constructeur laten beoordelen
Loopvlak / Flens Katbalk Materiaal afname >10% Categorie C of het gerepareerd of vervangen dient te
worden.
[206] | |gentificatie UGD Bord | Katoalk & Conform paragraaf 3.4 | Categorie A Identificatie laten aanbrengen conform
hijspunt paragraaf 3.4 en 6.4
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Indien niet conform criterium
Keuringspunten Geldt voor Criteria
Categorie Herstelactie voor eigenaar

[300] | Algehele toestand Zichtbare blijvende Categorie A Bij Afwijking de constructie laten berekenen en
. Constructie waar vervorming toetsen door constructeur.
% aan de Zichtbare materiaal Categorie A Bij Afwijking de constructie laten berekenen en
jO hijsvoorziening afname >10% toetsen door constructeur.
S bevestigd is. Zichtbare Categorie A Bij afwijking de constructie laten berekenen en
o constructiedelen toetsen door constructeur.
o verwijderd/verdwenen
£ | [301] | Omgeving Katbalk & hijspunt | Mogelijk aanrijdgevaar. | Categorie C Bij afwijking een markering aanbrengen volgens
2 S$1917301
S
O

Algemeen.

Een constructeur kan op de volgende manier akkoord geven, namelijk:

e Het aanleveren van een document met daarop zijn bevindingen en door hem ondertekend. Dit document wordt gedigitaliseerd verstuurd naar de
beheerder, die het document dient op te slaan in SAP DMS en te koppelen aan de functieplaats. Zie SharePoint hijs- en hefmiddelen voor een
format wat hiervoor gebruikt kan worden.
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4. Referenties

Deze Tata standaard verwijst naar:

Nationale wetgeving:
NEN-EN-1SO 148.1 : 2010
NEN-EN- ISO-3834-1 :2006 nl

EN 10204:2004

NEN-EN 1090-2:2008+A1:2011
NEN-EN 1990+A1+A1/ C2:2011
NEN-EN 1990 NB:2011

NEN-EN 10025-2:2004

NEN-EN 1991-3:2006+C1:2012

NEN-EN 1991-3 NB:2006/NB:2013

NEN-EN 1993-1-
1+C2:2011/NB:2011
NEN-EN 1993-6:2008+C12009

NEN-EN 1993-6 NB:2008/NB:2012

DN

Tata Steel:
QHSE 1.25
QHSE 4.05
QHSE 3.04
R 1058 001
S$14 50401
$1917 301
$3105601
$32 01001

Beschrijving van de Charpy kerfslagwaarde test
kwaliteitseisen voor smeltlassen van metalen. Deel 1:
richtlijnen voor de selectie van het geschikte niveau van
kwaliteitseisen.

Producten van metaal — soorten keuringsdocumenten
Technische eisen voor staal constructies

Eurocode 0: Grondslagen van het constructief ontwerp
Nationale bijlage bij NEN-EN 1990+A1+A1/C2: Eurocode:
Grondslagen van het constructief ontwerp

Warmgewalste producten van constructiestaal - Deel 2:
Technische leveringsvoorwaarden voor ongelegeerd
constructiestaal

Eurocode 1: Belastingen op constructies - Deel 3:
Belastingen veroorzaakt door kranen en machines
Nationale bijlage bij NEN-EN 1991-3 Eurocode 1: Belastingen
op constructies - Deel 3: Belastingen veroorzaakt door
kranen en machines

Eurocode 3: Ontwerp en berekening van staalconstructies —
Deel 1-1: Algemene regels en regels voor gebouwen
Eurocode 3: Ontwerp en berekening van staalconstructies -
Deel 6: Kraanbanen

Nationale bijlage bij NEN-EN 1993-6 Eurocode 3: Ontwerp
en berekening van staalconstructies - Deel 6: Kraanbanen
(inclusief C1:2009)

DNV Standard for Certification 2.7-1, June 2013

Verantwoordelijkheden Hijs- en Hefmiddelen
Hijskranen, hijspunten, kraanbanen en katbalken
Asbest

Tekenvoorschriften Tatasteel IJ/muiden
Uitvoering en keuring van laswerk in staal
Toepassen van kleuren en veiligheidskleuren
Conservering en coating applicatie

Katbalken en hijspunten

Tata Steel Imuiden
Project & Technical Consultancy
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5. Revisie geschiedenis

Versie 1.0:

Tata Richtlijn R1 51 01 03 (Richtlijn voor nieuwe Katbalken en Hijspunten) bestond uit twee delen,
nieuwbouw en keuren. Dit is uit elkaar gehaald en opgewaardeerd. Nu is er een Standaard nieuwe
katbalken en hijspunten (standaard $3201001) en deze standaard voor keuringscriteria. Direct de
standaard herzien op actuele wetgeving en normering.

Versie 2.0

De volgende wijzigingen gedaan in de Standaard.

Punt 200 van de keuringspunten (blijvende vervorming) aangepast. Was voorheen bij een
willekeurige vervorming al afkeur, nu gespecifieerd waar deze dient te zitten en iets meer tolerantie
eraan gegeven. Hoofdstuk 3.4 “aanbrengen van UGD” + bijlage 6.4 “Voorbeeld van UGD bord bij
katbalken” toegevoegd. Hoofdstuk 3.5 bij punt 202 het emailadres was verkeerd, deze gewijzigd
naar het juiste emailadres..

Hoofdstuk 6.1 emailadres weggehaald omdat het rapport niet naar PTC CIV verstuurd hoeft te
worden. Hoofdstuk 6.3 toevoeging erbij geschreven waar de afmetingen van de uitrijpreventie
vandaan komen (wieltjes van de kat) en aan de hand daarvan de minimale ruimte aan de zijkant
verlaagt van 2 naar 1,5 cm.

Versie 3.0

Wijziging Tata Steel Europa naar Tata Steel Nederland en toevoegen verwijzing naar QHSE 3.04
Asbest.

Versie 4.0

De volgende wijzigingen gedaan in de Standaard.
Punt 203 van de keuringspunten (uitrijpreventie) aangepast. Na herbeoordeling blijkt dat 1,5 cm niet
voldoende is voor de minimale wielbreedte die nu bekend is. Dit tevens aangevuld in hoofdstuk 6.3

Versie 5.0

De afspraak over de gevolgen (afkeur van de katbalk of hijspunt) van het niet hebben van een UGD
bord (paragraaf 3.4 en 6.4) is verwekt in de paragraaf 3.5 “minimale vereisten vanuit Tata Steel
IJmuiden” punt [206], paragraaf 6.1 “het rapport” punt [206] en paragraaf 6.5 “flowchart” stap 38 en
39.

Tata Steel Imuiden S$3105603
Project & Technical Consultancy Keuringscriteria voor katbalken & hijspunten
Tata Steel IJmuiden Standaard Page 12 of 22




6.1.

TATA STEEL

Tata Steel [IUmuiden Standaard
Keuringscriteria voor katbalken & hijspunten

MW

TATA

6. Bijlage

Rapportage format

Volgens onderstaand format kan gerapporteerd worden. Bij de keuze voor een eigen rapportage
format, moeten onderstaande onderwerpen/keuringspunten minimaal zijn opgenomen.

Uniek rapport nummer:

Blok 1 - Identificatie installatie

Fabriek

SAP functieplaats code

Identificatie nummer

Type katbalk (categorie 1-8)

Bedrijfslast (ton)

Blok 2 - Identificatie keurder

Uitvoerende partij

Keurmeester(s)

Ordernummer opdrachtgever

Datum Startkeuring

Blok 3 — Keuringscriteria (volgens standaard S31 05 603)
) 100 Tekeningen
=
v 101 Berekeningen
8
<>°3 102 Testcertificaat aanwezig
200 Vervorming
201 Corrosie/degradatie
202 Identificatie
*g 203 Uitrijpreventie
ey
g 204 Bevestigingen & koppelstukken
&2 205 Loopvlak / Flens
206 Identificatie UGD bord
Overige opmerkingen
w0 300 Algehele toestand draagconstructie
zén 301 Omgeving
(@]
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Blok 4 — keuringsresultaten

Hoogst genoteerde afwijking

Herstelpunten vorige keuring afgerond?” | JA/ NEE

Wat voor soort keuring* INGEBRUIKNAME KEURING /1° KEURING / VERVOLG KEURING / NACONTROLE

Datum uitvoering

Keurresultaat” GOEDGEKEURD/ TIIDELUK VRIJGEGEVEN MET HERSTELEISEN" / AFGEKEURD®
UGD:
Handtekening keurder Handtekening Opdrachtgever
Legenda:

Code opmerking

\Y Puntis in orde

- Niet van toepassing

directe bedreiging van de veiligheid, hijsvoorziening direct uit bedrijf nemen

hersteleis <1 maand, hijsvoorziening uit bedrijf nemen als de afwijking niet is opgelost.

hersteleis <3 maanden, hijsvoorziening uit bedrijf nemen als de afwijking niet is opgelost.

O0m|>

overige opmerkingen hersteleis < ljaar

* Weghalen wat niet van toepassing is

1) Na herstellen van de afwijking wordt aan de keuringsinstantie een opdracht gegeven voor nacontrole op de uitgevoerde
reparatie(s). De keuringsinstantie voert de nacontrole uit, tenzij de aard van de tekortkoming naar het oordeel van de
keuringsinstantie schriftelijke athandeling rechtvaardigt

2) Ook met ja beantwoorden als de directe voorziening al is uitgevoerd. De directe bedreiging en voorziening dienen in dat
geval in de categorie “ter kennisgeving” te worden vermeld.

Opmerking 1: Dit rapport dient ondertekend te worden en samen met de fotobijlagen als een bestand digitaal verstuurd te
worden naar de opdrachtgever en het e-mail adres: kraan.inspectie@tatasteeleurope.com

Tata Steel Imuiden S$3105603
Project & Technical Consultancy Keuringscriteria voor katbalken & hijspunten
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Begrippenlijst voor rapportage

Uniek rapport nummer
Uniek rapportnummer wordt op de volgende manier opgebouwd:
Werkeenheid - katbalk identificatienummer — jaartal - revisie nummer

Voorbeeld: WBW-PD1-2017-rev.XX

Revisie nummer: Eerste keuring krijgt revisie nr.01 bij een nacontrole krijgt het daaropvolgende
documenten 1 versie hoger

BLOK 1 - Identificatie installatie
De eigenaar/beheerder dient bij de opdrachtverstrekking deze gegevens mee te sturen. Indien dit
niet is gebeurd, dan vooraf de informatie opvragen bij de beheerder.

Fabriek
Zie hieronder de overzicht van de bij ons bekende fabrieken. Voor de eenduidigheid onderstaande
afkortingen gebruiken:

1. CPR = Coated products

2. DSF = Dolomiet Steen Fabriek

3. DsP = Direct Sheet Plant

4. ENB = Energiebedrijf

5. EVB = Ertsvoorbereiding

6. HIS = Hisarna

7. HOO = Hoogovens

8. HTD = Hoogovens Technische Dienst
9. KBW = Koudbandwalserij

10. KGF = Kooksgasfabriek

11. OSL = On Site Logistics

12. OXY = Oxystaalfabriek

13. PATST = Product Analysis — Tata Steel Testing
14. R&D = Research & Development

15. SF = Site Facilities

16. TSP = Tata Steel Packaging

17. TSA = Tata Steel Academy

18. WBW = Warmbandwalserij

Identificatie nummer
Elk hijs- en hefmiddel dient een uniek identificatie nummer te hebben. Dit staat in het
desbetreffende classificatie in SAP en op de installatie. Deze dient hier genoteerd te worden.
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Project & Technical Consultancy Keuringscriteria voor katbalken & hijspunten
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SAP functieplaats code

De SAP functieplaats code overnemen van de installatie. Dit is nodig zodat de keuringen (in de
toekomst) centraal gekoppeld kunnen worden aan SAP.

Voorbeeld: voor WBW katbalk PD51 is dit 293 — 20 - 08 — 06 — 08

e @ﬁ‘ 293-20-08-08 HIJ5-Balken-Ovens I12 5701 HTD-HIJS
4 @]_T-“ 293-20-08-06-06 KATBALK FD50 - BOVEN HVL. NW NOORDBALK I12 5701 HID-HIJS
ET|'|_T-||| 293-20-08-06-08 FATEALK PD51 - BOVEN HVL NW ZUILBALK I1z2 5701 HID-HIJS

Type katbalk - Categorie 1 -8

Categorie | Type

1 INP / IPE / HE / HEB rechte katbalk — enkele hijsmogelijkheid

INP / IPE / HE / HEB rechte katbalk — meerdere hijsmogelijkheden

INP / IPE / HE / HEB katbalk met bochten — enkele hijsmogelijkheid

INP / IPE / HE / HEB katbalk met bochten — meerdere hijsmogelijkheden

Kokerbalk profiel (Henderson) — enkele hijsmogelijkheid

Kokerbalk profiel (Henderson) — meerdere hijsmogelijkheden

Kokerbalk profiel (Henderson) — met bochten — enkele hijsmogelijkheid

N~ WIN

Kokerbalk profiel (Henderson) — met bochten — meerdere hijsmogelijkheid

Bedrijfslast
Bedrijfslast opschrijven bij enkele hijsmogelijkheid in eenheid tonnen

BLOK 2 - Identificatie keurder

Uitvoerende partij
Vul hier de firma naam of Tata afdeling in die het werk fysiek heeft uitgevoerd.

Keurmeesters
Als er meerdere keurmeesters betrokken zijn bij de keuring van de installatie, dan hier hun namen

Datum Startkeuring

Op deze datum is de keurende instantie gestart met de keuring van deze installatie. Indien een
vervolgkeuring en/of nacontrole heeft plaatsgevonden, zal bij een uiteindelijke goedkeuring vanaf
deze datum geteld worden.

BLOK 3 - Keuringscriteria
Zie hoofdstuk 3

Tata Steel Imuiden S$3105603
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BLOK 4 - Keuringscriteria
Hoogst genoteerde afwijking
De afwijking zijn (van hoog naar laag) A, B, Cen D

Herstelpunten vorige keuring afgerond?
Als niet alles is afgerond dan een Nee invullen.

Wat voor soort keuring.
Voor de kraankeuringen zijn er de volgende varianten mogelijk:

Soort Opmerking

Ingebruikname Dat de keuring wordt gestart.

keuring

le keuring Dat de reguliere keuring wordt gestart

Vervolgkeuring | Wordt geselecteerd bij elke keuring na de 1e keuring totdat de gehele scope is
doorlopen. Dit kunnen dus meerdere keuringen zijn

Nacontrole Als na de keuring hersteleisen zijn, dan dienen die d.m.v. een nacontrole herbeoordeeld
te worden.

Datum uitvoering
De datum dat de betreffende keuring is uitgevoerd.

Keurresultaat
De installatie is: Alleen het woord presenteren wat betrekking heeft op het eindresultaat
e Goedgekeurd:
Hiermee wordt bedoelt, dat de gehele scope is doorlopen en de hoogst geconstateerde
afwijking er een is van het type D.
¢ Tijdelijk vrijgegeven met hersteleisen:
Hiermee wordt bedoelt dat tijdens de keuringen afwijkingen van het type B of C zijn
geconstateerd. De installatie wordt tijdelijk vrijgegeven
e Afgekeurd:
Hiermee wordt bedoelt dat een directe bedreiging voor de veiligheid — type A —is
geconstateerd, welke niet direct opgelost kan worden. Indien de eigenaar wel passende
maatregelen heeft genomen, waar overeenstemming over is, zal één van de andere
hierboven beschreven resultaten worden gekozen.

UGD

UGD is opgebouwd uit maand (xx), jaar (xxxx). Afhankelijk van het keuringsresultaat hier de juiste
UGD vermelden. Als startdatum voor bepalen UGD de datum van uitvoering keuring aanhouden.
Als de installatie is afgekeurd dan de datum van uitvoer invullen.
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6.3. Voorbeeld voor kriteria 203 — uitrijpreventie

Uitrijpreventie bedekt niet de hele breedte van de flens en heeft nog een “kier”:
- Kier is tussen de 1 en 0 cm = categorie C
Katbalkprofiel - Kier is groter dan > 1, cm = categorie A

/

’ Ultrijpreventie

Uitrijpreventie

— Voorbeeld van een katwiel

Uitrijpreventie komt niet geheel tot onderaan
de flens en heeft nog een “kier”
- Kier is groter dan >2 cm = categorie A

De totstandkoming van de afmetingen bij de uitrijpreventie (onderzijde kier en de zijkant van de
uitrijpreventie) komt door de afmetingen van de standaard beschikbare loopkatten. De gegevens zijn
uit de gebruiksaanwijzingen van de fabrikanten gehaald. Daar steeds meer fabrikanten de wieltjes
van hun loopkatten steeds smaller maken is afgesproken om de kier helemaal terug te laten brengen
naar 0 cm. Zie hiervoor onderstaand schema.

Fabrikant Model/type Wiel diameter (mm) Dikte wiel (mm)
Delta Green DC.0.0260000500 58 Niet opgegeven
Svero 20123A 62 20
Van Leusden Atlas HD3C 45 15
Vulcan hoist Palan XT series 75 Niet opgegeven
Tata Steel lJmuiden S$3105603
Project & Technical Consultancy Keuringscriteria voor katbalken & hijspunten
Tata Steel IJmuiden Standaard Page 18 of 22
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TATA

6.4. Voorbeeld van UGD bord bij katbalken

- e
y
% ]:

&

Functieplaats
Equipment nummer
Balk profiel

Balk hoogte

Balk lengfe

WLL balk

Tek.nr. geogr

WLL Electr. takel -

Te gebruiken met
laopkat nr

GWX-XX

OPGEGEVEN VLAKKEN EN TEKST INGRAVEREN 0,5 mm
TEKST HOOGTE 6 mm

iR
pre—

-
v | Wi

,
%‘ o
% 1

TATA STEEL

H11567

Volgende gegevens zijn verplicht om te vermelden, namelijk:

e Functieplaats,
e WLL balk,
e |D katbalk

Niet alle katbalken op de site hebben nog een equipmentnummer. Als de katbalk die wel heeft dan

dit nummer ook invullen.

Tata Steel Imuiden
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6.5. Procesflow - keuringscriteria katbalken

de verwizing naar de nomen die het percentage bepalen van de
proetast.

refast laten uitvoeren
s | categorie A of B dan proeflast binnen 3 maanden uitvoeren.

Volgenss de afspraken uk CAMF, blok Plant Configuration
Management en blok Maintenance Concepts

A (R Borg de conform de

H =
ys g
ta  Procesflow - keuringscriteria katbalken
2-HEEE
£ 28|26
Kolom A Kolom B Kolom C Kolom D WAT HoeWaaimes
1 Keuring katbalken A |R De katbalken worden gekeurd.
e P —
1 1 I .
Nee | .
1 s de katbalk Mask de afweging of de katbalk nodig is voor de bedifswering of
. A [R|1 fsvoers i
21, nog - I s de katbalk nog voor de bedryfsvoering nodig. dat het werk op een andere manier ukgevoerd worden?
. operationeel? I .
— - : I
1 - .
Installatie zodanig demonteren | .
3! ||t clopon dat dezo Tkt op NAr SAP PM biwerken Volgens de afspraken uk CAMF, blok Plant Configuration
| -| cenvoudige wize i bednt | | g Management en blok Maintenance Concepts
| genomen kan worden
| .
_h I |
1 .
\ : . Deze kan opgeviaagd bi de beheerer.
4 oo CatA {diecto aleou) | I 1 e lclrla Er dient cte (sterkte) berekent ot
1 Pk . | + diont een conocte {sterkie) berckening aanwezig te z§n Bi twifel kan advies ingewonnen worden bj PTC CIV via email
1 Nee - . adres katbalkeng@tatasteeleuope.com
1 | .
— Ja
! : I
1 . .
| | . Materiaal cettificaat is nodig voor het laten maken van de juist steikte
5 [ 12 |c|®[* berekening. Indien niet aanwezig kan een matriaal bemonstering
1 . gedaan worden.
\ .
1 I I
! - . . Vooibeeld van een berekening is terug te vinden op de
6! Berekening laten maken volgens | A |R[I Berekening dient gemaakt te worden door een constructeur. SharePoint van het platform his- en hefmiddelen.
1 materiaal specificatie. | hitps -#tsx_sharepoirnt. comisites/ EXI/ptciwgiphh
| .
1 - o i ;
o Vooibeeld wan een berekening i terug te vinden op de
Berek dient aakt e ! et staal it 5235 do
701 Berekenmg laten '“"‘;395" volgens staalsoort I A |R[1 c: m:;:'egm gemaakl te worden m 500 0T8N | SharePoint van het platiomn his- en hefniddelen.
1 I . hitps itsx i EXtptciwgiphh
—1 : | |
1 .
" ,
Borgen ) Volgens de afspraken uk CAMF, blok Plant Configuration
g |l - |a|r Borg d o de .
1 | org de conbom Management en blok Maintenance Concepts
1 1 I
1 | - .
1 | -
| ; ] . I
Comect | Cate (Binnen 3 masnden) | 1. o )
ol (oot L CatC @mnen 3 maanden) ! e lelrla Er diont con Vootbeeld van een testcertificaat is terug te vinden op do
\ Banwezig? Neo 1 | . SharePoint van het platiomm his- en heimiddelen.
| : : |
— .
" .
1 il I Dooiloop eerst do fost van do keuring Voorde ing van het icht dient te
10fl 1 A [R[1 |Als een berekening aanwezig is en er zin geen afwiking van de worden van de werklast (WLL). Zie standaard S 32 01 001 voor
1 .
! I
1 .
. .
I I
| .

Decommisioning proces "

Nee Zichtbaar ¢ lclrlalc| [zentbarevenoming botekent dat de installtie op de een ofandere (B twiel kan door de keumneester advies gevraagd worden bi
~ wononming? manier overbelast is geweest. PTC CNV.
| €t € {pinnen 3 maanden) |
¢ |c|rlalc| [7ede cntera ntabel 3.5 mimale vereisten vanuik Tata stool Smuidon || e e bowgstast
purt 200
Katbalk vervangen Nieuwe dienen schriefy te worden via
conform S 32 01 001 A |Rl1| [e| |Katbalk venangen PTC Civiel katbalkengtai astecleurope. com - zie standaard
53201001
Indien er maatregelen of aamillende eisen benoemd worden in
) het rappott, dan dienen die opgevolgd te worden.
A |Rr|1] |e Be““':ee' :‘ ief,a"“ﬁ uit- Doe dit door het opleveren van een Denk bj maatregelen of aanvullende eisen aan: hoe de reparatie
fappoit op als bewgsstuk. uitgevoerd dient te worden, op welke momenten er een controle
dient te gebeuren en wie de controle uitwert.
16: Herstel uitvoeren A [R[1]| |1| [|Herstel de katbalk zoals is worgesteld. Volg de maatiegelen en aanwillende efsen op vanuit het
: advies(rapport)
Advies juist via . 5 twi
o a9 het advies @ppoit op om dit te beoordelen. B twifel kan
7 Beoordeel of het advies juist is uitgevoerd
ukgewerd? R A eoordeel of het advies Jurst I ukgevoe de opsteller van het rappoit benaderd worden.
: Volgens de afspraken uk CAMF, blok Plant Configuration
18 Borg d o de
Borgen documenten AR org de conbom Management en biok Mantenance Concepts
s er zichtbare Indien er zichibare corrosie aamwezig fs dan dient er advies
degradatie 1| 1]R[A Beoordeel of er comosie of andere vormen van degradatie is. geviaagd te worden by PTC CV of PTC KDT overte nemen

aanwezig? stappen.

| Cat € Pinnen 3 maanden)

De degradatie van het materiaal dient gemeten te worden t.o.v.
1| 1|R[A Bepaal de materiaal aname. de originele dite. Indien er geen tekening is, dan dit nameten op
een plek waar nog origneel materiaal aanwezig is.

Materiaal

ahame >10% Nee

| CatA (dircte akew) | Ja

Indien er maatregelen of aamlende eisen berioemd worden in

Beoordeel en geef advies uit. Doe dit door het opleveren van een het rappoit, dan dienen die opgevolgd te worden. §

AR o] | e powsestis Denk bj maatregelen of samulende eisen aan hoe de eparatie
- uikgevoerd dient te worden, op welke momenten er een contiole

diont te gebeuren en wie de controle itwert.

Tndien or of isen benosmd worden in

het rappot, dan dienen die opgevolgd te wordoen.

Advies opwagen b PTC CV

en geef advies uit. Doe dit door het opleveren van een

Advies opwagen bj coating AR [e b Denk bj maatregelen of samlende eisen aan hoe de epartie
1t op als bowisstuk_

expett PTC KDT fappoit op als bewyss utgevoerd dient te worden, op welke momenten er een controle

diont te gebeuren en wie de controle itwert.
: Volg de maatregelen en aanwillende efsen op want het
Horstel utveron A |R[1] [1] |Herstel dekatbalk zoals is worgesteld. e ot

i N Vrmag het advies mppot op om di te bevordelen_ B twifel kan

| R|A Beoordesl of het advies juist i uilgevoerd o omstolior v et ot bomaderd worton,
AR Borg do conform do Volgens de afspraken uk CAMF, biok Plant Configuration

Management en blok Maintenance Concepts

Borgen documenten
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TATA

il
cYs =
- - - HEEINEINE
1 £ 2| |®
mata  Procesflow - keuringscriteria katbalken £ ERERL:
2 55 |%|a|5|2
s 8215|5185
T 28 |S|S 8|
Kolom A Kolom B Kolom C Kolom D WAT I

Kentificatie op @~ - Controleer of de ID plaat en de WLL op de katbalk of bij het hjspunt .

%) katbalk in ordep. R|A aanwezig zin. Zie QHSE 4.05 hst 7 voor de minimale gegevens.

: Herstel uitweren het meest workomende is dat dit gedaan wordt met een resopal
27| A |R|I Breng de gegevens aan op de katbalk of bij het hijspunt. plaat. Voorwaarde voor de lettergrote is dat deze duidefijk
H [ leesbaar is vanaf de grond.
: Kan de "kat" o _ .- - _ _ - _ -
28 van de katbalk RlA Beoordeel of de uitijdpreventie nodig is, en indien aanwezig of hij Als de katbalk aan weerszijde volledig opgesloten is, is een
: af rjden voldoet. afzonderlijke uitrjdpreventie niet nodig.
29|: Uitrjdpreventie aanbrengen A [R|I uitrjdpreventie aanbrengen. Aanbrengen volgens standaard S 32 01 001
: - - - Het van gebeurt djk bj de
30| R|A sﬁm ree ::e e :;'e‘:fzi_ ofgebouwin goede |, o oroiel katbalken. In de TCD dient opgenomen te z§n hoe
: v oppelingen nog - deze gemonteerd dienen te worden.
31 Herstel uitvoeren A |R|I Herstellen volgens specificatie
T
: ! CatC (Binnen 3maanden) | Beoorded! de loopulak / flens op materiaal ahame. : . ! ] _
32|: Loog\lakmé[;lms = R|A Beoordedl tevens of er geen scheuren zitten in de dragende delen van ak \an de mag niet meer dan 10% verminderd zin
H In orde’? t.o.v. de originele dikte_
H Nee de katbalk
] Ja
: Advies opwagen bjj PTC CIV D_enk bij maatregelen of aanwllende eisen aan: hoe de reparatie
33 A IR C| |Benader de akieling en maak afspraak hoe te laten beoordelen. uitgevoerd dient te worden, op welke momenten er een controle
: dient te gebeuren en wie de controle uitvoert.
] Nee
34 H cle e Beoordeel en geef advies uit. Doe dit door het opleveren van een
H oké? r| |rRpport op als bewgsstuk.
| Ja Indien er of eisen worden in
: Herstel uitvoeren het rapport, dan dienen die opgevolgd te worden.

35(: A |R Uitweren van de adviezen en/of aanwillende eisen. Denk bij maatregelen of aanwillende eisen aan: hoe de reparatie
uitgevoerd dient te worden, op welke momenten er een controle
dient te en wie de controle uitvoert.

. . oo Vraag het advies rapport op om dit te becordelen. Bij twifel kan
1 |1|R|A]L
36 Beoordeel wat het advies is en of dit juist is opgevolgd de opsteller van het ra benaderd worden.
_ Volgens de afspraken uit CAMF, blok Plant Configuration
: A (R
37 : Borgen documenten Borg de documenten conform de geautoriseende procedure. en blok Mai Concepts
J
entifcatio | CatA (directe atkeur) |
: UGD bord in e Controleer of er een UGD bord aanwezig is in de buurt van de katbalk Zie 3.4 voor de mini en 64
38| le? Nee R|A of hijspunt. Waarop minimaal de volgende gegevens op staan: woor het form: at- )
: functieplaats nummer, WLL , benaming van de katbalk of hijspunt B
Ja
Herstel uitweren - N
: Het meest woorkomende is dat dit gedaan wordt met een resopal
39| I AR Breng de gegevens aan bij de katbalk of het hijspunt plaat. Zorg dat het stickendak de juiste afmeting en indeling voor
H Fysicke installatie : de marking van de UGD heetft.
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Hls- en Fefmiadelen
verantwoordeljke WE
Beheerder(Instaliatiedesk.)
Keurmeester

Keurende instantie
Specialist PTC

Regime beheerder (KDT)

Kolom A Koom B Kolom C Kolom D

WAT

M

Advies opwagen bj PTC CNV

42 Nee
oké?
| Ja
43 Herstel uitweren
J
A juist Nee
44 uitgevoerd?
— Ja
a5 Borgen documenten

a7 Markering aanbrengen

T
48 Rapport opmaken, bespreken en
toesturen naar beheerder

B '

Becorded of de installatie in orde is.

B op Zi comosie ie of andere vormgen
van ie, geen zi T van de i
missen geen constructiedelen in de installatie en/of geen

Beoordeel en geef advies uit. Doe dit door het opleveren van een
rapport op als bewjsstuk.

Indien er of eisen worden in
het rapport, dan dienen die opgevolgd te worden.

Denk bij maatregelen of aanwillende eisen aan: hoe de reparatie
uitgevoerd dient te worden, op welke momenten er een controle
dient te gebeuren en wie de controle uitvoert.

Beoordeel en geef advies uit. Doe dit door het opleveren van een
rapport op als bewjsstuk.

Hersteluitvoeren wlgens advies van PTC Civiel

Beoorded wat het advies is en of dit juist is opgevolgd

Vraag het advies rapport op om dit te becordelen. Bij twifel kan
de opsteller van het rapport benaderd worden.

Borg de documenten conform de geautoriseende procedure.

Volgens de afspraken uit CAMF, blok Plant Configuration

en blok Concepts
Beoordeel of de katbalk aangereden kan worden door b.v. een heftruck
of een last aan een kraan.
Markering aanbrengen wlgens Standaard $1917301 Toepassing van
kdeuren en veiligheidskleuren.
Rapport bespreken en laten ondertekenen dient het rapport te

na
'worden naar de verantwoordelijke(n).

_ Volgens de afspraken uit CAMF, blok Plant Configuration
49 ‘ Borgen rapport ‘ Borg het rapport conform de geautoriseerde procedure. en biok Mai epts
De (tech) integriteit is
50 geborgd totde
wolgende termin
| LEGENDA Afkortingen Definities

CN = afdeling Civiel binnen PTC
DMS = Document Management Systeem
KDT = Keuringsdienst techniek

PM = Plant Maintenance
PTC = Projects and Technical Consultancy
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