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1 Woord vooraf

Versie 6.2 is uitgegeven bij de migratie naar AutoCAD 2015 en vervangt alle
eerdere versies.

Belangrijkste wijziging ten opzichte van versie 6.1:
e Tekeningen dienen in AutoCAD 2013 DWG-formaat aangeleverd te worden
(paragraaf 3.1).

Ook de bij deze richtlijn behorende Tata Steel templates voor AutoCAD zijn
gewijzigd.
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2 Doel en geldigheid

2.1 Doel van de voorschriften

Deze voorschriften hebben ten doel:

e Het bewerkstelligen van een uniforme werkwijze in het gebruik van CAD-
tekeningen voor Tata Steel (locatie IJmuiden), zodanig dat alle tekeningen
middels standaard procedures gearchiveerd kunnen worden.

e Het reduceren van uitwisselingsproblemen.

Naast deze richtlijn gelden ook altijd de Algemene Tekenvoorschriften zoals
vastgelegd in Technische Richtlijn R1058001.

2.2 Toepassingsgebied

Deze richtlijn geldt voor alle personen en bedrijven die CAD-tekeningen
vervaardigen voor Tata Steel (locatie IUmuiden), alsook voor alle
onderleveranciers.

2.3 Geldigheid

Deze richtlijn vervangt alle eerdere versies.

2.4 Acceptatietest

e Bij aanvang van het werk dient de leverancier een set testtekeningen te
leveren.

e Deze testtekeningen dienen representatief te zijn voor het te leveren pakket
tekeningen.

e Indien tekeningen vervaardigd worden door onderleveranciers dienen ook deze
tekeningen ter acceptatie aangeboden te worden.

¢ De testtekeningen dienen conform de bepalingen van deze richtlijn te zijn
vervaardigd.

e De testtekeningen zullen na acceptatie door de CAD supportafdeling van Tata
Steel worden gebruikt als referentiedocumenten.

2.5 Afwijken van de voorschriften

Indien het, in uitzonderlijke situaties, noodzakelijk is om af te wijken van deze
voorschriften is dit alleen toegestaan na overleg met en na schriftelijke
toestemming van de CAD supportafdeling van Tata Steel.
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3 Algemene voorschriften

3.1 CAD-systeem

e Tekeningen dienen met AutoCAD 2015 vervaardigd te worden en in DWG-
formaat (2013) aangeleverd te worden.
e Andere versies van AutoCAD en andere CAD-systemen zijn niet toegestaan.

3.2 Beveiliging van informatie

e De leverancier is verantwoordelijk voor het beveiligen en beheren van de
digitale informatie.

¢ Na het inleveren van de CAD-tekeningen bij Tata Steel moet bij de leverancier
de digitale informatie bewaard en beveiligd worden totdat Tata Steel gemeld
heeft dat de tekeningen verwerkt zijn.

3.3 Informatieoverdracht

3.3.1 Media

CAD-tekeningen dienen op één van de volgende manieren geleverd te worden:
e op CD/DVD-ROM (voorkeur)

e op USB memorystick

e via E-mail (voor kleine bestanden)

3.3.2 Compressie

e Tekeningen die geleverd worden op CD/DVD-ROM dienen niet gecomprimeerd
te worden.

e Tekeningen die per e-mail geleverd worden dienen gecomprimeerd te worden
in ZIP-formaat.

e Andere vormen, zoals zelfuitpakkende bestanden (EXE), zijn niet toegestaan.

3.4 Documentatie

Bij de levering van CAD-tekeningen dient, in een begeleidend schrijven,
aangegeven te worden welke tekeningen op de informatiedrager staan, voor wie
de tekeningen bestemd zijn en wat de status van de tekeningen is. Per tekening
dient aangegeven te worden wat het papierformaat is.

3.5 Wijzigen van CAD-tekeningen

e CAD-tekeningen mogen uitsluitend middels het onder 3.1 genoemde systeem
gewijzigd worden. Conversie naar andere systemen is niet toegestaan.

e De te wijzigen tekeningen worden door Tata Steel ter beschikking gesteld, het
gebruik van de eventueel bij de leverancier nog aanwezige bestanden is niet
toegestaan.
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4 Tekensystematiek

4.1 Inleiding

Met betrekking tot de opbouw van de tekeningen zijn drie verschillende werkwijzen
toegestaan. In de volgende paragrafen worden deze toegelicht.

In alle gevallen dient er in de paperspace omgeving een tab met de naam Layout1
te bestaan waarbinnen de tekening correct wordt afgebeeld.

Het is niet toegestaan om in paperspace naast Layout1 nog andere layouts aan te
maken.

4.2 Paperspace (voorkeur)

Hierbij moet de geometrie schaal 1:1 getekend worden in modelspace.

Het Tata Steel kader, bematingen en overige annotaties worden in paperspace
toegevoegd in Layout1.

Binnen één of meer viewports in Layout? wordt de tekening samengesteld.

De viewports dienen aangemaakt de worden in de layer Viewport.

Alle viewports dienen “Display locked” te zijn.

4.3 Modelspace 1:1

Hierbij moet alle geometrie op ware grootte (schaal 1:1) getekend worden in
modelspace.

Het Tata Steel kader van de tekening wordt met de benodigde factor vergroot (of
verkleind) om de tekening te omvatten.

Binnen Layout1 in de paperspace omgeving dient de tekening correct
(papiervullend) te worden afgebeeld.

4.4 Modelspace geschaald naar papierformaat

Hierbij wordt alle geometrie in modelspace getekend. Het Tata Steel kader wordt
op ware grootte getekend. Tekeningen met een schaal ongelijk aan 1:1 worden
met de benodigde factor verkleind (of vergroot) naar papierformaat van het
gebruikte kader.

Binnen Layout1 in de paperspace omgeving dient de tekening correct
(papiervullend) te worden afgebeeld.

4.5 Externe verwijzingen

Het gebruik van X-refs is niet toegestaan.

Het gebruik van Raster images is niet toegestaan.

Koppeling met andere bestanden via OLE zijn niet toegestaan.
Ook eventuele andere externe verwijzingen zijn niet toegestaan.
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4.6 3D

Het gebruik van AutoCAD 3D is alleen toegestaan na overleg met en na
schriftelijke toestemming van de CAD supportafdeling van Tata Steel.

4.7 Wipe-Out

Het gebruik van Wipe-Out is niet toegestaan.

4.8 Shapes

Het gebruik van Shapes is niet toegestaan.
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5 Kileur/ lijndikte / lijntype
5.1 Kleur en lijndikte

Bij Tata Steel wordt uitsluitend gebruik gemaakt van color dependant plotstyles.
De kleurnummers 1 t/m 8 representeren lijndiktes volgens onderstaande tabel.
Aan de overige kleurnummers wordt geen pendikte gekoppeld. Deze kunnen
gebruikt worden in tekeningen waarin kleur een andere functie heeft dan lijndikte.

kleurnummer | kleur Lijndikte
1 red 0,25 mm
2 yellow 0,35 mm
3 green 0,50 mm
4 cyan 0,70 mm
5 blue 0,25 mm
6 magenta 0,25 mm
7 white 0,25 mm
8 8 0,18 mm

5.2 Lijntypen

Uitsluitend lijntypen uit het bestand ACADISO.LIN, zoals standaard bij AutoCAD
geleverd, zijn toegestaan.
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6 Layers

6.1 Naamgeving, kleur en lijntype
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De structuur van layers dient overeen te komen met onderstaand tabel.
In alle Tata Steel templates zijn deze layers ook aanwezig.

Layernaam Kleur Lijntype Gebruiksdoel
0 7 (white) | Continuous inserts van blocks
018CONTINUOUS | 8 Continuous getrokken lijnen (lijndikte van 0,18 mm)
018CENTER 8 CENTER hartlijnen (lijndikte van 0,18 mm)
018CENTER2 8 CENTER2 hartlijnen (lijndikte van 0,18 mm)
018HIDDEN 8 HIDDEN stippellijnen (lijndikte van 0,18 mm)
018HIDDEN2 8 HIDDEN2 stippellijnen (lijndikte van 0,18 mm)
018PHANTOM 8 PHANTOM phantom lijnen (lijndikte 0,18 mm)
018PHANTOM2 8 PHANTOM2 phantom lijnen (lijndikte 0,18 mm)
018TXT 8 Continuous teksten met een hoogte van 1,8 mm
025CENTER 1 (red) CENTER hartlijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025CENTER2 1 (red) CENTER2 hartlijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025CONTINUOUS | 1 (red) Continuous getrokken lijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025DASHDOT 1 (red) DASHDOT hartlijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025DASHDOT2 1 (red) DASHDOT2 hartlijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025DASHED 1 (red) DASHED stippellijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025DASHEDX2 1 (red) DASHEDX2 stippellijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025HIDDEN 1 (red) HIDDEN stippellijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025HIDDEN2 1 (red) HIDDEN2 stippellijnen (lijndikte van 0,25 mm)
025PHANTOM 1 (red) PHANTOM phantom lijnen (lijndikte 0,25 mm)
025PHANTOM2 1 (red) PHANTOM2 phantom lijnen (lijndikte 0,25 mm)
025TXT 1 (red) Continuous teksten met een hoogte van 2,5 mm
035CONTINUOUS | 2 (yellow) | Continuous getrokken lijnen (lijndikte van 0,35 mm)
035DASHED 2 (yellow) | DASHED stippellijnen (lijndikte van 0,35 mm)
035DASHEDX2 2 (yellow) | DASHEDX2 stippellijnen (lijndikte van 0,35 mm)
035HIDDEN 2 (yellow) | HIDDEN stippellijnen (lijndikte van 0,35 mm)
035HIDDEN2 2 (yellow) | HIDDEN2 stippellijnen (lijndikte van 0,35 mm)
035TXT 2 (yellow) | Continuous teksten met een hoogte van 3,5 mm
050CONTINUOUS | 3 (green) | Continuous getrokken lijnen (lijndikte van 0,5 mm)
050TXT 3 (green) | Continuous teksten met een hoogte van 5,0 mm
070CONTINUOUS | 4 (cyan) Continuous getrokken lijnen (lijndikte van 0,7 mm)
070TXT 4 (cyan) Continuous teksten met een hoogte van 7,0 mm
DIM 1 (red) Continuous Bematingen
HATCH 8 Continuous Arceringen
Defpoints 7 (white) | Continuous definitiepunten van bematingen etc.
Viewport 5 (blue) Continuous Viewports
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6.2 Eigenschappen van layers

Met uitzondering van de layer Viewport dienen de eigenschappen van alle lagen
als volgt te zijn ingesteld:

Eigenschap Instelling
On/Off On
Freeze/Thaw Thaw
Lock/Unlock Unlock
Plot/Don’t Plot Plot

De layer Viewport mag zowel op ‘Off als op ‘Don’t Plot’ ingesteld worden.
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7 Tekst

Afhankelijk van de teksthoogte dienen alle teksten in de daarvoor bestemde layers
geplaatst te worden (zie overzicht layers).

7.1 Textstyles en fonts

In nieuwe tekeningen mag uitsluitend gebruik gemaakt worden van de textstyle
STANDARD met font ISOCP zoals aanwezig in de Tata Steel templates.

In bestaande Tata Steel tekeningen is tevens het gebruik van de textstyle ISOCT
met font ISOCT toegestaan.
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8 Bematingen

8.1 Algemeen

Alle bematingen dienen in de layer Dim geplaatst te worden.

8.2 Dimension Styles
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8.2.1 DimStyle TataSteel-Default
Alle Tata Steel templates zijn voorzien van één DimStyle, genaamd TataSteel-

Default.

Deze DimStyle dient gebruikt te worden voor:
e Bematingen in Paperspace (zie 8.2.2).
e Het aanmaken van nieuwe DimStyles ten behoeve van bematingen in

Modelspace (zie 8.2.3).

De instellingen van TataSteel-Default mogen niet worden gewijzigd.

Overzicht instellingen DimStyle TataSteel-Default.

Eigenschap Variabele Waarde

Alt precision DIMALTD 3

Alt prefix and suffix DIMAPOST

Alt roundoff DIMALTRND 0.0000

Alt scale factor DIMALTF 0.0394

Alt tol precision DIMALTTD 3

Alt tol zeroes DIMALTTZ 0

Alt units DIMALTU 2

Alt zeroes DIMALTZ 0

Alternate units DIMALT Off

Angle format DIMAUNIT 0

Angle precision DIMADEC 2

Angle zero supression DIMAZIN 2

Arc len symbol DIMARCSYM 0

Arrow DIMBLK ClosedFilled

Arrow 1 DIMBLK1 ClosedFilled

Arrow 2 DIMBLK2 ClosedFilled

Arrow size DIMASZ 2.5000

Center mark size DIMCEN 2.5000

Decimal separator DIMDSEP ,

Dim line color DIMCLRD 1 (red)

Dim line ext DIMDLE 0.0000

Dim line forced DIMTOFL On

Dim line linetype DIMLTYPE BYBLOCK

Dim line lineweight DIMLWD -2

Dim line spacing DIMDLI 10.0000

Ext line 1 linetype DIMLTEX1 BYBLOCK
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Eigenschap Variabele Waarde
Ext line 2 linetype DIMLTEX2 BYBLOCK
Ext line color DIMCLRE 1 (red)
Ext line extension DIMEXE 0.7500
Ext line lineweight DIMLWE -2
Ext line offset DIMEXO 2.0000
Fit: arrow and text DIMATFIT 3
Fit: text movement DIMTMOVE 0
Fixed ext line enabled DIMFXLON Off
Fixed ext line length DIMEXL 1.0000
Fraction format DIMFRAC 0
Large rad dim jog angle DIMJOGANG 45.0000
Leader arrow DIMLDRBLK ClosedFilled
Length scale DIMLFAC 1.0000
Length units DIMLUNIT 2
No dim line 1 DIMSD1 Off
No dim line 2 DIMSD2 Off
No dim lines outside DIMSOXD Off
No ext line 1 DIMSE1 Off
No ext line 2 DIMSE2 Off
Overall scale DIMSCALE 1.0000
Precision DIMDEC 2
Roundoff DIMRND 0.0000
Separate arrows DIMSAH Off
Text background color DIMTFILLCLR BYBLOCK
Text background enabled DIMTFILL 0
Text color DIMCLRT 2 (yellow)
Text height DIMTXT 3.5000
Text inside DIMTIX Off
Text inside align DIMTIH Off
Text offset DIMGAP 1.0000
Text outside align DIMTOH Off
Text pos hor DIMJUST 0
Text pos vert DIMTAD 1
Text prefix and suffix DIMPOST
Text style DIMTXSTY Standard
Tol dev lower DIMTM 0.0000
Tol dev upper DIMTP 0.0000
Tol deviation DIMTOL Off
Tol limits DIMLIM Off
Tol pos vert DIMTOLJ 1
Tol precision DIMTDEC 2
Tol text scale factor DIMTFAC 0.7000
Tol zero suppression DIMTZIN 8
Zero suppression DIMZIN 8
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8.2.2 DimStyle voor bematingen in Paperspace

Bij de werkwijze waarbij gebruik gemaakt wordt van modelspace en paperspace,
zoals beschreven in paragraaf 4.2, gelden de volgende eisen:

e Alle bematingen dienen in paperspace geplaatst te worden.

e Alle bematingen dienen volgens de DimStyle TataSteel-Default te zijn.

e DIMSCALE en DIMLFAC mogen niet gewijzigd worden.

e Andere variabelen mogen gewijzigd worden middels overrides.

8.2.3 DimStyles voor bematingen in Modelspace

Bij de werkwijze waarbij de tekening volledig in modelspace wordt gemaakt , zoals
beschreven in paragraaf 4.3 en 4.4, gelden de volgende eisen:
e Alle bematingen dienen in modelspace geplaatst te worden.
e Het aanmaken van extra DimStyles is toegestaan. Deze dienen te worden
gemaakt op basis van de DimStyle TataSteel-Default .
e De naamgeving van de nieuwe DimStyles dient als volgt te zijn:
TataSteel-SCLxxx-LFACyyy

Waarbij: xxx de waarde van DIMSCALE en yyy de waarde van DIMLFAC.
Het decimale punt wordt hierbij vervangen door een underscore.

Voorbeelden: TataSteel-SCL10-LFAC1
TataSteel-SCL2 5-LFAC2
Etc.

e Andere variabelen mogen gewijzigd worden middels overrides.
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9 Arceringen en vilakvullingen

e Uitsluitend arceerpatronen uit het door Tata Steel geleverde bestand
ACADISO.PAT zijn toegestaan.

e User-defined arceerpatronen zijn niet toegestaan.

e Arceringen dienen in de layer HATCH te staan.
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10 Templates

10.1 Gebruik van de templates

e Alle tekeningen dienen vervaardigd te worden op basis van de door Tata Steel
ter beschikking gestelde templates.

e Elke template tekening bevat het tekeningkader/tekeninghoofd in de vorm van
een BLOCK. Dit BLOCK is als INSERT geplaatst in layer 0 op codrdinaat (0,0).

e Ten behoeve van het invullen van het tekeninghoofd is het BLOCK voorzien
van attributes.

Het wijzigen van de templates is niet toegestaan, d.w.z.:

e De samenstelling van het BLOCK mag niet gewijzigd worden.

De naam van het BLOCK mag niet gewijzigd worden.

Het ophangpunt van het BLOCK mag niet gewijzigd worden.

De INSERT mag niet geconverteerd (explode) worden naar losse elementen.
Het plaatsingspunt van de INSERT in de tekenruimte (0,0) mag niet gewijzigd
worden.

e Attribute definities mogen niet gewijzigd worden.

10.20Overzicht Tata Steel templates

10.2.1 Templates voor modelspace tekeningen

Formaat | Filenaam Gebruiksdoel

A0 A0-9000-M | Algemeen

A0 A0-9003-M | Algemeen met verticaal tekeninghoofd

A1 A1-8002-M | Algemeen

A1 A1-8003-M | Algemeen met verticaal tekeninghoofd

A2 A2-2002-M | Algemeen

A2 A2-2003-M | Algemeen met verticaal tekeninghoofd

A3 A3-8010-M | Voorblad

A3 A3-7139-M | Vervolg voorblad

A3 A3-5020-M | Enkelvoudige tekeningen (1 blad)

A3 A3-5021-M | Volgblad algemeen

A3 A3-5023-M | Enkelvoudige tekeningen met verticaal tekeninghoofd
A3 A3-4944-M | Aansluitschema

A3 A3-4950-M | Aansluitschema met potentiaalnummers

A3 A3-5007-M | Stroomkringschema met verticaal tekeninghoofd
A3 A3-5008-M | Stroomkringschema met horizontaal tekeninghoofd
A3 A3-5009-M | GE-tekeningen

A3 A3-7242-M | D/h verdeler

A3 A3-8040-M | Phoenix HK4-FS5 verdeler
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10.2.2 Templates voor paperspace tekeningen
Formaat | Filenaam Gebruiksdoel

A0 A0-9000-P | Algemeen

A0 A0-9003-P | Algemeen met verticaal tekeninghoofd
A1 A1-8002-P | Algemeen

A1l A1-8003-P | Algemeen met verticaal tekeninghoofd
A2 A2-2002-P | Algemeen

A2 A2-2003-P | Algemeen met verticaal tekeninghoofd
A3 A3-5020-P | Enkelvoudige tekeningen (1 blad)

A3 A3-5021-P | Volgblad algemeen

A3 A3-5023-P | Enkelvoudige tekeningen met verticaal tekeninghoofd

10.3 Tekeninghoofd leverancier

Het tekeninghoofd van de leverancier mag zonodig boven het Tata Steel
tekeninghoofd geplaatst worden.
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11 Naamgeving van bestanden

De naamgeving van de tekening bestanden dient gebaseerd te zijn op de door
Tata Steel verstrekte tekeningnummers.
Alle letters in tekeningnummers, blad- en subbladaanduidingen in hoofdletters.

11.1 Enkelvoudige tekeningen van A0 of A1 formaat.

Voor enkelvoudige A0 of A1 tekeningen dient de filenaam als volgt samengesteld
te zijn:

<TATA-TEKENINGNR>-<REVISIENR>.<EXTENSIE>

Waarbij: <TATA-TEKENINGNR> : 6 posities
<REVISIENR> : 3 posities (numeriek)

Voorbeeld: A76543-002.DWG

11.2 Tekeningen van A2, A3 of A4 formaat.

Voor A2, A3 en A4 tekeningen dient de filenaam als volgt samengesteld te zijn:

<TATA-TEK.NR>-<REVISIENR>-BL<BLADNR>-<SUB-BLADNR>.<EXTENSIE>

Waarbij: <TATA-TEK.NR> : 6 posities
<REVISIENR> : 3 posities (numeriek)
<BLADNR> : 4 posities (max. 0999)

<SUB-BLADNR> : 2 posities

Voorbeeld:  A54321-002-BL0000-00.DWG
A54321-002-BL0001-00.DWG
A54321-002-BL0010-00.DWG
etc.

11.3 Revisienummering

Alle bladen van een meerbladig pakket dienen bij levering hetzelfde revisienummer
te hebben.

11.4 Bladnummering

Alleen tekeningen van het formaat A2, A3 en A4 kunnen uit meerdere bladen
bestaan. Hierbij gelden de volgende regels:

e Met hoogst toegestane bladnummer is 0999.

e Het voorblad dient altijd bladnummer 0000 te hebben.
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Het sub-bladnummer is 00 of bestaat uit twee letters, combinaties van cijfers
en letters zijn niet toegestaan.

Het sub-bladnummer van het voorblad is altijd 00, bladnummer 0000 met een
sub-bladnummer anders dan 00 is niet toegestaan.

Indien een A2, A3 of A4 tekening uit één blad bestaat dient hiervan het
bladnummer 0000 te zijn en het sub-bladnummer 00.
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12 Verwijzingen
In deze Technische Richtlijn wordt verwezen naar:

e R1058001 : Tekenvoorschriften voor Tata Steel.
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13 Verklaring

Versie 6.2 vervangt alle eerdere versies.
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