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Inleiding

Het vanaf 2002 gefaseerd van kracht geworden en in 2016 grondig aangepaste Besluit en Ministeriele
regeling drukapparatuur behelst wetgeving betreffende drukapparatuur. Het Besluit is opgenomen in
de Warenwet. Het Besluit is opgebouwd uit de volgende delen:

1. Nieuwbouw. Dit deel is voortgekomen uit de Europese regelgeving (doel éénduidigheid binnen de
EU-landen, IJsland, Noorwegen en Liechtenstein, beslechten van handelsbelemmeringen tussen
lidstaten onderling). Hiertoe is de Europese richtlijn 2014/68/EU (voorheen 97/23/EG) betreffende
drukapparatuur (Pressure Equipment Directive verder te noemen PED) opgenomen in het Besluit
drukapparatuur.

2. Ingebruikneming en assemblage bij en onder de verantwoordelijkheid van de eigenaar (Nationale
regelgeving).

3. Gebruiksfase (Nationale regelgeving).

Middels de Tata Steel Regeling, Quality Health Safety and Environment (QHSE) 5.22: Toestellen onder
druk, ligt vast hoe deze wetgeving is geimplementeerd bij Tata Steel IUmuiden.

Deze interne Tata Steel -richtlijn is bedoeld voor de gebruiker van drukapparatuur als handleiding bij
bestelling, engineering, aanmaak, reparatie/wijziging en integratie van drukapparatuur in een
bestaande installatie. Er wordt antwoord gegeven of het Besluit van toepassing is en welke handelingen
de besteller/engineer/ingebruiknemer/gebruiker dient te verrichten.
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1 Stappenplan van Nieuwbouw tot ingebruikneming

Gebruiker welke drukapparatuur besteld c.q. laat vervaardigen dient zich achtereenvolgens de
volgende vragen te stellen en zo nodig actie te ondernemen:
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Opmerking

Voor het bepalen welke eisen uit het Besluit drukapparatuur van toepassing zijn, is de ontwerpdruk van
de drukapparatuur bepalend. Voor het bepalen of een toestel geregistreerd moet worden bij de Dienst
Toezicht Drukhouders (DTD), of een Keuring Voor Ingebruikneming (KVI) moet ondergaan, is de
beveiligingsdruk van de installatie (waarin de drukapparatuur wordt opgenomen) bepalend.

Noot: Drukapparatuur welke niet registratieplichtig is bij de DTD, worden bij Tata Steel |Jmuiden
ingedeeld in de volgende integriteitsregimes: Het Proces Vaten Integriteit Regime PVIR voor drukvaten.
Het Proces Pijpleiding Integriteit Regime PPIR voor installatieleidingen. Het Work Arising Gas Systems
Regime WAGS, voor lagedruk Kooksoven- Hoogoven- en Oxy-gassystemen. Het Drukhouders
Regimehoogovens DHR, voor Hoogovens en aansluitende delen. De QHSE’s hiervoor zijn in
ontwikkeling.
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2 Nieuwbouw

In het Besluit wordt onderscheid gemaakt in:

o Drukapparatuur: drukvaten, installatieleidingen, veiligheidsappendages en onder druk staande
appendages, alsmede, voor zover van toepassing, de elementen die bevestigd zijn aan onder druk
staande delen.

e Samenstel: verschillende drukapparaten die een fabrikant tot een geintegreerd en functioneel
geheel heeft geassembleerd. Ook de gebruiker welke drukapparatuur op zijn bedrijfsterrein tot een
geintegreerd en functioneel geheel assembleert moet voldoen aan de eisen in het Besluit.

Een installatieleiding met daarin opgenomen diverse appendages wordt beschouwd als één
drukapparaat. In de regel zal een drukapparaat bij Tata Steel worden samengebouwd in installatie
verband. In de Tata Steel Standaard S1 30 04 01 ligt vast waaraan een leverancier welke Tata Steel
drukapparatuur of een samenstel van meerdere drukhouders (verder te noemen samenstel) levert of
aan drukapparatuur een modificatie of reparatie verricht heeft te voldoen. Voordat men als Tata Steel
medewerker drukapparatuur laat repareren, modificeren of nieuw aanschaft dient in de aanvraag deze
standaard verplicht te worden gesteld.

2.1 Welke drukapparatuur valt nu onder het Besluit?

Binnen het Besluit drukapparatuur wordt afhankelijk van het soort drukapparaat en het medium de

volgende situaties onderscheiden:

1. Drukvat gevuld met; gas gevaarlijk/ongevaarlijk! of vloeistof gevaarlijk/ongevaarlijk, resp.
tabel 1 t/m 4,

2. Drukapparatuur met gevaar voor oververhitting (brandstof gestookt of anderszins verwarmd), tabel
5,

3. Installatieleiding gevuld met; gas gevaarlijk/ongevaarlijk of vioeistof gevaarlijk/ongevaarlijk, resp.
tabel 6 t/m 9.

Voor iedere situatie wordt in een tabel (zie bijlage 1) afhankelijk van het product van volume x druk?

(voor een vat) of diameter x druk (voor een leiding) aangegeven welke categorie (I tm 1V) van

toepassing is binnen de PED.

Drukapparatuur welke valt in categorie | of hoger moet voldoen aan de essentiéle veiligheidseisen zoals
genoemd in de PED. Voorts is in de tabellen van bijlage 1 aftelezen of het drukapparaat
registratieplichtig is en moet worden aangemeld bij de DTD.

Drukapparatuur en Samenstel kleiner of gelijk aan 0,5 bar of boven 0,5 bar maar niet vallend in cat. |
t/m 1V, valt onder PED art 4.3 (goed vakmanschap?, aanwezigheid gebruiksaanwijzing is verplicht).

T Gevaarlijke stoffen (groep 1) zijn omschreven als: Ontplofbaar, Zeer licht ontvlambaar, Licht
ontvlambaar, Ontvlambaar, Zeer vergiftig, Vergiftig en Oxiderend. Ongevaarlijke stoffen (groep 2)
omvat alle andere stoffen. Voor stoffen en hun indeling zie bijlage 1 blad “Opmerkingen/verwijzingen
bij tabellen en stofindeling”.

2 Ontwerpdruk

3 Goed vakmanschap bij Tata Steel IJmuiden betekent; gebruik erkende ontwerpcode en standaard S1
45 04 01.
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Bij drukvaten van eenvoudige vorm (alleen voor: Lucht of N2, In serie vervaardigd, ontwerpdruk < 30
bar en product van druk x volume < 10.000 bar 1), bestaat de mogelijkheid dat het drukvat vervaardigd
is conform richtlijn 2014/29/EU (voorheen 2009/105/EG). In dat geval moet het drukvat voldoen aan de
in die richtlijn gestelde eisen.

Appendages zoals, kleppen, slangen etc. moeten wat betreft de categorie indeling minimaal gelijk zijn
aan de categorie indeling van de leiding waarvan zij onderdeel uitmaken. Met behulp van de diameter,
de druk en het medium is de categorie indeling te bepalen. Afblaasveiligheden zijn ingedeeld in
categorie IV en vallen derhalve onder het Besluit. Peilglazen en Manometers, hierbij is product van
volume maal druk en het medium bepalend. Een stoomspiraal (verwarmingsdoeleinden) in een tank
wordt ingedeeld op basis van volume en druk volgens tabel 2 (zie bijlage 1).

Bij een samenstel met daarin opgenomen drukapparatuur vallende in cat. | t/m IV, moeten de
betreffende afzonderlijke nieuwe drukapparaten voldoen aan de PED evenals de integratie van het
geheel.

2.2 Hoe komt de fabrikant tot een drukapparaat/samenstel wat voldoet aan de
PED?

Een fabrikant (in de zin van het Besluit) welke een drukapparaat of samenstel vervaardigt dient
onderstaande taken te verrichten:

o Vaststellen ontwerpparameters en dimensionering drukapparaat.

e Bepaling categorie indeling (bijlage 1).

e Uitvoeren Risico-Inventarisatie. Dit vergt interactie met de gebruiker. Voor een fabrikant welke een
specifiek drukapparaat op verzoek van de opdrachtgever bouwt en ontwerpt, is het moeilijk te
voorzien aan welke gebruiksomstandigheden het drukapparaat op locatie zal worden blootgesteld.
De gebruiker kan dit wel. Sterker nog, het is van groot belang dat deze de fabrikant informeert over
de gebruiksomstandigheden, ten einde een zo goed mogelijk voor zijn doel toegerust drukapparaat
te verkrijgen. Derhalve wordt de gebruiker aangeraden de risicoanalyse (te vinden onder

) in samenspraak met de fabrikant, voor
zover het de gebruikssituatie betreft, in te vullen. De fabrikant complementeert de risicoanalyse en
bewaart het in zijn constructiedossier. Fabrikanten van seriematig gemaakte drukapparatuur
(luchtvaten, hydraulische accumulatoren, appendages) maken de risicoanalyse zonder kennis van
de uiteindelijke opstellingsplaats en gebruiksomstandigheden. De fabrikant legt mogelijke
beperkingen / randvoorwaarden m.b.t. de toepassing vast, middels de verplicht mee te leveren
gebruiksaanwijzing.

e Ontwerpen drukapparaat in overeenstemming met de essentiéle veiligheidseisen (PED bijlage I).

o Kiezen module / overeenstemmingsbeoordeling procedure (bijlage 2), bepaald mate van EU-CBI
toezicht.

e Fabricage drukapparaat.

e Opstellen EU-conformiteitsverklaring.

e Verzorgen van markering en etikettering (herkenbaarheid, toelaatbare gebruiksparameters).

e Verzorgen gebruiksaanwijzing.

Voor verdere toelichting zie ook bijlage 5. In bijlage 5 zijn de te doorlopen stappen vastgelegd, indien
Tata Steel de rol van fabrikant in de zin van de PED vervult.
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2.3 Wie wordt aangemerkt als fabrikant?

Het is belangrijk vooraf te weten wie de fabrikant is, in de zin van de PED. De fabrikant is er
verantwoordelijk voor dat het drukapparaat of het samenstel voldoet aan de eisen van de PED. De door
de fabrikant uit te geven EU-verklaring van overeenstemming is hiervan het schriftelijke bewijs en dient
voor ingebruikname aanwezig te zijn. Te onderscheiden situaties zijn:

1. Aanschaf van een drukapparaat, voorradig als handelsartikel op de markt. Een derde verzorgt het
totale traject van ontwerp, fabricage en levering. Voorbeeld: Een in de handel gebracht luchtvat.
De fabrikant zal meestal de vervaardiger van het vat zijn. Deze zal de EU-verklaring uitgeven.

2. Bouw van een drukapparaat naar aanbevelingen van Tata Steel (gebruiker) t.b.v. de site Tata Steel-
[Jmuiden. Bijvoorbeeld:

2.1. Een stoomleiding gebouwd op verzoek van de gebruiker, meestal als uitbreiding op een
bestaand net. In dit geval behoeft de feitelijke bouwer niet altijd de fabrikant (in de zin van
de PED) te zijn. Partijen welke een rol spelen zijn: De afdeling die de hoofdengineering doet
(bv. PTC), Het bureau dat de detail engineering doet (tekeningen en berekeningen
vervaardigd), De vervaardiger (firma welke de leiding bouwt). De fabrikant zal meestal Tata
Steel (afd. PTC) zijn. Het uitgangspunt hierbij is, uitbreiden van een bestaand druksysteem
op het eigen terrein, waarvoor men als Tata Steel zelfverantwoordelijk is. Boven een
bepaald product van druk x diameter moet de leiding, volgens tabel 7 (bijlage1), voldoen
aan de richtlijn. PTC zal in een dergelijk geval (als fabrikant) de EU-verklaring uitgeven.

2.2.  Een speciaal op wens van de gebruiker gebouwd drukapparaat. Ook hier kunnen de partijen
als bovenstaand genoemd een rol spelen. De fabrikant in de zin van de PED is in dat geval
meestal de vervaardiger. Het uitgangspunt hierbij is dat de vervaardiger het drukapparaat
zelf ontwerpt, berekend en bouwt en derhalve de verantwoordelijkheid voor het ontwerp kan
dragen.

3. Aanschaf van een compleet samenstel van drukapparatuur op de markt. Een derde zal meestal het
totale traject van ontwerp, samenbouw/fabricage en levering van een samenstel van meerdere
drukapparaten vallende onder de richtlijn verzorgen. Deze zal dan de fabrikant in de zin van de
PED zijn. Bij levering zal de fabrikant naast het overhandigen van de EU-verklaringen van de
opgenomen drukapparatuur ook een “EU-verklaring” voor het samenstel moeten afgeven.

4. Bouw van een compleet samenstel van drukapparatuur op locatie Tata IJmuiden, t.b.v. Tata
[Jmuiden. Vooraf moet bepaald worden of Tata of een derde de fabrikant is. De fabrikant is
verantwoordelijk voor het totale traject van ontwerp, samenbouw/fabricage en levering. Bij levering
zal de fabrikant afgezien van het overhandigen van de EG-verklaringen van de opgenomen
drukapparatuur ook de “EG-verklaring van overeenstemming” voor het samenstel moeten afgeven
en het geheel moeten voorzien van CE-markering.

5. Inbouw van een drukapparaat in een bestaande installatie. In feite is sprake van een wijziging van
een bestaand samenstel onder de verantwoordelijkheid van de gebruiker, hierbij geldt verder de
handelswijze als vastgelegd in hst 2.4

Naast fabrikanten kent de PED; gemachtigden, importeurs en distributeurs (zgn. marktdeelnemers). In
PED hst 7 zijn de verplichtingen van marktdeelnemers vastgelegd.

2.4 Verantwoordelijkheid gebruiker

De eigenaar/gebruiker van de installatie is verantwoordelijk voor de drukapparatuur onder zijn beheer.
Bij het realiseren van een uitbreiding (bv integreren van een nieuw drukapparaat of uitbreiding zijnde
nieuwbouw, zie hst 4.4) of wijziging van de ontwerpparameters buiten het oorspronkelijke ontwerp of
een veranderde opstelling van een drukvat, dient de gebruiker de gemodificeerde installatie (de
integratie), voor ingebruikname, te controleren en de “Tata Steel gebruikers verklaring van
overeenstemming” (bijlage 4, KDT-FORM-044) in te vullen en te ondertekenen.
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Hiertoe controleert de gebruiker:

e De aanwezigheid van de vereiste documenten“. Minimaal vereist: EU-Conformiteitsverklaring (ook
van appendages) en gebruiksaanwijzing.

o De veilige opstelling en bedienbaarheid

e Bereikbaarheid

¢ Identificatie en markeringen (CE-markering)

o De gebruiksaanwijzing op mogelijk gestelde randvoorwaarden m.b.t. gebruik en opstelling.

o Het druksysteem op mogelijke overschrijding van toelaatbare grenzen.

Voor registratieplichtige druksystemen wordt de “Tata Steel gebruikers verklaring van
overeenstemming” overlegd aan de DTD en opgenomen in het Toesteldossier.

2.5 Wanneer registratie van nieuwe drukapparatuur bij de DTD.

Voor nieuwe drukapparatuur welke bij Tata Steel IUmuiden wordt opgesteld is met behulp van bijlage 1
te bepalen of registratie bij de DTD moet plaatsvinden. Hierbij is de beveiligingsdruk van het
druksysteem (zie Tata Steel Standaard S1 47 50 01) en niet de ontwerpdruk van het separate
drukapparatuur bepalend. Registratieplichtige drukapparatuur moet worden voorzien van een
volgnummerplaat welke door de DTD wordt afgegeven. Een leiding (gelijke ontwerpdruk en
temperatuur en medium) opgebouwd uit pijpen en appendages wordt hierbij als één drukapparaat
aangemerkt. Op tekening moeten de grenzen van het registratieplichtig leidingdeel zijn vastgelegd.

4 Voor overzicht van vereiste documenten zie ook Standaard S1 30 04 01, hoofdstuk 3.
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3 Keuring voor ingebruikneming (KVI)

Na opstelling en vooraf aan ingebruikname verricht de gebruiker een afname. Zie ook hst 2.4. Bij
registratie plichtige drukapparaten en samenstellen vallende in de hogere gevaren categorieén, zie de
tabellen op genomen onder bijlage 1, verricht de NL-CBI/DTD na opstelling en voor ingebruikneming
een KVI. De gebruiker/fabrikant dient de DTD hiertoe, tijdig uit te nodigen.

Overlegd moet kunnen worden:

o De “Tata Steel - gebruikers verklaring van overeenstemming” (Bijlage 4, KDT-FORM-044),

o “EU-Conformiteitsverklaring”. Ook van eventueel opgenomen toegeleverde drukapparatuur (vaten,
appendages, etc.).

e De gebruiksaanwijzingen van de opgestelde drukapparatuur.

o Meetbrieven afblaasveiligheden en P&ID (Met de P&ID moet aantoonbaar zijn waar de druk wordt
gegenereerd t.0.v. locatie van de afblaasveiligheden en de te beveiligen drukapparatuur)

Nadat door de NL-CBI met goed gevolg een KVI is uitgevoerd, geeft deze een “Verklaring voor
ingebruikname” (VVI) af.
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4 Gebruiksfase

4.1 Registratie van bestaande drukapparatuur door DTD en herclassificatie

In paragraaf 2.5 staat vermeld welke nieuwe drukapparatuur de DTD registreert. De DTD blijft ook het
bestaande bestand aan drukapparatuur vervolgen. Het betreft hier 0.a. drukapparatuur in het verleden
gefabriceerd in overeenstemming met de Regels voor Toestellen Onder Druk (RTOD) op grond van
toen geldende wettelijke voorschriften. In principe kan het gaan voorkomen dat bepaalde
drukapparatuur nu wel in het bestand van DTD is opgenomen maar in de toekomst bij nieuwbouw niet
meer (bv kleine luchtvaten). Echter omgekeerd kan ook. Mogelik moet bestaande nu niet
geregistreerde drukapparatuur a.g.v. het “Besluit drukapparatuur 2016”, geherclassificeerd en alsnog
geregistreerd worden. Bij reparatie, ingrijpende/niet ingrijpende wijziging van nog niet
geherclassificeerde zorgplicht drukapparatuur dient, eerst geherclassificeerd te worden. Ook bij
uitbreiding (nieuwe aftak) van een niet geregistreerd installatiedeel is mogelijk het Besluit van
toepassing. Indien bij herclassificatie registratie verplicht blijkt, dient het KDT-form-042 “Drukapparatuur
statusformulier” (bijlage 7, KDT-FORM-042 + toelichting) ingevuld en door de onderhoudsmanager
ondertekend te worden. De gebruiker overhandigt het formulier plus drukapparaat gegevens aan de
DTD (Voor fabricage-gegevens inventarisatie zie S1300401 bijlage 1). De DTD registreert vervolgens
het drukapparaat.

M.b.v. onderstaand schema is te bepalen of registratie & bemoeienis van de NL-CBI/DTD vereist is.

Noot: Voldoen aan het Besluit betekent met name: Ontwerp conform geharmoniseerde normen (o.a.
NEN EN13445, NEN EN 13480) of oorspronkelijke erkende normen (RTOD) en bepalen dat wijziging
past binnen de Risico-Inventarisatie van de installatie. Of het Besluit van kracht is, is te bepalen op
basis van stof, druk en diameter of inhoud m.b.v. bijlage 1. Voor ingrijpende en niet ingrijpende
wijzigingen zie verder hst 4.4. Totale vervangingen worden gezien als nieuwbouw, gedeeltelijke
vervanging niet (bijv. warmtewisselaar-bundel vervanging).  Voor definitie Zorgplicht: zie bijlage 6.
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4.2 Periodiek onderzoek

In het Besluit drukapparatuur wordt aangegeven dat drukapparatuur in de hogere gevarencategorieén,
periodiek onderzocht moeten worden door de NL-CBI/DTD. De gebruiker zal middels “Bestandslijsten
toestellen onder druk”, worden geinformeerd over de keuringsplichtige drukapparatuur in zijn beheer.

Hierin ligt 0.a. vast:
o Welke drukapparatuur wanneer gekeurd moet gaan worden.
e Het regime (vastlegging keuringsscope).

De keuring wordt, zoals bepaald in de QHSE, uitgevoerd door NL-CBI Lloyds Register / DTD. De
keuringsresultaten worden vastgelegd op het aantekeningenblad, waarvan de gebruiker na de keuring
een kopie ontvangt.

4.3 Melding van afwijkingen m.b.t drukapparatuur

Een onvolkomenheid aan een geregistreerd drukapparaat evenals het verplaatsen of het gebruiken
onder andere procescondities moet bij de DTD, schriftelijk gemeld worden.

R1300401 Handleiding Besluit drukapparatuur (Wetgeving t.a.v. drukapparatuur) versie: 8.0
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4.4 Reparatie/Wijziging

Bij “reparatie/wijziging” van een bestaand drukapparaat of drukapparatuur in installatieverband, dient
de gebruiker vooraf te bepalen of de drukapparatuur onder registratieplicht valt (zie hst 4.1).

Wijzigingen in de installaties waarbij sprake is van uitbreiding (bv. nieuwe leiding welke gaat aftakken
van een bestaand leidingnet) worden gezien als Nieuwbouw. De Tie-in in het bestaande leidingsysteem
wordt daarbij gezien als “reparatie/wijziging” van bestaande drukapparatuur. Niet ingrijpende
wijzigingen zijn bv: Plaatsen T-stuk, Aanbrengen expansie lus. Ingrijpende wijzigingen zijn bv:
Gewijzigde ontwerpparameters, PED cat. verhoging a.g.v. toegenomen volume. Eén op één totaal
vervanging wordt gezien als nieuwbouw.

In navolgend overzicht is voor registratieplichtige en niet registratieplichtige drukapparatuur de
handelwijze bij reparatie/wijziging aangegeven:

Werkzaamheid

Reparatie of wijziging

(QHSE 5.22 hst 2)

Soort

drukapparatuur

Registratie Gebruiker meldt (vooraf) reparatie/wijziging aan DTD

plichtige Gebruiker/fabrikant bepaalt en legt vast of de wijziging past binnen de
drukapparaat bestaande Risico-inventarisatie (RI). Zo nodig past hij de RI en/of

gebruiksaanwijzing aan.

Gebruiker/fabrikant overlegt rep./wijz. voorstel)> aan DTD/NL-CBI.
NL-CBI/DTD beoordeelt rep./wijz.

NL-CBI/DTD of fabrikant maakt inspectieplan.

NL-CBI/DTD vervolgt rep./wijz. a.d.h.v. inspectieplan.

Fabrikant/uitvoerende firma stuurt as-build gegevens en reparatie/wijzigings-
documenten naar NL-CBI/DTD ter controle.

NL-CBI/DTD legt de bevindingen vast op het aantekeningenblad en informeert
gebruiker.

Bij ingrijpende wijzigingen stelt; de fabrikant de “EG-verklaring van
overeenstemming” (bijlage 3, KDT-FORM-037) en de gebruiker de “Tata Steel
gebruikers verklaring van overeenstemming” (bijlage 4, KDT-FORM-044) op.
Daarna volgt afname door de EU-CBI en een ingebruikname keuring door de
NL-CBI.

5 Voorstel moet in overeenstemming zijn met de essentiéle veiligheidseisen zoals genoemd in bijlage |
van de PED. Dit betekent met name, dat het voorstel gebaseerd moet zijn op de oorspronkelijke
ontwerpnormen (vaak RTOD) of de geharmoniseerde normen (0.a. NEN-EN 13445, 13480).
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Niet registratie
plichtige
drukapparaat
(QHSE 5.22 hst 2)

Gebruiker laat de reparatie/wijziging uitvoeren en vastleggen, met in
achtneming van de oorspronkelijke ontwerpnormen (vaak RTOD) of de
geharmoniseerde normen. Standaard S1 45 04 01(uitvoering en keuring van
laswerk in staal) is van kracht. Laswerk aan de drukmantel valt minimaal in
lascategorie 2.

Indien na herclassificatie blijkt dat een drukapparaat inmiddels
registratieplichtig is, moeten de stappen geldende voor een registratieplichtig
drukapparaat worden doorlopen.

Ook indien bij ingrijpende wijziging (bv a.g.v. gewijzigde procesparameters) de
drukapparatuur onder de registratieplicht valt, dienen de stappen, als vermeld
onder registratieplichtig drukapparaat, te worden doorlopen.

In deze gevallen moet de drukapparatuur bij de DTD worden geregistreerd.
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Bijlage 1 Indeling van drukapparatuur op basis van richtlijn
2014/68/EU en Warenwetbesluit drukapparatuur 2016

Drukvaten voor gassen uit groep 1 (gevaarlijk)

10.000
v
1.000
1]
200
E 100 %
= 50
& S "3,
e & & %
&
- NP
artikel 4, lid 3
1 1 ] 1] '
05
01
50 400 2.000
01 1 10 100 1.000 10.000
VL)

Tabel 1A/B. Verplichtingen geldende voor drukvaten met gassen uit groep 1 (gevaarlijk) volgens
richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur

1B zeer gevaarlijke gassen)*
. - 4 o
Nieuwbouw 1A gevaarlijke gassen) (zeer vergiftig, ontplofbaar,
onstabiel)
Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase
C =
(] ©
(0] = Q =
= c >3 > c X >
3@ | o G 2 Sol B | o |og Sol & | o
5O |€ == = |oas |[gEEl 2 ® os |gSE2 =
S = o T © - [a)] = c oo O o = c goc O o
[ < =< b O |o=x Sl = = B = g = =
QW | o r = c Qo = 5 o QX| x 5 5 DX x ES]
aQ S 5 o o=} o < T |oveo £ 95 ©An s T = £ 905 o o
© S © c > © - +© c Qo o5 o c Qo = oS o
¥ O [« o N nT | o= T 0 G 29| RNE S T © g 28| Nk =
5S> e & =25 | =5 S [$D |x=9 QO | « 29 |x=0 o | «=
o |lo>S (0] = Q Q c < £ O © ) c < £ O 9 le)
- .9 =3 = = O S5 N Q Q-=N|g c| T =0 Q.= N [ c| ©T = =0
58 |a58| 5 |EC| 35| € |25E|25| 5@ | 55 255|350 58 | 55
oo |2o® § 5 € - o |Eon0|222l ©F 0O |Eon|fe 22 ©7 o
) ~E |m=0® » L9 o 2 SJ|gw ® x5 Q2 SJ|ge | x5 Q2 2
= e |00 ol x c 2 c £ 9 Q- "|lxcgl o ST |- c 5| o4 ==
S | €6 |£Sgl 5 | 88| 5| & |E2mS58% 5= | S EP®|S88| 8= | @
2 | §ES|E2E 5 | Q8| g=2| £ |SE0|58.| x| S0 |8EQ/52.| 8% | §O
2 1= 523 2 Lo | x X S |§55|208| 56| 27 [§57|808| 56 | 27
T Ll (5} 2 [0} o S Q| O [0} [ R (& | (7] [3) Q
© c |5 0= = R © Q >0 (e} Q >0 ]
$) Oo |Bao (O] w's = > [ Oxz|Oo > oo rz OxzlOo> as X =z
43&
1 X X )5 )5 )5 )5 )5 )5 )5
<0,5b
I x? X X X X X )° X )° )° X X X X
Il x3 X X X X X )®° X )®° ) X X X X
1] x3 X X X X X X X X X X X X X
[\ x3 X X X X X X X X X X X X X

" Fabricage rapport vereist indien drukapparatuur ingedeeld in tabel 1B
Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad

Van de keuring voor ingebruikname zijn uitgezonderd:

e Bovengrondse stationaire opslagreservoirs voor propaan of butaan of een mengsel van beide met gasafname tot en met
5.000 L.

®  Opslagreservoirs voor butaan of propaan of een mengsel daarvan met gasafname op een bouwterrein met een volume tot
en met 8.000 L.
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Drukvaten voor gassen uit groep 2 (ongevaarlijk)

10.000

3.000
1.000
200
= 100
m
= 50 %‘%if»{,
w A
o % 2y '?%
o N4, @
10 C i %
£y
N '
4
1 artikel 4, lid 3 1 I 1]
05
01
400 750 2000
01 1 10 100 1.000 10.000
VL)

Tabel 2A/B. Verplichtingen geldende voor drukvaten met gassen uit groep 2 (ongevaarlijk)
volgens richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur en drukapparatuur in serie
vervaardigd van een eenvoudige vorm, bestemd voor N2 of lucht, vervaardigd conform richtlijn
2014/29/EU

Nieuwbouw 2(A) niet gevaarlijke gassen)* | 2(B) milieugevaarlijk gassen)*
Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase
c c

© ®©
(] = Q g
5 c 4 > I= ™ S
33 | - > mg ‘é’w @ @ aJ“E" gm k7] @
®O |€ == 5 |ecs c S E o ® 0 G c = E o =
O35 | & G S = = c So gl o S = <= S8 E O O
D |x ~ = = O |o=x gl = = @) = gl = =
Qul (S o =5 Cg = = O Qx| x S S o QLX| x 5
o S 6 o o) (OhF = - T = _EO:; ‘DD o T = _EO:, q_)D o
® S © (= >E - 7 + c Qo o5 o c Qo o5 o =

X0 [« o S o'C | = go |29 k| E 80 |g28| NE
S > [ Qo = =5 =5 Q 2O =9 5A — 259 |x=0Q =) w—
So |d>3 S Q i~ Q 3 £ T £ O © o c =~ £ O 9 o
Ts |35 =8 =] [ =QlgEc|l o= | 20 |2=n|pEc| o= | =0
Q® c = = £ 2 (B eiD) 8 [Cs5E|>E2| €@ SE |25F|>E=| €7 =
oo (208 § | 55| = £8n|2g e S§ o |c8n|l2ggl S a
) vE | ® & o0 o D g S |oo v x5 Q2 S| oo ® x5 Q2
= 2 |60 g X =5 || 25 S |2o=ol2xchl 2o | R |50 |xc 22 | BR=
<] 25 |8 al 3 68| €5 S |E2Pm|5 03 5= | Sm |EPm|5 93| 5= | Cm
o Es €38 § Oo | o< = [E£QO(5Q .| 8 | SO |8S£O(58 .| 8 | SO
£ |ld-|s33 8 |22 s | S (834|898 58| 8L|834/828 58| &4
© c |goc = ) © Q >0| 929 < [} > 0| 20 Q
1$) Oo [BEaoo (O] w s = > [T OxzZzO0Oo > oo rz OxzO0Oo > oo xz
43& 1 5 5 5 5 5 5 5

X X

05 ) ) ) ) ) ) )
I x? X X X X )° X )° )° )° X )° )°
Il X3 X X X X )®° X )®° ) ) X ) )®°
Il x X X X X X X X X X X X X X
v x° X X X X X X X X X X X X X

Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad

Van Keuring voor ingebruikname door NL-CBI zijn uitgezonderd:
e Drukvaten gevuld met lucht tot 2.500 L of 30 bar.

Brandblussers en ademhalingstoestellen worden ten minste ingedeeld in categorie lll, registratie en
beheer gebeurt bij de brandweer. De Dienst Toezicht Drukhouders heeft hier geen bemoeienis mee.
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Drukvaten voor vloeistoffen uit groep 1 (gevaarlijk)

10.000

1} n
1.000
500
200
E 100
= & I
o .
o ﬁ%
10
|
1 artikel 4, lid 3
05
0.1
20 400
0.1 1 10 100 1.000 10.000

VL)

Tabel 3A/B. Verplichtingen geldende voor drukvaten met vioeistoffen uit groep 1 (gevaarlijk)
volgens richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur

3B zeer gevaarlijke

Nieuwbouw 3A gevaarlijke vloeistoffen)* | vloeistoffen)* (zeer vergiftig,
ontplofbaar)
Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase
C =

(] ©

5] 8 [} o

. = ~ S = ~ S

3@ | o G g S0/ & | o |og Sol & | o

20 |E £ E -~ |losg [gEE| 2 s ng |[sSgl 2 w

S = o T © - [a)] = c So@ O o = c o mc| O o

gD |2 < X 2 o |oZX |25 €| 2 = oxX |(Z25E5| 2 =

o (= e c o o QX| x ES] o QX x S

a 5 c = =] © =] ©

aQ S 5 )} 5] o £ T |oveo £ 95 ©An s T = £ 905 o o

© S © (= >“(§ — + c O s os o c O oS o

¥ 0 [« o N 7 0= T © g 22| NE 1S T O g 28| RE =

S > c Q o = ‘:6 = o el =9 [a) y— = o ==9 [m) y—

T |lea>5 Q = Q Q fac < E o O o (- < E D © o
58 |8=23 3 =29 | 58 g |[2=n|5Ec| v | 20 |@=alBEcE| v | 20
28 |55 & |Ec| 85| € |265|z5e 5@ | 65 |[28E(z50| 5@ | 65
oo |89 § | 55| = c8nlegge 5T | o |=s8n|lgge SE | Sao
o vE |B=a| & L9 | 52 o ST|low | x5 Q2 SJ|gw o x5 Qo
= s |58 ol ¥ c = c £ 9 Q xc S| oh = [ xc 5l o4 =
5 o< |88 a = cQ | & 3 E2m|5 0 Q| 5= Sm |E2Pm|5 03| 5= S m
[} 9 E=I ] 2 o GC)E = m.EO 2 O o T O N.EOE&D o C O
Q T8 |t S x o 7 O x S c = assl 5 a c 5 ass5l =5 a
= i =] o) 52 X T o a3 4028l T8 o4 |az2 @28l §8 o

© c |5 9= = R © Q >0 o Q >0 ]
$) Oo |Bao (O] w's = > [ Oxz|Oo > oo rz OxzlOo> as X =z
43& 1 5 5 5 5 5 5 5
X X

<0.5b ) ) ) ) ) ) )
I x2 X X X X )®° X )®° ) X X X X
11 x3 X X X X X X X X X X X X
1] x3 X X X X X X X X X X X X X

Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad

" Fabricage rapport vereist indien drukapparatuur KVI plichtig is conform tabel 3B
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Drukvaten voor vloeistoffen uit groep 2 (ongevaarlijk)

10.000

I [}
1.000
200
= 100
g &, |
o %
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1 artikel 4, lid 3
0.5
041

20
01 1 10 100 1.000 10.000

VIL)

Tabel 4A/B. Verplichtingen geldende voor drukvaten met vioeistoffen uit groep 2 (ongevaarlijk)
volgens richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur

Nieuwbouw 4A niet gevaarlijke 4B milieugevaarlijke
vloeistoffen)* vloeistoffen) *
Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase
C =
®© @©
(] = (0] =
= c i~ > c X >
2o o og T g @ k) m"E’ T g B K
20 |€ £ € ~ |la® cEg|l D = el cEEgl @ ©
o = 5 a [a) c |Soagl © ] c |Socl © S
83 | g @ o = S o = Se o
D |x ~ = 5 O |0o==X 2l = = A = g = =
o (S o =5 S 2 = =1 mg—.—! i~ S =1 mg—.—! x S
Q- |90 (o)) (] o £ - T = = 3 @ o T = = 2 9 o
@ © c > O = 2 +© c o S os| O £ c Q T o5| O =
< g (<9 N 2T | 2% 5 |89 |828 RE se |&825 Rk
S > c Q o = =05 =5 <3 o D ==9 [a) Y a2 ==9 [m)] [
Q8 S>3 S Lo| ¥a a |[0EQ|FED S| 8a |0Eq 5 E 2 T2 | &
38 |o5% & |Ec| %S| € |258K|35 68| o5 [c85(a6e 58| 85
o | cE|Rsa § | 9| 52| & |cS8S|evw| xQ| 22 |58<2|s2p <9 | &=
= = o T Q ~ c 3 c £ & o=|X S & @D 1 ® = o=|X S © o 1 ® =
o 05 |ESQ 5 0o c© o E:m’S‘Do T2 LM E:L‘Q'S‘Dm T2 L M
2 Es [E=28 5 Qo | &~ € |S0(52 .| 2L | SO |8E0O|52 .| 2 | 8O
2 ludc|e23 8 |22 | 35| | |8348¢8| 58| 84 |834|€S8 §8 | &4
@ c | 8o £ | ©0 © ) >0 20 | 2 Q >0l 20 | 2
$) Oo |Bao (O] w's = > [ OxzO0Oo > oo rz OxzlO0Oo > oo X =z
43& 1 5 5 5 5 5 5 5
“o5b x | x ) ) ) ) ) ) )
I x2 X X X X )®° X )®° ) X X X X
Il x X X X X X X X X X X X X

Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad

" Fabricage rapport vereist indien drukapparatuur ingedeeld in tabel 4B
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©
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10.000
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ua jsfipjnis ‘Buluaye |

1.000
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<
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400
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100

3
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%
3,75
VL)

Buizlimueesyiniges

Nieuwbouw

10

Jnnjeseddeynip
do adAy us Jeelmnog
‘luexliqe} UeA anealnusp|

Wettelijk verplicht

190-N3 UeA aljedljuspl us
Jnnjeseddeynip do yaw-39

artikel 4, lid 3

05
041

alobaes

Richtlijn
10.000

1.000
00

0

1

Tabel 5. Verplichtingen geldende voor ketels volgens richtlijn 2014/68/EU en het Besluit

drukapparatuur.

Ketels

(1eq) sd

4.3&
<0,5b
1]
v

Voor opmerkingen/verwijzingen)'? en stofindeling zie bijlage1 laatste blad
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Tabel 6A/B. Verplichtingen geldende voor leidingen met gassen uit groep 1 (gevaarlijk) volgens
richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur

" 4
_ 6A gevaarlijke gassen)* 6B zeer ge?la'arluke gassen)
Nieuwbouw (zeer vergiftig, ontplofbaar,
onstabiel)
Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase
5 © & ®©
sz - 52 | §03 |2 |52 | Sel3 |3
ol - 0 o R o)
20 |€ £E = |o§ |gEE|lD % |05 |cEEl® 3
50 |8 o e = £ SeE| O k) = S S8 E O 8
TD | = X 9 @) o = c| > = n =< c|l > =
o |= = c Qo = =1 o QX| x S 5 oD QX x S
a s g o) ] = Z |2 €035 o o 2 cOo05| o
g€ |®9° c >0 | - T |eEa |Ex2 82| g 25 €22 8o | ¢
X0 [« o 5 e | o= so |g22l NE | E g0 |28 RE | E
E> c Q o = %O :6 8. P 2 2'_8) q)D = w2 :'_g (DD s
S52|823| 2 | 28| 38| ¢ [850|5E2 o= | 20 |8€n|5ES 5= | 20
2% |o05%| & |ES| 85| © 55|25 5@ | &5 5|25 5@ | 65
9L |82y © 55 = o |Eo0l222 S7{ O |02 ©75 [a}
2 |25 /858 £ |S3| 28| 9 [eoz|828 32| 8= |eoxi228 32| 82
o | e5|ess 5 | 85| c5| & |c2B=88 82| 5k (5235388 32| i
5 -s 228 5§ 20| 82| 5§ |2S5Q 555 25| 839 |25Q555| 25 | 89
= Wwe |[©3 32 [} o2 | % © s galo28 o8 o [agale 28 o3 Q -
O Oo |[Bago| O wsS [ - > L OxZ|0Oo > oo rz Oxz|0osloos |z
4.3&
<0’5b 1 X X )5 )5 )5 )5 )5 )5 )5
I x? X X X X X )° X )° )° X X X
Il x° X X X X X X X X X X X X
1] x® X X X X X X X X X X X X X
Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad
" Fabricage rapport vereist indien drukapparatuur KVI plichtig is conform tabel 6B.
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Tabel 7A/B. Verplichtingen geldende voor leidingen met gassen uit groep 2 (ongevaarlijk)
volgens richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur.

Nieuwbouw 7(A) niet gevaarlijke gassen)* | 7(B) milieugevaarlijk gassen)*

Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase

= =

®© @©

0] = (0] B

= c i~ > c X >

3@ | o G g Sol B | o |og Sol & | o

S0 |E £ E ~ |l|osg |[csEEg| 2 = |osg |sEg|l 2 =

S = o T © - [a)] = c ggm o o = c ggm (@) o

@D X = ‘D O |o=X 2| = = o X gl = =

QW | o = = s 2 = 5 o QX| x 5 5 DX x ES]
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Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad

Bij wijze van uitzondering moeten alle installatieleidingen die stoffen (bijv. stoom) met een temperatuur
van meer dan 350°C bevatten en op grond van tabel 7 in categorie Il zouden vallen in categorie |

worden ingedeeld.
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Leidingen voor viloeistoffen uit groep 1 (gevaarlijk)
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Tabel 8A/B. Verplichtingen geldende voor leidingen met viloeistoffen uit groep 1 (gevaarlijk)
volgens richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur.

8B zeer gevaarlijke
a o A H 4
Nieuwbouw 8A gevaarlijke vloeistoffen)* vloeistoffen)
(zeer vergiftig, ontplofbaar)
Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase
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Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad

" Fabricage rapport vereist indien drukapparatuur KVI-plichtig is conform tabel 8B.
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Leidingen voor vloeistoffen uit groep 2 (ongevaarlijk).

10.000

1.000 Il
500
artikel 4, lid 3
= 100
= I
w
o 2 ‘%y
<
10 %
1
0.5
04

200 500
01 1 10 100 1.000 10.000

DN

Tabel 9A/B. Verplichtingen geldende voor leidingen met vioeistoffen uit groep 2 (ongevaarlijk)
volgens richtlijn 2014/68/EU en het Besluit drukapparatuur

Nieuwbouw 9A niet gevaarlijke 9B milieugevaarlijk

vloeistoffen)* vloeistoffen) *

Wettelijk verplicht Tata eis Ingebruikname | Gebruiksfase | Ingebruikname | Gebruiksfase
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Voor opmerkingen/verwijzingen)'?* en stofindeling zie bijlage1 laatste blad

" Fabricage rapport vereist indien drukapparatuur KVI-plichtig is conform tabel 9B.

R1300401 Handleiding Besluit drukapparatuur (Wetgeving t.a.v. drukapparatuur) versie: 8.0



Richtlijn Tata Steel Pagina 24 van 39

Opmerkingen/verwijzingen bij de tabellen en stofindeling

In de tabellen is middels een "x" aangegeven wat vereist is. De in de tabellen opgegeven grenswaarden
van druk, volume en diameter betreffen een, op schaal gemaakte, kopie van de grafieken opgenomen
in bijlage Il van de richtlijn 2014/68/EU. Met druk “PS” wordt de ontwerpdruk bedoeld. Voor Keuring
voor ingebruikname en registratie bij de DTD, geldt de beveiligingsdruk van het druksysteem (zie ook
hst. 2.5).

1. Drukapparatuur dienen te zijn ontworpen en vervaardigd conform de in de lidstaat geldende regels
voor goedvakmanschap (art.4 lid 3). Op deze drukapparatuur mag geen CE-markering aanwezig
zijn.

2. Bij fabricage volgens module A, wordt CE-markering niet vergezeld van identificatie van de EU-
CBI. Er is namelijk bij module A geen toezicht van de EU-CBI verplicht.

3. Drukapparatuur gemaakt onder de verantwoordelijkheid van de gebruiker t.b.v. eigen gebruik,
behoeft niet te zijn voorzien van CE-markering. Indien het drukapparaat eventueel later alsnog
verhandeld gaat worden, is het echter zinvol, wel CE-markering aan te brengen.

4. Indeling in stofgroepen als bedoeld in de Warenwetregeling drukapparatuur vindt plaats conform
onderstaande tabel.

5. Bij drukapparatuur onder Zorgplicht (bij categorie PED art.4.3 of Ps kleiner of gelijk aan 0,5 barg)
zijn de integriteitsregimes van kracht zoals vermeld in hst 1.

Onderverdeling voor WRDA op basis van PED art.12, CLP(EG 1272/2008
Classification, Labelling and Packaging) en WRDA2016 art.2

Cat. Groep 1 (gevaarlijk) Groep 2 (ongevaarlijk)
1B zeer gevaarlijke stoffen 2B Gevaarlijk voor het milieu in combinatie
met waarschuwingszin:
Ontplofbaar: e H400: gevaarlijk voor aquatisch milieu,
H200, H201, H202, H203, H204, H205 acute toxiciteit categorie 1
e H410: gevaarlijk voor aquatisch milieu,
Zeer vergiftig: chronische toxiciteit categorie
H300, H310, H330 e H411: gevaarlijk voor aquatisch milieu,

chronische toxiciteit categorie 2

Stoffen en preparaten die niet zijn ingedeeld

in één van de bovenstaande categorieén in

combinatie met de volgende

waarschuwingszinnen:

e EUHO014: reageert heftig met water

e EUHO029: vormt giftig gas in contact met
water
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1A gevaarlijke stoffen 2A: Overige niet-gevaarlijke stoffen:
Ontvlambare gassen: H220, H221 Alle stoffen die niet in 1B, 1A of 2B staan.
Ontvlambare vloeistoffen (wanneer de

maximale toelaatbare temperatuur hoger ligt

dan het vlampunt): H224, H225, H226

Ontvlambare vaste stoffen: H228

Zelf ontledende stoffen: H240, H241, H242

Pyrofore (vloei)stoffen: H250

Stoffen en mengsels die in contact met water

ontvlambare gassen ontwikkelen: H260,

H261

Oxiderende gassen: H270

Oxiderende vloei- en vaste stoffen: H271,

H272

Organische peroxiden: H240, H241, H242

Vergiftig: H331, H370

Groep 1 omvat eveneens zich in drukapparatuur bevindende stoffen en mengsels met een maximaal
toelaatbare temperatuur TS die boven het vlampunt van de stof ligt.

Vaten/leidingen met een gevaarlijk gas, waarbij het onstabiele gassen (bv acetyleen, gevaar aanduiding
H230, H231) betreft in categorie | of II, moeten worden beschouwd als onder “zeer gevaarlijk”. M.a.w.
ook categorie | en |l valt onder KVI en registratieplicht. T.a.v. nieuwbouw geldt dat vaten met onstabiele
gassen, welke in categorie | of Il vallen in categorie lll moeten worden ingedeeld.

Voor stoffen is de indeling te bepalen m.b.v. https://tsx.sharepoint.com/sites/intranet/TSE-
Services/serviceoverview/230-Chemische-Stoffen-Systeem--CSS- , onder Chemische stoffen.

Enkele voorbeelden van voorkomende stoffen en hun indeling:

e Gassen groep 1B (zeer gevaarlijk): Chroomzuur, Natriumbichromaat, Hydrazine,
Zwaveltrioxidegas .
e Gassen groep 1A (gevaarlijk): Aardgas, Zuurstof, Koolmonoxide, Butaan, Propaan,

Ammoniak, Waterstof.
e Gassen groep 2A (overige niet gevaarlijke stoffen): Stoom, Stikstof, Lucht, Argon, Helium,
Koolzuur.
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Bijlage 2: Overzicht van de overeenstemmingsbeoordelings-
procedures zogenaamde modulen

(zie voor verdere info de PED artikel 14 en bijlage 1l1)

Category | Category |l Category lli Category IV
Module Modules Modules Modules
A A2 B (ontwerp type) + D B (prod type) + D
D1 B (ontwerp type) + F B (prod type) + F
E1 B (prod type) + E G
B (prod type) + C2 H1
H

Module Ontwerp Fabricage

A Constructie dossier en Interne productiecontrole

A2 Constructie dossier en Interne productiecontrole met
eindafname (steekproefsgewijs) door
een EU-CBI

B(prod type) Type-keur product door EU-CBI

B(ontwerptype) | Type-keur ontwerp door EU-CBI

C2 Eindafname door EU-CBI

D Gecertificeerd kwaliteitssysteem® voor
fabricage en eindafname

D1 Constructie dossier en Gecertificeerd kwaliteitssysteem® voor
fabricage en eindafname

E Gecertificeerd kwaliteitssysteem® voor
eindafname

E1 Constructie dossier en Gecertificeerd kwaliteitssysteem® voor
eindafname

F Product controle door EU-CBI

G Beoordeling door EU-CBI en Fabricage controle en eindafname door
EU-CBI

H Gecertificeerd kwaliteitssysteem voor | Fabricage en eindafname

ontwerp en
H1 Gecertificeerd kwaliteitssysteem voor Fabricage en eindafname met mogelijk

ontwerp met beoordeling door EU-CBI
en

eindafname door de EU-CBI

Voor het geval Tata Steel fabrikant is (in de zin van de PED) zal men vandoen hebben met; module A
of A2 voor resp. cat. | of Il en module G voor cat. lll en IV.

6 Door EU-CBI getoetst kwaliteitssysteem.
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Bijlage 3.1: “EU verklaring van overeenstemming” origineel formulier via SharePoint DTD

Tata Steel lJmuiden
Projects & Technical Consultancy

TATA STEEL

aw

TATA

KDT Kwaliteitsmanagementsysteem

KDT-FORM-037 EU- verklaring van overeenstemming

EU-verklaring van overeenstemming

(EU-Declaration of Conformity)

In overeenstemming met de essentiéle veiligheidseisen uit de richtlijn 2014/68/EU

Beschrijving van drukhouder

Beschrijving van drukapparaat of samenstel:

Fabricagejaar:

Locatie waar opgesteld:

DTD volgnummer {i.v.t.):

Registratienummer EU-CBI {i.v.L):

Tekeningnummers:
Fabrikant:
Gebruiker:
Ontwerp condities
Medium
Ontwerpdruk Min.: Max.:
Ontwerptemperatuur Min. Max.:
Volume! DM maat
FED-categarie
PED-module
Van toepassing zijnde geharmoniseerde normen
(EM 15001; EM 13480; EN 13445 eic)
Cwerige technische richilijnen en specificaties (ivt) | NfA
Owverige gemeenschaps richtlijnen (iv.t) MIA
Ondersteunende verklaringen van Aanwezig Bedrijfsnaam
overeenstemming
Verklaring van overeenstemming ontwerp jaines
Verklaring van overeenstemming fabriceren en jaines
installeren leidingen

Documenten EU-CBI

EU-CBI DAD (ivt)

EU-CBI conformiteitsverklanng {EU-cerificate of conformity)

Hierbij verklaren wij dat de bovenstaande drukhouder is ontworpen, gefabriceerd, geinstalleerd,
petoetst en getest in overeenstemming met de richtlijn 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive) en

toegepaste ontwerpcode
Fabrikant Afdeling
Maam Functie
Datum Handtekening
KDT KAM-systeem KOT-FORM-037 NL EU-verklarng van overeenstemming - versie: 1.0 pagina 1 van 1

R1300401 Handleiding Besluit drukapparatuur (Wetgeving t.a.v. drukapparatuur)

versie: 8.0



Richtlijn

Tata Steel

Pagina 28 van 39

Bijlage 3.2: “Verklaring van overeenstemming voor ontwerp drukapparatuur”

Origineel formulier via SharePoint DTD

Tata Steel IJmuiden

Projects & Technical Consultancy

TATA STEEL

TATA

aw

drukapparatuur

KDT Kwaliteitsmanagementsysteem
KDT-FORM-039 Verklaring van overeenstemming voor ontwerp

Verklaring van overeenstemming voor ontwerp drukapparatuur

In overeenstemming met de essentiéle veiligheidseisen uit de richtlijn 2014/68/EU

Beschrijving van drukapparaat

Beschrjving van drukapparaat of
samenstel:

|dentificatienummer:

Locatie waar opgesteld:

DTD volgnummer {iv.1.):

Registratienummer EU-CBI:

Tekeningnumimers:

Ontworpen in opdracht van fabrikant:
(naam an adres fabrikant vermelden)

Voor: (afdeling/gsbruiker/gebruiksdoel)

Ontwerp condities
Medium
Ontwerpdruk Min. Max.:
Ontwerptemperatuur Min.: Ma. -

Volume!' DM maat

PED-categorie

FED-madule

Hierbij verklaart

ontworpen in overeenstemming met de

(bedrijfsnaam) dat de bovenstaande drukapparatuur is
richtlijn 2014/68/EU (Pressure Equipment Directive) en

toegepaste ontwerpcode
Bedrijf Afdeling
Maam Functie
Datum Handtekening
KDT KAM-systeem KOT-FORM-028 NL EU-werklaring van overeenstemming ontwerp leidingen- vers papgina 1 van 1
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Bijlage 3.3: “Verklaring van overeenstemming voor fabricage en installatie van

drukapparatuur” origineel formu

lier via SharePoint DTD

Tata Steel IJmuiden

Projects & Technical Consultancy

TATA STEEL

aw

TATA

KDT Kwaliteitsmanagementsysteem
KDT-FORM-038 Verklarnng van overeenstemming voor fabricage en
installatie van drukapparatuur

Verklaring van overeenstemming voor fabricage en installatie van drukapparatuur

In overeenstemming met de essentiéle veiligheidseisen uit de richtlijn 2014/68/EU

Beschrijving drukapparaat

Beschrijving van drukapparaat of
samenstal:

Fabricagejaar:

|dentificatienummer:

Locatie waar opgesteld:

DTD volgnummer {Lv.t.):

Registratienummer EU-CEI:

Tekeningnummers:

Vervaardigd in opdracht van fabrikant:
(naam &n adres fabrikant vermelden)

Voor: (afdeling/gebruiker/gebruiksdoel)

Ontwerp condities
Medium
Ontwerpdruk in.: Max.:
Ontwerptemperatuur Min.: Ma. -

Volume' DM maat

PED-categorie

FED-module

Hierbij verklaart

(bedrijffsnaam) dat de bovenstaande drukapparatuur is

pgefabriceerd, geinstalleerd, getoetst en getest in overeenstemming met de richtlijn 2014/68/EU

(Pressure Equipment Directive) en toegepaste ontwerpcode

Bedrijf Afdeling
Maam Functie
Datum Handtekening
KDT KAM-systeem KDT-FORM-0338 NL EU-werklaring van overeenstemming leidingen- versie: 1.0 pagina 1 van 1
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Bijlage 4: “Tata Steel-gebruikers verklaring van overeenstemming”

Origineel formulier via SharePoint DTD

Tata Steel lJmuiden O
Projects & Technical Consultancy TATA STEEL TATA

KOT Kwaliteitsmanagementsysteam

KO T-FORM-044 Tata Stesl-gebruikers verklaring van overeensiemming
Wigoe: EErskE Injebrulkname wan drukapparstuur, samenstel endof ingebeulonesmis ona modficatE van
drukapparsiuur, samarshe], of drukspparssour In irstsilstesernand (doormsien wat nk=tvan inepassing i)
Masmiadres gebnilker

Locaie wasr opgesheid

Emzchrfsing wan  het  drucsposrast

samanshe] sniof verichis wiziging aan de
Instaliabe.

irk r. (I
(Dotaerncinik | -iEmpersiuur ¢ mediom)
datum realisatis)

degevens beveligingsappendages, welks
Font dnukcsysieem bavaeligen

rudliem drukspparsiuur reg kiratie plicniig bs
Foat Taka shead volgmummer

m woorkomend geval, naam van ML-CE

weeke de imuring voor Ingebrulknams hes®
weniohd

D= gebrulker werkiaar:

# D dukepgarstuur, samensiellgpd enicd gemcdificesme installste voor Ing=brakname 1= Rebben
beschowwd,

# De EU-Conformb=isyesrciaring (=n] en bedisningsirsioucieis) b= hebis=n onbangen,

De sangehrachbe mocfcstis | opgenomen dnskapparsbuur &niof samersbsil=n = Rebban geconbokeeasd
op overeenstemming, med het geen Desieid b,

#  Datde ink=gratis van dukapparatuur, samensteljgn ocrdentel]k ks izi)n} apgesizid en sangesioten [richtn |
blllsge | ari 2.8]

# Datd= arukapparsiuur, samensielzn) enicd gemcdificesm e installatie druesysizem s (z]n) gecontrokeesd
op bevelliging it=gen overschrjding wvan de boelaafbere grenzen, befr=ft o.a. ond=rzoek van de
wellgheidsappendages. {iehiiln billage | art 2.90 &0 3.2.3)

# Datde fegrabe vellg b= bedi=nen ks, veilly werkt ichilln bifage | arf 2.3% =0 w20k b= vulkzn e2n ledigen
s (richbin bdlag | ark 2.5,

Maam:

Gemachbgd perscon namens gebrulker (werkssnhekd)

Handi=k=ning:

Dtum:

(O dooum=nt most s==amen met de oesdge  fossisidocumenisn  {D.a.  EU-ConformbzkEsyerkianng,
gebrulisaarwiizing] bl de o=bnaksr beamand bilfsen. npevoiges vam het E=slul en FRD 21 par 8 dienk voor

Ingebrulinam:s van &=n drucspparabodar sl dan piet i instalsteverband, =20 cversensizmmingsbeoond=ing
dioar de gebnlber plaats 12 vinden. DR document kan hiermor gebrakt werden.

OT Fatrmissn ROT-FOARWDES Tetn Sissl-gebruicen veridering @ cvsrss-ais—ming - ismpleis versiec 1.0 cagine 1wn 1
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Bijlage 5: Stappen plan, te hanteren door Tata Steel; als fabrikant’
van drukapparatuur en samenstellen

Drukapparatuur?®

1. Definieer voor het drukapparaat de afmetingen (volume/diameter), ontwerpdruk en medium
(gas/vloeistof & gevaarlijk/ongevaarlijk). Bepaal de systeemgrenzen van het drukapparaat (vooral
bij leidingen). Aftakleidingen kunnen onder een lagere categorie, art 4.3 of goedvakmanschap
vallen.

2. Bepaal of het drukapparaat valt onder de lijst met uitzonderingen (PED art1, lid 2).

3. Bepaal in welke categorie het drukapparaat valt (Zie bijlage 1). In de PED is sprake van gevaren
categorieén. Drukapparatuur welke vallen in categorie | t/m IV moeten voldoen aan de essentiéle
veiligheidseisen genoemd in de PED. Afhankelijk van druk x volume of druk x diameter en medium
wordt een drukapparaat in een categorie ingedeeld. In categorie Il of hoger heeft men in meer of
mindere mate te maken met een EU-CBI (0.a. Lloyds Register). Voor formulieren t.b.v. aanvraag
Lloyds Register afnamen zie .

4. Bepaal indien het product in categorie | valt, of het daarnaast onder een van de richtlijnen genoemd
in PED artikel 1 lid 2f valt.

5. Voer risicoanalyse uit (voor vb. zie i

6. Ontwerp de drukapparaat conform een erkende norm (Maak bij voorkeur gebruik van de
geharmoniseerde Europese normen (0.a. EN13445, EN13480, EN15001-1).

7. Pas één van de toegestane modules voor Conformiteitsbeoordeling (PED art.14 en bijlage 1ll) toe.
De module bepaald de mate van NL-CBI-toezicht (zie ook bijlage 2). Indien Tata fabrikant is en
drukapparatuur valt in cat. Il of IV dan is behandeling conform module G vereist. Dit betreft volledig
EU-CBI-toezicht (incl. ontwerpbeoordeling). Het resultaat van de beoordeling wordt door de EU-
CBIl vastgelegd in een Design Approval Document (DAD). Bij cat. Il is behandeling conform module
A2 vereist. Betreft alleen eindafname door de EU-CBI.

8. Maak een gebruiksaanwijzing, in de Nederlandse taal (Warenwetbesluit art 6).

9. Verzorg de realisatie van het ontwerp. Indien bij de totstandkoming van het ontwerp meerdere
partijen zijn betrokken is het zinvol vooraf een RACI (Responsible, Accountable, Controleren,
Informeren) rolverdeling formulier in te vullen en met betrokken te bespreken. KDT- FORM-041 kan
hiervoor worden gehanteerd.

10. Maak de formaliteiten in orde:

10.1. Verzorg markering en etikettering (PED bijlage I, 3.3).

10.2. Stel de (concept) Tata “EU-Conformiteitsverklaring” (bijlage 3.1, KDT-FORM-037) op, zo
nodig onderbouwd door de onderliggende verklaringen “Verklaring van overeenstemming
voor ontwerp drukapparatuur” (bijlage 3.2, KDT-FORM-039) en “Verklaring van
overeenstemming voor fabricage en installatie van drukapparatuur (bijlage 3.3, KDT-FORM-
038)". Middels de onderliggende verklaringen verklaart de toeleverancier overeenkomstig
de PED te hebben ontworpen respectievelijk gefabriceerd.

10.3. Overleg, bij drukapparatuur in cat. Il, lll of IV, de navolgende documenten, aan de EU-CBI
(opdat deze de Certificate of Conformity (COC) kan opmaken):

e (concept) Tata “EU-Conformiteitsverklaring” (zie bijlage 3, KDT-FORM-037),

7 Te hanteren door Tata Steel-afdeling (meestal PTC), welke verantwoordelijk is voor de realisatie
(ontwerp en bouw) van een drukapparaat (zie ook hoofdstuk 2.3 “wie wordt aangemerkt als fabrikant?”)

8 Drukapparatuur: Drukvaten, installatieleidingen, veiligheidsappendages en onder druk staande
appendages, alsmede, voor zover van toepassing, de elementen die bevestigd zijn aan onder druk
staande delen.
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e Gebruiksaanwijzing,
o Het afgetekende Inspectie & Test Plan
o Het fabricage boek (Voor inhoudsopgave zie S1 30 04 01, bijlage 1).

10.4. Verzorg de ondertekening van de definitieve Tata “EU-Conformiteitsverklaring”, door de
General manager. Bij cat. Il Ill, IV moet het EU-CBI-afnamerapport (COC) hierbij aanwezig
zijn.

10.5. Archiveer documenten. Overhandig documenten aan gebruiker en indien het
drukapparatuur registratieplichtig is, aan de DTD.

Samenstellen®

1. Bepaal of binnen het samenstel, drukapparaten aanwezig zijn welke vallen binnen de grenzen van
de PED.

2. Zo ja, beoordeel de overeenstemming van het samenstel met de PED en stel de Tata Steel “EU-
Conformiteitsverklaring” op (zie bijlage 3, KDT_FORM _037). Voor de te kiezen
overeenstemmingsbeoordeling, is het drukapparaat met de hoogste gevarencategorie bepalend.
Dit bepaalt tevens het eventueel vereist EU-CBI toezicht. Beoordeel de vereiste onderliggende
documenten van de separate drukapparaten. Beoordeel de integratie van de verschillende
onderdelen overeenkomstig de punten 2.3, 2.8 en 2.9 van bijlage | bij de richtlijn. Beoordeel de
beveiliging van het samenstel tegen overschrijding van de toelaatbare grenzen, bedoeld in de
punten 2.10 en 3.2.3 van bijlage | bij de richtlijn.

9 Samenstellen: Verschillende drukapparaten die een fabrikant tot een geintegreerd en functioneel
geheel heeft geassembleerd.
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Bijlage 6: Definitie zorgplicht in relatie tot vaste (stationaire)
drukapparatuur

Een algemene, tot de gebruiker gerichte, verplichting (primaire verantwoordelijkheid) tot het
betrachten van zorg voor de technische integriteit van vaste (stationaire) drukapparatuur ten behoeve
van veiligheid, gezondheids- en milieubescherming en rekening houdend met de stand van de
techniek en de praktijk op het tijdstip van ontwerp, vervaardiging, samenbouw, ingebruikneming,
gebruik, onderhoud, inspectie en buiten gebruikstelling, alsook op basis van een afweging van
effectiviteit en haalbaarheid van maatregelen in relatie tot kosten, conform de ALARP of BBT
methode.

Toelichting:

1. De resultaten van een risico-inventarisatie en -evaluatie zijn bepalend voor het vaststellen van de
redelijkerwijs vereiste maatregelen.

2. De maatregelen om te voldoen aan zorgplicht worden naar keuze van de gebruiker bepaald (in
tegenstelling tot de specifieke wettelijke bepalingen voor aangewezen vaste (stationaire)
drukapparatuur).

3. ALARP: “as low as reasonably practicable”.

4. Best Beschikbare Technieken (BBT): voor het bereiken van een hoog niveau van bescherming
van het milieu meest doeltreffende technieken om de emissies en andere nadelige gevolgen voor
het milieu, die een inrichting kan veroorzaken, te voorkomen of, indien dat niet mogelijk is, zoveel
mogelijk te beperken, die - kosten en baten in aanmerking genomen - economisch en technisch
haalbaar in de bedrijfstak waartoe de inrichting behoort, kunnen worden toegepast, en die voor
degene die de inrichting drijft redelijkerwijs in Nederland of daarbuiten te verkrijgen zijn; daarbij
wordt onder technieken mede begrepen het ontwerp van de inrichting, de wijze waarop zij wordt
gebouwd en onderhouden, alsmede de wijze van bedrijfsvoering en de wijze waarop de inrichting
buiten gebruik wordt gesteld. (ref: Wet milieubeheer).

Bron: de Praktijkregels voor Drukapparatuur (NEN)
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Bijlage 7: “Drukapparaat statusformulier” originces formuiier via sharepoint DD

Tata Steel Jmuiden

Projects & Technical Consultancy TATA STEEL

v

TATA

KOT Kwaliteiismanagemenisysteem
EOT-FOREM-042 Drukapparast statusformulier

Ststusdocument f=n Dehosve van Jde  herszuing van  druksppambiur

SENPENETSN  WOIENS d=

Varsraeiregeling drukappambiur 2315, dis voorhesn crdes zoegplicht vel (ABOAZD 1 S-ari LILPT).

In te vullen door de DTD
kg nummer: -SWTHg NUmmer-
In te vullen door de gebruiker

Sagewenc gebrulker
Blasm ! Ashing:
Conmsctpersaon f elefoon:

Opcisllingoplaatc drukapparaat
Fabrsk:
Adrescode:

Dagavens drukspparaat
Eenaming:

Idangficatienr. ioashe| dy pebouker
Bouwiaar:
Cntwerpbecordeling dioscr
Toszchi op Tabricage diooe:
Qnteerpdnik [barl:
Onteerpi=mpembuur "C1

Bl vat vaolume (L)

Ell lekding; diameter DN (mmi:
2AP Funclispiaals:
Enquipmeninummer:

~=nsam | akdeing =
~=roniacipersoon 5 e koo

~iatiriei=-
~=adresmde-

~b=naming=
<identficabenr, mesiek-
~hourapser

=aniwe pbecond=Ing door
~hoszichl op tabricage doors
-onitvee pdruk=-

-soritre npbermpe sty -
oL e

-ilarmiters

~Furictie pless=-

~CITLITITET =

Ac-bullt doowmenisn (mkeningrunsmarc

Consirucie tekeningen:
FalbD's:

Isometrics:
herktebarspaningen:
Fabrcag= rapport

Frocecgsgayentc
Mdadium:

Sbcfindeing (WARDA 2018, midl 2]
(o oo Taim FTI0S01 gngm 1)

Frooesdruk min'menx (e
Frocesie mperabar mindmer (MG

<ronstncts l=keningen=
<PEID s

~lametrcs=-
~sherktebarsaningen -
=istwicage rapport--

SRS

<=indelings-

~procesdruk=-
~procesbemperstuurs-

Elndbw=lligingen

Beyeligingsdnsk min'men (hark  -=hevel igingsdruk=-

Beyeliging door: -=heveligd door=

i) wrizimeormiighsd V-

CapsceER: ~=rapackeil=-

FOT EARS-apaseT KOT-S ORI T Desnpomand sinborormulier — mpleis verzis: 1.1
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Tata Steel lJmuiden qav
Projects & Technical Consultancy TATA STEEL TATA

KOT Ewaliteitsmanagementsysteem
KOT-FORM-042 Crukspparast statusformulier

Volgnummer. ~woignummer-

Hlptorls van drukapparaat
COpgave ulgevoerde werkzssmneden gedurende de gefruksisse 28 op heden (pericdiek anderzosk
reparabe, wilziging, meldingen SAF ) &n hienmes samenhangends rapporages &n bevindingen:

=uligeyoems weraamhed ens-

Teohrlcoha sktates fvolgens g=brulesr, op moment van spmeoen stabusdooument)
Sz vasixieling s pemaskt op basis van mogelle navosgend vemricht onderzoes; (bfvoorbeeld visuske
Inzpecie, uRgeyoerd MOO, In kst vededen wericht ond=reoek, srvaring=n uk cperatis, sic. )

i=chnische sistes=

Cpmerkingsn:
~opmerkingens-

D= gegevens inditformuler&n de vasisi=ling mob.t d= Simbus van ket dnakapparssst i naarwaa e ing eyuid
Blsmers de gebrulker

COipgesisid door naam: ~NSSM*
Functie:

Flaats ~plaaks=
Dstum: ~dstum>

Farmmul b gecomfirmissrd door DTO: -nssme

Cestum ~adstume

Soedgek=urd door nasm: ~=nESm*

Funciie: ondernoudsmanager

Handi=i=ning:

FIOT EAN-Tyw=em KEOT-FD0RY-HE Do ppmran! siriorormulier — mpiris veraa: 1.1 pagine 2 van 3
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Motile: HerolsccHoats & raparatiesiwlzigingsn aan voorhe=n zorgplichidrukapparabeur

BHuntie Drukapparaat nlet geragisireend bl d= OTD {wal bof op hedien onder 2oegplicht van de gebrulker).
Als gevolg van versisis hechssificaie (uitedlk in 2022) of bl doorvoeren vam ssn wiizigingneparatis,
Eestmizazert 1 wrnden Depssid of Ref druksooerast alsnog aangessszen woedt, Indksn di ket geyval B, most aks
wokyl worden gehandedid:

Feglstratis voorhssn zorgpllohidrekapparaat:

1.

*.

Esheardar bepaei m.bov. 1300201 bllsg=1 of hel drukapparsal cnder saneizing mou valen.
Irdizn dif het geval s woedt het KOT-fammullee-042 *Onkapparsss smhisdooement ingevuld.
D= patirulicer [onderhoudsmanager) cnderschiff de stabs vam Fed dukappamat
D patirulicer owerhandiof dcemulier =n druksopamat gageyens ssn OTC. Zis 24300u01 bijiage 1,
yoor gegeyvens rventnrissiis
DT ragistreert het dnukappanaat
*  Tozkernen voignummer. OF, K L ¥ - aor, + Klasze naam: Crokapparaat v, Zongeicht
# Jcoopigrenzen) dnkappamaat bepalen 2n vasdeggen op ekening dekening-re. In SAF)

#  Drukappamat cpnemen In bestand OTD (ClassHoatis gegevens, shdbeyeliging)

#  To=staidozsier sanmaken

#  Aanbekenblad ssnmaien.
DTOMLloyde woer? &=n Inspeciie ult [serske Ferdodi=t Onderzoek datum i kader van WBOAZ 018}
Lioydc schiff s=n Rapporiage inspeciis gebrulkstsse (RIE) uk &n kent e2n reglsts muosnmer ios.
DTD maakt op het santekenbiad meiding van: 3mhisdooumeni geiuliosr, RIG Loyds.
Tos=staidozsier, Inspectizbeyindingen en korbe omschirying hisiorne.

Varvodgen an afbandedsn reparatisisl)ziging:

E.  Esheardar (=venbueesl vin HPM) ommschil® de reparaieiwiziping (Enginesringsdooumessien,
utbeoxringsbeke ningsheriheberstaning i
7. DTOWloyde vermoiglde reparatiswiziging conform E1200801 hsi &
DTD maaki op het apntekenbisd medding wan de reparabsfafiziging =n nesmt de bijs=harende
rapparage o In het OTD- oesiekdoss b,
FOT EAN -ryxmem FOT-F ORI Drsonppmrasd rixiur'ormuler — mpieis v 1.1 pagina 1 van 3
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In deze richtlijn wordt verwezen naar:

Warenwetbesluit
drukapparatuur

Warenwetregeling
drukapparatuur

Richtlijn 2014/68/EU PED
(voorheen 97/23/EG)

Richtlijn 2014/29/EU SPV
(voorheen 2009/105/EG)

RTOD
EN15001-1

EN 13445

EN 13480

Tata Steel regeling (QHSE)
Tata Steel standaard S1 45 04 01
Tata Steel standaard S1 30 04 01

Tata Steel standaard S1 47 50 01

Chemische stoffen

Ministerie van Sociale Zaken en

Werkgelegenheid

Lloyds Register

EU-CBI (voorheen NOBO)
NL-CBI (voorheen AKI)
IVG /DTD

PPIR

PVIR

WAGS

HDR

Besluit van 15 juli 2016, houdende vaststelling van het
Warenwetbesluit drukapparatuur. (Besluit drukapparatuur).

Regeling van de Minister van Sociale Zaken en Werkgelegenheid
van 11 juli 2016, 2016-0000163111, houdende vaststelling
Warenwetregeling drukapparatuur 2016.

Richtlijn van het Europees parlement en de Raad van 15 mei 2014
betreffende de harmonisatie van de wetgevingen der lidstaten
inzake het op de markt aanbieden van drukapparatuur.

Richtlijn van het Europees parlement en de Raad van 26 februari
2014 betreffende de harmonisatie van de wetgevingen der
lidstaten inzake het op de markt aanbieden van drukvaten van
eenvoudige vorm.

Regels voor toestellen onder druk (inhoud bevroren in 2005).

Gasinstallatieleidingen met bedrijfsdrukken groter dan 0,5 bar voor
industriéle en niet industriéle gasinstallaties — deel 1:
Gedetailleerde functionele eisen voor ontwerp, materialen,
constructie, inspectie en beproeving.

Niet aan vlambelasting blootgestelde drukhouders
(geharmoniseerde norm).

Metalen industriéle leidingsystemen (geharmoniseerde norm).
5.22: Toestellen onder druk.
Uitvoering en keuring van laswerk in staal.

Bestelling, uitvoering en keuring bij nieuwbouw, reparatie of
wijziging drukapparatuur.

Algemene voorschriften voor het bepalen van ontwerpcode en
ontwerp/bedrijfscondities van nieuwe of te wijzigen/repareren
leidingsystemen.

http://

, NL- & EU-CBI.
EU-Conformiteitsbeoordelingsinstantie betrokken bij nieuwbouw.
NL-Conformiteitsbeoordelingsinstantie betrokken bij gebruiksfase.
Inspectiedienst Van de Gebruiker / Dienst Toezicht Drukhouders.
Proces Pijpleiding Integriteit Regime (QHSE 5.24) (zorgplicht)
Proces Vaten Integriteit Regime (QHSE...... ) (zorgplicht)

Work Arising Gas Systems Regime (QHSE...... ) (zorgplicht)
Drukvaten Regime hoogovens (QHSE...... ) (zorgplicht)
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Formulieren-KDT DTD https://tsx.sharepoint.com/sites/spmle/ALG/AIP/SitePages/Al-
DTD.aspx
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Verklaring.

Versie 1.0:
Dit is een nieuwe richtlijn en vervangt de tijdelijk gepubliceerde “Handleiding besluit drukapparatuur
(Wetgeving t.a.v. drukhouders).

Versie 2.0:
Richtlijn geheel herzien.

Versie 3.0:
Richtlijn in overeenstemming gemaakt met besluit 387.

Versie 4.0:

Richtlijin in overeenstemming gemaakt met Uitvoeringsregeling Besluit drukapparatuur nr.
ARBO/P&G/2005/28546. Voornamelijk Bijlage 1 “Indeling van drukapparatuur op basis van richtlijn
97/23/EG en besluit drukapparatuur” aangepast.

Versie 5.0:
Bijlage 3 aangepast. Verder enkele kleine wijzigingen aangebracht.

Versie 5.1:
Tekstuele aanpassingen op pagina 5, 6, 24.

Versie 6.0:
Toegevoegd: Schema onder paragraaf 5.1 en bijlage 5 (definitie zorgplicht). Diverse kleine tekstuele
aanpassingen doorgevoerd.

Versie 6.1:

De verklaring van overeenstemming met de PED opgedeeld in de “Corus-fabrikants EG-verklaring van
overeenstemming” en “Corus-gebruikers verklaring van overeenstemming”. Dit om een betere
afbakening van verantwoordelijkheden te verkrijgen.

Versie 6.2:
Aanpassing van: Corus Staal naar Tata Steel en RVM&E naar QHSE doorgevoerd. Diverse kleine niet
inhoudelijke aanpassingen en wijzigingen doorgevoerd.

Versie 7.0:

Wet en regelgeving anno juni 2016 (PED, Warenwetbesluit en regeling drukapparatuur, Stofindeling
CLP) verwerkt. Onderliggende verklaringen bij EU-conformiteitsverklaring voor ontwerp- en fabricage
drukapparatuur, opgenomen.

Versie 8.0:

Verwerkt zijn de toelichtingen op het Warenwetbesluit en -regeling drukapparatuur art 26 en
40(Herkeuring drukapparatuur voorheen onder zorgplicht en per 19-juli 2016 aangewezen).
Opgenomen is het “Drukapparaat statusformulier”. Aangegeven is de relatie met het zorgplichtregime
(DHR, PPIR, PVIR en WAGS). Diverse kleine niet inhoudelijke aanpassingen en wijzigingen zijn
doorgevoerd. KDT-formulier-nummers zijn opgenomen. Link naar formulieren beschikbaar op KDT-
SharePoint opgenomen.
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