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6. INLEIDING  

Cilinders en hydromotoren vormen de krachtleverende elementen van een hydraulische 
aandrijving. Deze worden meestal zwaar belast. Er wordt dan ook gestandaardiseerd op industriële 
heavy duty cilinders van bekende fabrikantne. Bij de toepassing wordt  rekening gehouden wordt 
met mogelijk drukmultiplicatie in de cilinder als gevolg van oppervlakte verschillen en toepassing 
afvoersmoring. Hierdoor hebben we een voorspelbare kwaliteit en levensduurverwachting. Indien 
wordt afgeweken van deze richtlijn is gedetailleerde ontwerp informatie nodig om te kunnen 
vaststellen of een vergelijkbaar kwaliteitsniveau wordt bereikt. 
 

6.1.  Cilinders PN160 

 

6.1.1. Strekking en toepassing 

Dubbelwerkende cilinders, nominale druk 160 bar met flensverbinding aan bodem- en 
stangzijde en zuigerdiameters tot en met 200 mm (voor grotere diameters dient altijd 
overleg plaats te vinden met de betrokken vakprojectingenieur hydrauliek). 
De cilinders moeten geschikt zijn voor minerale olie, en voorzien zijn van einddemping 
aan beide zijden. Cilinderpoorten volgens ISO 228/1 met BSP inwendig. 
 
Voor inbouw (zie paragraaf 6.1.3) bestaat de keuze uit: 
− oscillerende ophanging (oog-oog) 
− schommeljuk ophanging 
 
In verband met het veelvuldig toepassen van afvoersmoring mogen de cilinders niet boven 
de 160 bar worden belast. 
 



  
  

 

6.1.2. Fabrikaten 

Fabrikaat Rexroth 
 
Maten in mm 
  

E=Beide 
zijden 
instelbaar 
D= zelf 
instellend 

Cilinders voor toepassingen tot 160 bar 
                                                                                 D                                                              
C  D  H  1       · / · / · /   · / A  1  X  / B  1  · G  E  A  A  W  1) 

OOG AAN BODEM : MP5 
(met gewrichtslager) 
SCHOMMELJUK : MT4 

Zuigerstangmateriaal 4) 
Hardverchroomd  (Dst > 100): C 
Gehard + hardverchroomd (Dst ≤ 100): H 
Vernikkeld + hardverchroomd      : N 
Roestvrijstaal X22CrNi17 verchr.      : 2) 

Zuiger 
Ø 

Zuigerstang ϕ 
3) 

40 22 1.43 
40 28 1.96 
50 28 1.46 
50 36 2.08 
63 36 1.48 
63 45 2.04 
80 45 1.46 
80 56 1.96 

100 56 1.46 
100 70 1.96 
125 70 1.46 
125 90 2.08 
160 100 1.64 
160 110 1.90 
200 125 1.64 
200 140 1.96 

Slaglengte (mm) 
voorkeurreeks 

25 
50 
80 

100 
125 
160 
200 
250 
320 
400 
500 
630 
800 

1000 
1250 
1600 
2000 
2500 
3150 
4000 

 
1. Bij uitvoering MT4 zit het schommeljuk normaal in het midden van de cilinder. Lukt dit 

niet, dan moet maat XV worden toegevoegd en de W veranderd in V, bijv. CDH1........V, 
XV = ....mm 

2. Wanneer een roestvaststalen stang nodig is, dan wordt de letter voor het stangmateriaal een 
X, met aan het eind "D46" 

3. ϕ (Phi) staat voor Zuigeroppervlak/Ringoppervlak. 
4. Code C of H voor lage; N voor gemiddelde en X22CrNi17 voor hoge corrosieve omgeving. 
5. Code E staat voor instelbare buffers aan beide zijden. Zelf instellende buffers alleen 

toepassen na overleg met een hydraulisch deskundige. 
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Fabrikaat Glückauf 
 
Bijzonderheden: 
− dakmanchetdichtingen 
− bestelnummer is zonder stangoog 
− instelbare einddemping 
 
Bestelgegevens met de keuze uit de bijbehorende tabellen. 
 
 Cilinders voor toepassingen tot 160 bar 

GHN 2  5  0  -  D  ·   /  ·         ·     ·     · 1) 

OOG AAN BODEM : GBo
(met gewrichtslager) 
SCHOMMELJUK : ZMi 

Zuigerstangmateriaal 3) 
CK53 gehard + verchroomd (Dst ≤ 100): 1 
CK54 verchroomd  (Dst > 100): 2 
Roestvrijstaal X22CrNi117 verchroomd         : 3) 

Zuiger 
Ø 

Zuigerstang ϕ 
2) 

40 22 1.43 
40 28 1.96 
50 28 1.46 
50 36 2.08 
63 36 1.48 
63 45 2.04 
80 45 1.46 
80 56 1.96 

100 56 1.46 
100 70 1.96 
125 70 1.46 
125 90 2.08 
160 100 1.64 
160 110 1.90 
200 125 1.64 
200 140 1.96 

Slaglengte (mm)
voorkeurreeks 

25 
50 
80 

100 
125 
160 
200 
250 
320 
400 
500 
630 
800 

1000 
1250 
1600 
2000 
2500 
3150 
4000 

 
1) Bij uitvoering ZMi moet de maat L9 worden toegevoegd na het bestelnummer, bijv. 

250-D........., L9=....mm (zie maatvoering). 
2) ϕ (Phi) staat voor Zuigeroppervlak/Ringoppervlak 
3) Code 1 of 2 voor lage en 3 voor hoge corrosieve omgeving. 
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6.1.3. Uitvoering / maatvoering 

Oscillerende cilinder met oog aan de bodemzijde 
 

Figuur 6.1 

XO + Slag

EEEE

LT

EP

CX

M1A

EX

KK

MS

Ontbreekt bij

Gluckauf.

 
 

Tabel 6.1 Fabrikaat Rexroth 
 

Maten in mm 
 

 
Dz 
ø 

 
XO 

 

 
LT 

 
M1 

 
A 

 
KK 

 
EP 
*) 

 
EX 
*) 

 
CX 

*)**) 

 
MS 

 
EE 

BSP 
40 252 32.5 28 16 M16 x1.5 23 20 25 31 1/2" 
50 265 37.5 32.5 22 M22 x 1.5 28 22 30 36 1/2" 
63 302 45 40 28 M28 x 1.5 30 25 35 42 3/4" 
80 330 50 50 35 M35 x 1.5 35 28 40 52 3/4" 

100 385 60 62.5 45 M45 x 1.5 40 35 50 65 1      " 
125 447 70 70 58 M58 x 1.5 50 44 60 70 1 1/4" 
160 550 85 95 80 M80 x 2 60 55 80 95 1 1/2" 
200 645 115 125 110 M110 x 2 70 70 100 125 1 1/2" 

*) Toleranties volgens fabrikanten documentatie. 
**) Pentolerantie m6. 
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Tabel 6.2 Fabrikaat Glückauf 
 
Maten in mm 
 

 
Dz 
ø 

 
XO 

 

 
LT 

 
M1 

 
A 

 
KK 

 
EP 
*) 

 
EX 
*) 

 
CX 
***) 

 
MS 

 
EE 

BSP 
40 249 30 27.5 16 M16 x1.5 23 20 25 27.5 1/2" 
50 263 35 32.5 22 M22 x 1.5 28 22 30 32.5 1/2" 
63 302 45 41.5 28 M28 x 1.5 30 25 35 41.5 3/4" 
80 325 50 50 35 M35 x 1.5 35 28 40 50 3/4" 

100 380 60 61.5 45 M45 x 1.5 40 35 50 61.5 1      " 
125 447 70 70 58 M58 x 1.5 50 44 60 65 1 1/4" 
160 550 85 95 80 M80 x 2 60 55 80 88 1 1/2" 
200 645 115 125 110 M110 x 2 70 70 100 115 1 1/2" 

***) Pentolerantie j6. 
 



  
  

 
Cilinder met schommeljuk 

Figuur 6.2 

EE EE

KK

XV

ZB + SlagA

TD

TL TLTM

Ontbreekt bij
Gluckauf

 
 
Tabel 6.3 Fabrikaat Rexroth 
 
Maten in mm 
 

 
Dz 
ø 

 
ZB 

 

 
XV *) 

a b c 

 
KK 

 
A 

 
TM 
h13 

 
TL 
jsl6 

 
TD 
e8 

 
EE 

BSP 
40 226 139 150 136 M16 x1.5 16 95 20 30 1/2" 
50 234 147 163 140 M22 x 1.5 22 115 20 30 1/2" 
63 262 166.5 190 155 M28 x 1.5 28 130 20 35 3/4" 
80 280 177 206 160 M35 x 1.5 35 145 25 40 3/4" 

100 330 209.5 249 185 M45 x 1.5 45 175 30 50 1      " 
125 382 237.5 283 207 M58 x 1.5 58 210 40 60 1 1/4" 
160 475 305 376 254 M80 x 2 80 275 52.5 75 1 1/2" 
200 535 344 441 267 M110 x 2 110 320 55 90 1 1/2" 
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Tabel 6.4 Fabrikaat Glückauf 
 
Maten in mm 
 

 
Dz 
ø 

 
ZB 

 

 
XV *) 

a b c 

 
KK 

 
A 

 
TM 

 

 
TL 

 

 
TD 
e8 

 
EE 

BSP 
40 227 136 150 123 M16 x1.5 16 95 20 30 1/2" 
50 238 143.5 154 132 M22 x 1.5 22 115 20 30 1/2" 
63 269 162 175 149 M28 x 1.5 28 130 20 35 3/4" 
80 287 170 190 150 M35 x 1.5 35 145 25 40 3/4" 

100 336 201 225 180 M45 x 1.5 45 175 30 50 1      " 
125 397 237 265 209 M58 x 1.5 58 210 40 60 1 1/4" 
160 492 292.5 325 260 M80 x 2 80 275 52.5 75 1 1/2" 
200 560 332.5 365 300 M110 x 2 110 320 55 90 1 1/2" 

*) XV (L9 bij Glückauf): 
 

XV/L9 normaal  = a + halve slag 
XV/L9 minimaal = b 
XV/L9 maximaal = c + hele slag. 

 
Bij afwijking van de maat XV normaal (a + halve slag) moet de juiste maat, rekening houdend met 
XV minimaal en maximaal, worden opgegeven. 
Bij Glückauf dient altijd de maat L9 te worden opgegeven! 
 



  
  

 
Stangkop met gewrichtslager 
 

Figuur 6.3 
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Tabel 6.5 
 
Maten in mm 
 

 
Dz 
ø 

 
EU 
-0.4 

 
EN 
**) 

 
b 
ø 

 
KK 

 
CN*)
ø**) 

 
CH 

 
LF 

 
L1 

 
C 

 
AX 

 
z 
o 

40 23 20 28 M16 x 1.5 25 50 25 80 56 17 8 
50 28 22 34 M22 x 1.5 30 60 30 94 64 23 7 
63 30 25 44 M28 x 1.5 35 70 40 112 78 29 7 
80 35 28 55 M35 x 1.5 40 85 45 135 94 36 7 

100 40 35 70 M45 x 1.5 50 105 55 168 116 46 7 
125 50 44 87 M58 x 1.5 60 130 65 200 130 59 7 
160 60 55 125 M80 x 2 80 170 80 265 176 81 6 
200 70 70 153 M110 x 2 100 235 105 360 230 111 7 

*) Pentolerantie m6. 
**) Toleranties volgens fabrikanten documentatie. 
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Tabel 6.6 
 

Dz. ø Type Rexroth Type Glückauf 

40 CGAK 16 GA 16 K 
50 CGAK 22 GA 22 K 
63 CGAK 28 GA 28 K 
80 CGAK 35 GA 35 K 

100 CGAK 45 GA 45 K 
125 CGAK 58 GA 58 K 
160 CGAK 80 GA 80 K 
200 CGAK 110 GA 110 K 

 
Opmerking: Deze stangkoppen zijn voorzien van een smeernippel volgens DIN 71412 
Form A. 
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6.2. Cilinders PN 250 

6.2.1. Strekking en toepassing 

Dubbelwerkende cilinders met flensverbinding aan bodem- en stangzijde en 
zuigerdiameters tot en met 200 mm (voor grotere diameters dient altijd overleg plaats te 
vinden met de betrokken vakprojectingenieur hydrauliek). De cilinders moeten geschikt 
zijn voor minerale olie en voorzien zijn van einddemping aan beide zijden. 
Voor inbouw (zie paragraaf 6.2.3.) bestaat de keuze uit: 
 
− oscillerende ophanging (oog-oog) 
− schommeljuk ophanging. 
 
In verband met het veelvuldig toepassen van afvoersmoring mogen de cilinders niet hoger 
dan 250 bar worden belast. 
 



  
  

 

6.2.2. Fabrikaten 

Fabrikaat Rexroth 
 
Bijzonderheden: 
− aan beide zijden ontluchtingsmeetkoppelingen 
− dakmanchet dichtingen 
− bestelnummer is zonder stangoog 
− zelf instellende einddemping. 
Bestelgegevens volgens volgende schema's. 
 

E= instelbare 
buffers aan 
beide zijden, 
D =zelf-
instellende 
buffers aan 
beide zijden. 

Cilinders voor toepassingen tot 250 bar 
C  D  H  3   · /      · /     · /   · A  1  X  / B  1        · G  E  A  A  W  1) 

OOG AAN BODEM : MP5 
(met gewrichtslager) 
SCHOMMELJUK : MT4 

Zuigerstangmateriaal 4) 
Hardverchroomd  (Dst > 100): C 
Gehard + hardverchroomd (Dst ≤ 100): H 
Vernikkeld + hardverchroomd      : N 
Roestvrijstaal X22CrNi17 verchr.      : 2) 

Zuiger 
Ø 

Zuigerstang ϕ 
3) 

40 28 1.96 
50 36 2.08 
63 45 2.04 
80 56 1.96 

100 70 1.96 
125 90 2.08 
160 110 1.90 
200 140 1.96 

Slaglengte (mm)
voorkeurreeks 

25 
50 
80 

100 
125 
160 
200 
250 
320 
400 
500 
630 
800 

1000 
1250 
1600 
2000 
2500 
3150 
4000 

 
 
1) Bij uitvoering MT4 zit het schommeljuk normaal in het midden van de cilinder. Lukt dit 

niet, dan moet maat XV worden toegevoegd en de W veranderd in een V, bijv. 
CDH3....V, XV = .....mm 

2) Wanneer een roestvaststalen stang nodig is, dan wordt de letter voor het stangmateriaal 
een X met aan het eind "D46"erbij. 

3) ϕ (Phi) staat voor Zuigeroppervlak/Ringoppervlak 
4) Code C of H voor lage; N voor gemiddelde en X22CrNi17 voor hoge corrosieve 

omgeving. 
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Fabrikaat Glückauf 
 
Bijzonderheden: 
− dakmanchetdichtingen 
− bestelnummer is zonder stangoog 
− instelbare einddemping 
 
Bestelgegevens met de keuze uit de bijbehorende tabellen. 
 
 Cilinders voor toepassingen tot 250 bar 

GHN  4  0  0  -  DH  ·   /  ·   ·        ·   /    · -     · 1  1  1  1 1) 

OOG AAN BODEM : GBo
(met gewrichtslager) 
SCHOMMELJUK : ZMi

SOORT AFDICHTING 
Dakmanchet  : 1 
Servo-uitvoering : 2 

Zuigerstangmateriaal 3) 
CK45 Gehard + verchroomd         (Dst ≤ 100) : 1 
CK45 Verchroomd                        (Dst > 100) : 2 
Roestvrijstaal X22CrNi17 verchr. : 3 

Zuiger 
Ø 

Zuigerstang 
Ø 

ϕ 
2) 

63 45 2.04 
80 56 1.96 

100 70 1.96 
125 90 2.08 
160 110 1.90 
200 140 1.96 

Slaglengte (mm)
voorkeurreeks 

25 
50 
80 

100 
125 
160 
200 
250 
320 
400 
500 
630 
800 

1000 
1250 
1600 
2000 
2500 
3150 
4000 

 
1) Bij uitvoering ZMi moet de maat L9 worden toegevoegd na het bestelnummer. 
2) ϕ (Phi) staat voor Zuigeroppervlak/Ringoppervlak. 
3) Code 1 of 2 voor lage en 3 voor hoge corrosieve omgeving. 
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6.2.3. Uitvoering/maatvoering 

Oscillerende cilinder met oog aan de bodemzijde 

Figuur 6.4 

XO + Slag
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M1A
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Ontbreekt bij

Gluckauf.

 
Tabel 6.7 Fabrikaat Rexroth 
Maten in mm 

 
Dz 
ø 

 
XO 

 
LT 

 
M1 

 
A 

 
KK 

 
EP*)

 
EX*)

 
CX 
**) 

 
MS 

 
EE 

BSP 
63 330 50 50 35 M35 x 1.5 35 28 40 50 3/4"
80 355 55 62.5 45 M45 x 1.5 40 35 50 55 3/4"

100 390 65 70 58 M58 x 1.5 50 44 60 65 1      "
125 495 75 82 65 M65 x 1.5 55 49 70 75 1 1/4"
160 600 90 113 100 M100 x 2 65 60 90 90 1 1/2"
200 710 115 142.5 120 M120 x 3 80 70 110 115 1 1/2"

Tabel 6.8 Fabrikaat Glückauf 
Maten in mm 

 
Dz 
ø 

 
XO 

 
LT 

 
M1 

 
A 

 
KK 

 
EP*)

 
EX*)

 
CX 
***) 

 
MS 

 
EE 

BSP 
63 330 50 50 35 M35 x 1.5 35 28 40 47 3/4"
80 355 55 63 45 M45 x 1.5 40 35 50 58 3/4"

100 390 65 70 58 M58 x 1.5 50 44 60 65 1      "
125 495 75 82 65 M65 x 1.5 55 49 70 77 1 1/4"
160 600 90 113 100 M100 x 2 65 60 90 103 1 1/2"
200 710 115 142.5 120 M120 x 3 80 70 110 132.5 1 1/2"

*) Toleranties volgens fabrikanten documentatie. 
**) Pentolerantie m6. 
***) Pentolerantie j6. 
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Cilinder met schommeljuk 

Figuur 6.5 

EE EE
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Ontbreekt bij
Gluckauf

 
 

Tabel 6.9 Fabrikaat Rexroth 
 
Maten in mm 
 

 
Dz 
ø 

 
ZB 

 

 
XV *) 

a b c 

 
KK 

 
A 

 
TM 
h13 

 
TL 
jsl6 

 
TD 
e8 

 
EE 

BSP 
63 285 183.5 215 163.5 M35 x 1.5 35 150 35 45 3/4" 
80 305 197 238 168 M45 x 1.5 45 160 50 55 3/4" 

100 330 204.5 259 165 M58 x 1.5 58 200 55 60 1      " 
125 425 272.5 338 222 M65 x 1.5 65 245 60 75 1 1/4" 
160 515 330 423 257 M100 x 2 100 300 80 95 1 1/2" 
200 600 401 515 307 M120 x 3 120 360 100 125 1 1/2" 
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Tabel 6.10 Fabrikaat Glückauf 
 

Maten in mm 
 

 
Dz 
ø 

 
ZB 

 

 
XV *) 

a b c 

 
KK 

 
A 

 
TM 

 

 
TL 

 

 
TD 

 

 
EE 

BSP 
63 296 172.5 215 130 M35 x 1.5 35 150 35 45 3/4" 
80 316 187.5 245 130 M45 x 1.5 45 160 50 55 3/4" 

100 345 202 260 145 M58 x 1.5 58 200 55 60 1      " 
125 444 260 325 195 M65 x 1.5 65 245 60 75 1 1/4" 
160 537 320 385 255 M100   x 2 100 300 80 95 1 1/2" 
200 628 375 450 300 M120   x 3 120 360 100 125 1 1/2" 

*) XV (L9) bij Glückauf: 
 
XV/L9 normaal = a + halve slag 
XV/L9 minimaal = b 
XV/L9 maximaal = c + hele slag. 
 
Bij afwijking van de maat XV normaal (a + halve slag) moet de juiste maat, rekening 
houdend met de XV minimaal en maximaal, worden opgegeven. 
Bij Glückauf dient altijd de maat L9 te worden opgegeven! 
 



  
  

Stangkop met gewrichtslager 

Figuur 6.6 
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Tabel 6.11 
 
Maten in mm 

 
Dz 
ø 

 
EU 
-0.4 

 
EN 
**) 

 
b 
ø 

 
CN*)
ø**) 

 
KK 

 
CH 

 
LF 

 
L1 

 
C 

 
AX 

 
Z 
o 

63 35 28 55 40 M35 x 1.5 85 45 135 94 36 7 
80 40 35 70 50 M45 x 1.5 105 55 168 116 46 7 
100 50 44 87 60 M58 x 1.5 130 65 200 130 59 7 
125 60 49 93 70 M65 x 1.5 150 75 232 144 66 7 
160 70 60 143 90 M100 x 2 210 90 323 206 101 7 
200 80 70 176 110 M120 x 3 265 115 407.5 265 125 7 

*) Pentolerantie m6 
**) Toleranties volgens fabrikanten documentatie 
 

Tabel 6.12 

Dz ø Type Rexroth Type Glückauf 
63 CGAK 35 GA 35 K 
80 CGAK 45 GA 45 K 
100 CGAK 58 GA 58 K 
125 CGAK 65 GA 65 K 
160 CGAK 100 GA 100 K 
200 CGAK 120 GA 120 K 

Opmerking:  
Deze stangkoppen zijn voorzien van een smeernippel volgens DIN 71412 Form. A. 
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6.3. Hydromotoren, strekking en toepassing 

Voor de toepassing van hydromotoren zijn rendement, startkoppelverhouding, radiale 
belasting en dynamische eigenschappen belangrijker dan de cataloguswaarden met 
betrekking tot aandrijfmoment, druk en toerental. De selectie dient derhalve ALTIJD plaats 
te vinden met wederzijdse goedkeuring van leverancier en de betrokken 
vakprojectingenieur hydrauliek. 
 
De volgende fabrikaten zijn reeds bij Corus in gebruik en verdienen daarom de voorkeur: 
 
− Schottenmotoren: ATE 
− Tandwielmotoren (gerotor motoren): Danfoss 
− Axiaal plunjer motoren: Rexroth Hydromatik 
− Radiaal plunjer motoren: Hägglunds, Düsterloh. 
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6.4. Verwijzingen 

In deze Technische Richtlijn wordt verwezen naar DIN 71412 Form A. 
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6.5. Verklaring 

Versie 1.0: 
Dit document is een onderdeel van de Hydrauliek richtlijn voor leveranciers, 
montagebedrijven, beheerders en gebruikers en bestaat uit 10 delen. 
 
Dit document vervangt de oude HOstandaard Hydrauliek in de serie 42.00 

 
Versie 2.0: 
Diverse redactionele en lay-out wijzigingen. 

 
Versie 2.1: 
Diverse kleine wijzigingen. 
 
Versie 3.0: 
Geheel herzien 
 
Versie 3.1; 
Codering bij CDH1 en CDH 3 gewijzigd naar hand  instelbare buffers.  
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