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1. ALGEMENE BEPALINGEN 

1.1. Toepassingsgebied 

Deze Tata Steel Standaard is van toepassing op bestelling van nieuw kettingwerk en op gebruik, 
reparaties, periodieke inspecties en periodieke beproevingen van bestaand kettingwerk voor 
hijsdoeleinden.  
 
Onder kettingwerk worden onder andere verstaan: 
− kettingen; 
− verbindings- en eindschalmen; 
− kraanhaakschalmen; 
− haak/sluitingen; 
− wartels; 
− oogbouten; 
− samenstellen van bovenstaande componenten. 

 
Kettingwerk dat onderdeel vormt van elektrische, lucht of handaangedreven takels is uitgesloten 
van deze Tata Steel Standaard.  

 
 Voorbeeldtekening van kettingwerk 
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1.2. Eisen 

Kettingwerk geleverd na 1 januari 1995 aan Europese lidstaten moet voldoen aan de Machine 
Richtlijn . Vanaf 1997 is in Nederland bovendien voor kettingwerk de Arbowet, het Arbobesluit  
en het Arbo Informatieblad AI-17 van toepassing.  
 
Naast de genoemde Europese en Nederlandse Regelgeving stelt Tata Steel de volgende 
aanvullende eisen aan kettingwerk: 
 
- Leveranciers van nieuwe kettingwerksamenstellen en firma’s die reparaties, periodieke 

inspecties en periodieke beproevingen uitvoeren op bestaand kettingwerk moeten een geldig 
EKH certificaat hebben, gebaseerd op EKH werkvoorschriften onder de haak.  

- Door Tata Steel uit te voeren inspecties en beproevingen dienen uitgevoerd te worden volgens 
de EKH werkvoorschriften onder de haak. 

- Nieuw te leveren kettingwerk moet zijn vervaardigd en beproefd volgens de geharmoniseerde 
normen-serie EN 818 en EN 1677. Acceptatie op basis van niet geharmoniseerde normen is in 
bijzondere gevallen voor verbindingsschalmen mogelijk, mits aantoonbaar wordt voldaan aan 
de fundamentele veiligheidseisen van de Machine Richtlijn, en mits daartoe expliciet 
toestemming is gegeven door een constructeur van de Kraanbouw afdeling van PTC. 

- Nieuw te leveren kettingwerk moet standaard voldoen aan niet verouderingsgevoelig materiaal 
Grade 8 of 10 volgens EN 818-1 Table 0. In geval van blootstelling aan zure vloeistoffen of 
zure dampen in de gebruiksfase, moet in overleg met de fabrikant Grade 2 uit deze tabel 
worden toegepast.  

1.3. Markering  

Op samenstellen van kettingwerk en op losneembare componenten, moeten de volgende merken 
duidelijk leesbaar en onuitwisbaar zijn aangebracht: 
 
− de werklast (WLL) in ton; 
− het Tata registratienummer op het samengestelde geheel; 
− het registratieteken en -nummer v/d fabrikant(zoals op de certificaten vermeld); 
− CE markering (i.g.v. kettingwerk geleverd na 1 januari 1995) 
− materiaalkwaliteit (Grade); 
− aantal lengen (codering in overleg met afdeling HTM ( HTD) 
− “UGD” gevolgd door maand-jaar (mm-jj) uiterste gebruiksdatum (UGD). 
 
Bij samenstellen die bij Tata geleverd worden dienen deze markeringen in de topschalm te 
worden ingeslagen. Dit dient te gebeuren op een plaats die niet aan slijtage onderhevig is. 
Om eventuele kerfwerking te voorkomen dienen de te gebruiken slagletters en -cijfers 
enigszins afgerond te zijn. 
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2. BESTELLING NIEUW KETTINGWERK 

2.1. Selectie  

 
Al het nieuwe kettingwerk moet worden besteld in overleg met de afdeling HTM van de HTD. 
Het streven is om met standaard koopdelen te werken. De bestelling van kettingwerk, of een 
constructiedeel dat als kettingwerk zal gaan fungeren, en geen standaard koopdeel is, moet in 
overleg met de constructeur van de afdeling kraanbouw van PTC worden gedaan. 
 
De selectie van kettingen dient te gebeuren overeenkomstig de  EN 818-6. 
Belangrijkste selectiecriteria zijn: 
 

• De topschalm afstemmen op de haakafmetingen. 
• Gebruikstemperatuur van -40 °C tot 200°C, standaard grade 8 of 10 toepassen. Bij andere 

temperaturen selectienorm EN 818-6 toepassen. 
• Omgevingsmilieu, bij zure of basische dampen (logen) in overleg met de 

kettingleverancier grade 2 toepassen of bijzonder staal “Armco”. 
• In abrassief milieu (omgeving met veel slijtage) volgens EN 818-6 rekening houden met 

materiaaltoeslag. 
 
 

Het heeft de voorkeur om gesmede topschalmen te gebruiken en voor opvolgers en verbindings- 
schalmen het zg. “hamertje tik” systeem toe te passen.. Het gebruik van gelaste topschalmen, 
opvolgers en verbindingschalmen is niet wenselijk. Indien dit toch noodzakelijk is geldt 
onderstaande: 
 
Onderdelen welke gemaakt zijn van rondstaal moeten gelast zijn met het weerstandstuiklas- of 
afbrandstuiklasproces overeenkomstig NEN-EN 1677-4.Voor seriematig vervaardigde onderdelen 
zal een seriecertificaat aanwezig moeten zijn om de goedkeuring te verifiëren.  
Niet standaard koopdelen moeten in overleg met de Kwaliteits Dienst Techniek (KDT) van PTC 
onderzocht en beproefd worden. 

2.2.  Documentatie 

Bij de levering moet per registratienummer de volgende documentatie worden meegeleverd: 
(PDF format). 
• EG verklaring van overeenstemming (Bijlage IIA Machine Richtlijn) (*). 
• Certificaat fabrikant kettingwerk (volgens EN 818 of EN 1677 normenserie) (*). 
• Gebruiksaanwijzing in de Nederlandse taal (zie Bijlage I Machine Richtlijn).  
• Indien van toepassing de door Tata goedgekeurde tekening en berekening.  
• (*) Mag worden gecombineerd in één document (zie EKH Certificaat Hijsmiddelen).  
 

2.3.  Ingangscontrole  
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Bij de ingangscontrole door de afdeling HTM van de HTD zullen de volgende punten geverifieerd 
moeten worden:  
 
• De uitvoering/type van het kettingwerk moet overeenkomen met de bestelling en het 

certificaat. 
• De markering is compleet en komt overeen met het certificaat. 
• De documentatie is compleet en voldoet aan de eisen van de Machine Richtlijn, 

geharmoniseerde normenserie EN 818 en EN 1677 en EKH Werkvoorschriften onder de haak. 
• De fabrikantbeproeving heeft plaatsgevonden op alle kettingwerkonderdelen, met een 

fabricageproeflast (MPF) van ten minste 2,5 x WLL, of voor samenstellen een MPF 1 t/m 4 
volgens EN 818-4. 

• Het kettingwerk is onder het juiste nummer geregistreerd bij afdeling Kraanonderhoud van de 
HTD. 
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3. CONTROLE EN BEPROEVING 

3.1. Het eerste gebruik 

Voor het eerste gebruik moet gecontroleerd worden of het hijsgereedschap door de afdeling HTM 
van de HTD is gecontroleerd en geregistreerd (zie par. 2.3). 

3.2. Voor elk gebruik 

Voor elk gebruik van kettingwerk, moet het kettingwerk visueel geïnspecteerd worden door de 
gebruiker op eventuele beschadigingen. Dit geldt zowel voor nieuw, als voor reeds aanwezig 
kettingwerk. In geval van beschadigingen dient de gebruiker contact op te nemen met de afdeling 
HTM van de HTD. 
 
Afkeurcriteria bij inspectie zijn: 

• Meer dan 10 % slijtage 
• Blijvende vormverandering 
• Scheuring 
• Intering 
• Beschadiging 
• Ontbreken van of onleesbare merken (Tataregistratienummer, werklast en UGD) 

3.3. Periodieke inspectie 

Kettingwerk dient volgens AI-17 minimaal jaarlijks, afhankelijk van de intensiteit en/of het 
gebruik, te worden geïnspecteerd, inclusief rapportage, door een deskundige. Deze periodieke 
inspectie wordt uitgevoerd door de afdeling HTM van de HTD. 
 
De afdeling HTD HTM archiveert de rapportage en houdt toezicht op de inspectie-frequentie. 
Periodieke inspecties dienen uitgevoerd te worden volgens EKH werkvoorschriften onder de haak 
(deel 2).  
 
De eigenaar van het kettingwerk is verantwoordelijk dat het kettingwerk tijdig ter keuring wordt 
aangeboden. 

3.4. Periodieke beproeving 

Kettingwerk dient volgens AI-17 minimaal 4-jaarlijks, afhankelijk intensiteit en/of ruw gebruik, te 
worden beproefd, inclusief rapportage, door een deskundige. Deze periodieke beproeving wordt 
uitgevoerd door HTD HTM, of in opdracht van deze afdeling, door een EKH gecertificeerde 
buitenfirma. De periodieke beproeving dient plaats te vinden voordat de UGD datum verstreken 
is. 
Tata hanteert een verhoogd keuringsregime voor kettingwerk met een hoge gebruiksintensiteit en 
zware gebruiksomstandigheden. Dit kettingwerk wordt 4 keer per jaar geïnspecteerd en zo nodig 
vaker dan 1 maal per 4 jaar beproefd. Bedoeld kettingwerk wordt in SAP als ‘special’ gekenmerkt 
en de keuringsfrequentie wordt in het klassenoverzicht vastgelegd.  
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HTD HTM houdt toezicht op de beproevingsfrequentie en rapportage. Periodieke beproevingen 
moeten worden uitgevoerd volgens EKH Werkvoorschriften onder de haak (deel 2). 

3.5. Vervanging, wijzigingen en reparaties  

Het is de gebruiker verboden om een wijziging of reparatie aan het kettingsamenstel uit te voeren. 
Alle wijzigingen / reparaties dienen bij de afdeling HTM van de HTD te worden aangeboden.  
Op basis van inspecties voor elk gebruik, periodieke inspecties of periodieke beproevingen kan 
worden besloten tot vervanging van het gehele kettingwerk of delen hiervan. Bij vervanging moet 
het afgekeurde kettingwerk worden aangeboden bij de afdeling HTM van de HTD ter vernietiging 
en registratie ervan in het archief. Voor bestelling van nieuw kettingwerk, zie hoofdstuk 2.  
 
Reparaties of wijzigingen moeten worden uitgevoerd door de afdeling HTM van de HTD of in 
opdracht van deze afdeling, door een EKH gecertificeerde buitenfirma.  Reparaties of wijzigingen 
moeten worden uitgevoerd volgens EKH werkvoorschriften onder de haak (deel 2). Aansluitend 
aan de reparatie of wijziging moet een beproeving plaatsvinden (zie par. 3.4). Na een succesvolle 
beproeving wordt de UGD verlengd tot 2 jaar na de datum van beproeving. De afdeling HTD 
HTM archiveert de rapportage.  



 

4. Gebruik van kettingwerk 

4.1. Algemeen 

• Kettingwerk mag alleen gebruikt worden door daartoe bevoegde medewerkers. 
• Voor elk gebruik dient een visuele controle door de gebruiker plaats te vinden, zie par. 3.2. 
• Verder dient de gebruiker de gebruiksinstructies genoemd in de bijbehorende 

gebruiksaanwijzing en de algemene instructies volgens EKH Werkvoorschriften onder de haak 
(deel 1) op te volgen. Genoemde instructies kunnen op verzoek van de gebruiker worden 
opgevraagd bij de afdeling HTM van de HTD. 

• Kettingwerk mag niet zwaarder worden belast dan de aangegeven werklast (WLL). 
• Bij gebruik van kettingwerk tijdens montagewerkzaamheden zullen de hijsmiddelen (kraan en 

kettingwerk) op elkaar afgestemd moeten worden. Door losbreekkrachten en/of blijven haken 
kunnen onbekende krachten optreden. 

• Hijsmiddelen, waaronder kettingwerk, dienen op een schone en overzichtelijke wijze te worden 
opgeborgen. 

 

4.2 Oogbouten (DIN 580 en 582) 

4.2.1. Eenmalig gebruik van C15 oogbouten (DIN580) of oogmoeren(DIN582) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 DIN 580 oogbout     DIN 582 oogmoer 
 Hieronder wordt het werken met oogbouten beschreven, voor oogmoeren gelden dezelfde  
 voorschriften. 

De standaard oogbout (materiaal C15 met CE markering en zonder UGD) mag bij Tata alleen 
gebruikt worden in de volgende situaties: 

- Het lossen van de apparatuur mag met deze oogbouten gebeuren.  
- Tevens mogen deze oogbouten na het lossen eenmalig gebruikt worden voor het op de 

plaats hijsen van de apparatuur.  
Veelal wordt apparatuur aangeleverd met deze DIN580 oogbouten. Na de montage dienen de 
oogbouten verwijderd en verschrot te worden. De draadgaten in de apparatuur dienen met een 
licht ingevette bout afgedicht te worden.  
Alleen ter zake kundig personeel mag met oogbouten hijsen (zie ook aanwijzingen paragraaf 4.2.2 
en 4.2.3). 
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4.2.2. Meermalig gebruik van C15 oogbouten (DIN580) of oogmoeren(DIN582)  

Dit zijn dezelfde oogbouten als paragraaf 4.2.1, echter deze bouten zijn bij levering voorzien van 
een UGD. 
Bij meermalige hijswerkzaamheden heeft het niet de voorkeur om met starre oogbouten of 
oogmoeren  te werken, dit omdat er een grote kans op verkeerd gebruik is. Het sterke advies is om 
draaibare oogbouten te gebruiken. (zie paragraaf 4.2.4) 
Indien er voor meermalige hijswerkzaamheden toch starre oogbouten gebruikt worden gelden de 
volgende voorschriften. 
 
• Oogbout moet voorzien zijn van CE markering. 
• Oogbout moet zijn voorzien van een UGD, beschadigingen of een overschreden UGD 

betekent afkeur/vervangen. 
• Tataregistratienummer vanaf M 24 
• Max. toegestane verticale last. 
• Oogbout moet geheel en strak ingedraaid zijn, eventueel met dunne vulling. 
• Schroefdraad van hijsmiddel en last mag niet aangetast zijn. 
• Bij meerdere exemplaren binnen een hijs moet de kracht op iedere oogbout radiaal gericht 

zijn., tevens moet de buithoek β≤ 45 graden zijn (zie afbeeldingen par. 4.2.3). 
• Na gebruik oogbout verwijderen en het draadgat met een licht ingevette bout afdichten. Dit ter 

voorkoming van schroefdraadcorrosie. 
 

4.2.3. Meermalige hijswerkzaamheden met hoogwaardige kwaliteit oogbouten en oogmoeren 
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 Hoogwaardige oogbout      Hoogwaardige oogmoer. 
 

Bij meermalige hijswerkzaamheden heeft het niet de voorkeur om met starre oogbouten of 
oogmoeren te werken, dit omdat er een grote kans op verkeerd gebruik is. Het sterke advies is om 
draaibare oogbouten te gebruiken (zie paragraaf 4.2.4). 
Indien er voor meermalige hijswerkzaamheden toch starre oogbouten gebruikt worden gelden de 
volgende voorschriften. 
 
• Oogbout moet voorzien zijn van CE markering. 
• Materiaalkwaliteit grade 8 of beter. 
• Leveranciersmerk. 
• Oogbout moet zijn voorzien van een UGD; beschadigingen of een overschreden UGD 

betekent afkeur/vervangen. 
• Tataregistratienummer vanaf M 24 
• Max. toegestane verticale last. 
• Oogbout moet geheel en strak ingedraaid zijn, eventueel met dunne vulling. 
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• Schroefdraad van hijsmiddel en last mag niet aangetast zijn. 
• Bij meerdere exemplaren binnen een hijs moet de kracht op iedere oogbout radiaal gericht 

zijn. Tevens moet de buithoek β≤ 45 graden zijn (zie bijgevoegde afbeeldingen). 
• Na gebruik oogbout verwijderen en het draadgat met een licht ingevette bout afdichten. Dit ter 

voorkoming van schroefdraadcorrosie. 
 
 
 
 



 
Voorbeeld verkeerd gebruik van standaard oogbouten . 

    NIET ZO (i.v.m dwarskracht) 
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   MAAR ZO (radiale belasting)  
 
 
 



4.2.4. Meermalige hijswerkzaamheden met draaibare oogbouten 

Voor verrichten van hijswerkzaamheden met oogbouten, is het dringende advies hiervoor draaibare 
oogbouten te gebruiken. Enkele voorbeelden hiervan staan hieronder afgebeeld. Dit zijn gekeurde bouten, 
van hoogwaardig materiaal, welke zijn voorzien van een Tataregistratienummer, UGD en certificaat. Deze 
hijsmiddelen zijn verkrijgbaar via de afdeling HTM van de HTD. 

 
 
Afbeelding draaibare oogbout 
 
 
Het voordeel van draaibare oogbouten is dat ze zelf radiaal gaan staan waardoor er geen dwarskrachten op 
het oog komen. Belangrijk blijft uiteraard dat de bout volledig wordt ingeschroefd en dat het aanlegvlak 
draagt (eventueel met een dunne vulling). Daarnaast is het van belang dat de onderliggende constructie de 
last kan dragen, belangrijk aandachtspunt is dat de schroefdraad niet is aangetast. Na het gebruik van de 
oogbouten, de draadgaten met licht ingevette bout afdichten. Dit ter voorkoming van schroefdraadcorrosie. 
Op de draaibare oogbouten dienen de volgende kenmerken aanwezig te zijn: 

• Tataregistratienummer 
• Leveranciersmerk 
• Materiaalaanduiding 
• Uiterste gebruiksdatum 
• Max. toegestane verticale last 
• CE markering. 

 
Indien één van de kenmerken ontbreekt en /of beschadiging aanwezig is, mag de oogbout/oogmoer niet 
meer gebruikt worden. Alle draaibare oogbouten/moeren staan geregistreerd bij de afdeling HTM van de 
HTD. Deze afdeling verzorgt ook de 2 jaarlijkse periodieke beproeving. 
 
De eigenaar van de oogbouten/moeren  is er verantwoordelijk voor dat deze hijsmiddelen tijdig ter keuring 
worden aangeboden bij de afdeling HTM van de HTD. 
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5. VERWIJZINGEN 

In deze Tata Standaard wordt verwezen naar 
 
Arbowet 
 
Arbobesluit 
 
Arbo Informatieblad (AI) 
 17 
 
DIN 

580 
582 

 
EN 

1677-1 
1677-4 
818-1 
818-2 
818-4 
818-6 

 
Machine Richtlijn  (2006/42/EG) 
 
EKH Werkvoorschriften onder de haak  
 Deel 1 
 Deel 2 
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6. VERKLARING 

Versie 3.1: 
Punt 3.4. Periodieke beproeving., en in gehele document Kraanonderhoud vervangen door 
HTM. 
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