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1  Inleiding  
Deze Tata Steel Standaard beschrijft de minimale eisen voor gebruik en onderhoud van kraanhaken. 
In de standaard worden de volgende onderwerpen beschreven: 

• Gebruik van kraanhaken 
• Onderhoud van kraanhaken, zoals: 

o Inspectie 
o Keuring 
o Reparatie  

Kraanhaken die een onlosmakelijk1* onderdeel vormen met een elektrische of hand aangedreven 
takel zijn uitgesloten van deze Tata Steel Standaard. Hiervoor gelden de voorschriften welke door de 
fabrikant/leverancier zijn opgegeven. (in overeenstemming met de Machine Richtlijn). 

Bij Tata Steel IJmuiden komen de volgende type kraanhaken voor: 

• Haak met vaste steel (Steelhaak) 
• Haak met gaffeloog (Gaffelooghaak).  
• Lamellenhaak t.b.v. vloeibaar staal/ijzer transport   

 

1 Onlosmakelijk wordt bedoeld dat de kraanhaak bevestiging niet gemaakt is om te demonteren voor 
regulier inspectie/keuring. 
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2  Richtlijnen, normen en wetgeving 
De door de leverancier geleverde kraanhaken dienen te voldoen aan alle relevante Nederlandse, 
Europese en internationale regels en voorschriften, evenals specifieke TATA STEEL normen en 
richtlijnen. 

2.1  Europese richtlijnen 
De kraanhaak en de onderdelen dienen te voldoen aan alle Europese richtlijnen zoals vermeld in 
tabel 2.1. 

Tabel 2.1 – Europese richtlijn 

Nummer Omschrijving 

2006/42/EG Machine richtlijn 
 

2.2  Europese normen 
De naleving van deze standaard wordt gerealiseerd door toepassing van de meest recente versie van 
de geharmoniseerde Europese normen, zoals vermeld in tabel 2.2. 

Tabel 2.2 – Europese Normen 
Nummer Omschrijving 

NEN-EN 13001-3-5 
Hijskranen - Algemeen ontwerp - Deel 3-5: 
Grenstoestanden en bewijs van geschiktheid van 
gesmede haken. 

DIN 15400 serie Lasthaken für Hebezeuge 
 

2.3  Nederlandse wet en regelgeving 
Voor inspectie en onderhoud aan kraanhaken dient de wet- en regelgeving in tabel 2.3 nageleefd te 
worden. 

tabel 2.3 – Nederlandse wet en regelgeving 
Nummer Omschrijving 
Arbobesluit 7.2 Arbeidsmiddelen met een CE-markering 
Arbobesluit 7.4a Keuringen 
Warenwetbesluit art. 6d  
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3  Gebruik 
3.1  Algemeen 

Eis 
Voor het eerste gebruik van een nieuwe kraanhaak of lamellenhaak is de hijs- en hefmiddelen 
verantwoordelijke (beheer) van de kraan verantwoordelijk voor de volgende punten: 

• Documentatie van de kraanhaak, genoemd in standaard S1790001 paragraaf 3.2, aanwezig en 
opgeslagen in SAP DMS met een koppeling naar SAP PM. 

• De kraanhaak met haaknummer geregistreerd in de installatie structuur van de kraan in SAP. 
• De maatvoering, benodigd voor onderhoud, bekend en opgeslagen is. 

o Kraanhaak, meten van de punten h2, a2 en C volgens paragraaf 4.3 afbeelding 4.1 of 
4.2 

o Lamellenhaak, meten van de punten A t/m F volgens paragraaf 5.3 afbeelding 5.2. 

 

3.2  Gebruiksaanwijzing 
Eis 
De gebruiker dient kennis te hebben genomen van de gebruiksaanwijzing en dient de instructies 
genoemd in de gebruiksaanwijzing op te volgen. De hijs- en hefmiddelen verantwoordelijke 
(gebruik) ziet daarop toe. 
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4  Onderhoud steel haak of haak met gaffeloog 
4.1 Inspectie en keuring 

Eis Toelichting 
De frequentie keuring en inspectie is: 

• Inspectie minimaal jaarlijks, afhankelijke van 
gebruik. 

• Keuring 4 jaarlijks. 

  

 

Het onderhoud aan een kraanhaak bestaat uit 
inspectie, keuring en daaruit voortvloeiend 
reparatie of vervangen.  
De grondslag voor het onderhoud staat 
beschreven in de AI-17 paragraaf 6.6.3 en het 
TCVT certificatieschema: keuring hijs- en 
hefgereedschap W1-01: 2013. 

 

 
4.2 Inspectie eisen 

Eis Toelichting 
De inspectie van een kraanhaak bestaat uit: 

• Visueel onderzoek op scheuren, vervorming 
en materiaalafname. 

• Meten van de punten, zie afbeelding 4.1. of 
4.2. 

o Slijtage haak lichaam (maat h2) 
o Opening kraanhaak (maat a2 en C) 

• De gemeten waarden vergelijken  met de 
nieuwbouw afmeting van de fabrikant. 

• Functioneel testen van: 
o De haakbeveiliging 
o Scharnieren van de kraanhaak 
o Haakdraaien van de kraanhaak. 

Inspectie resultaten toetsen aan de 
afkeurcriteria, zie paragraaf 4.4.   
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4.3 Keuring eisen 
Eis Toelichting 
De keuring dient te worden uitgevoerd door een 
keurmeester. 

Onder keuring wordt verstaan het periodiek 
onderzoeken en eventueel (her) beproeven van 
gereedschappen of machines. Voor definitie en 
opleidingsniveau van een keurmeester zie 
QHSE 1.25. 

Indien er twijfel is bij visueel onderzoek op 
scheurvorming dient NDO onderzoek 
uitgevoerd te worden. 

De keuring van een kraanhaak bestaat uit de volgende controle punten: 
• Visueel onderzoek op scheuren, vervorming en materiaalafname. 
• Meten van de punten, zie afbeelding 4.1 en 4.2 

o Slijtage haak lichaam (maat h2) 
o Opening kraanhaak (maat a2 en C) 

• De gemeten waarden vergelijken  met de nieuwbouw afmeting van de fabrikant. 
• Eventueel Niet Destructief Onderzoek (NDO) bij twijfel over scheurvorming of als de 

keurmeester dit nodig acht, op de rood gemarkeerde punten volgens afbeelding 4.1 of 4.2: 
o Oplegvlak 
o Rond ophangoog (kraanhaak met gaffeloog) 
o Schroefdraad (steelhaak) 

• Keuring resultaten toetsen aan de afkeurcriteria, zie paragraaf 4.4.   

  
Afbeelding 4.1 kraanhaak met gaffeloog Afbeelding 4.2 steelhaak 
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4.4 Afkeurcriteria 
Eis Toelichting 
Afkeurcriteria bij inspectie en keuring zijn: 

• Meer dan 5 % slijtage op de 
basismaatvoering 

• Blijvende vormverandering > 10% t.o.v. 
certificaatgegevens. 

• Scheuren 
• Beschadiging 
• Ontbreken of onleesbare, merken, in het 

bijzonder het Tata Steel registratienummer. 
• Ontbreken of niet goed functioneren van de 

veiligheidsklep. 
• Niet of niet goed scharnieren van de 

kraanhaak met gaffeloog. 
• Warmte behandeling aan de kraanhaak 

zoals: warm stoken, lassen en oplassen is 
verboden en is direct reden voor afkeur. 

Basismaatvoering volgens NEN-EN 13001-3-
5:2010/8.1 of indien er een Tata Steel tekening 
bestaat volgens Tata Steel tekening. 

 

 

Indien een gedeelte van de kraanhaak van kleur 
is veranderd (meestal blauw/paarse gloed) of er 
zijn sporen zichtbaar van las- of slijpwerk op 
onlogische plaatsen (zoals punt van de 
kraanhaak) kan dit duiden op een warmte 
behandeling. 

 

 

4.5 Reparatie of vervangen 
Eis 
Reparatie van dit type kraanhaak is niet mogelijk.  
Het oplassen van dit type kraanhaak is niet toegestaan.  
Bramen, oppervlakte scheurtjes of scherpe randen mogen vlak geslepen worden.  
Indien één van de afkeurcriteria voor de kraanhaak bereikt is, dient de kraanhaak vervangen te 
worden. 
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4.6 Oogbout (t.b.v. kraanhaak met gaffeloog) 
Eis Toelichting 
De inspectie en keuring frequentie is: 

• Inspectie 4 jaarlijks.  

Keuring 
• Kraangroep* 4, 5 of 6 -  twaalf jaarlijks. 
• Kraangroep* 1, 2 en 3 - volstaat de 4 

jaarlijkse inspectie. 
• Oogbout van 42CrMo4 – volstaat de 4 

jaarlijkse inspectie 

*kraangroep bepalen volgens NEN 2018. Indien 
geen kraangroep bekent of berekent geldt de 
zwaarste kraangroep categorie. 

Een kraanhaak met gaffeloog wordt gemonteerd 
in een oogbout. Deze oogbout hoort tot de vaste 
uitrusting van de kraan. Het doel van het 
ontwerp is om de kraanhaak eenvoudig te 
vervangen. Voor de kraanhaak met gaffeloog 
geldt hetzelfde inspectie en keuringsregime als 
beschreven in de hoofdstukken 4.1 t/m 4.4. 
 
 

 

4.6.1 Inspectie oogbout 
Eis 
De inspectie van een oogbout bestaat uit: 
• Kraanhaak demonteren. 
• Controle punten: 

o Visueel onderzoek 
o Diameter oog meten. 
o Vergelijken met tekening. 

• Controle borging moer. 

 

4.6.2 Keuring oogbout 
Eis 
De keuring van een oogbout bestaat uit: 

• Kraanhaak demonteren. 
• Oogbout demonteren 
• NDO onderzoek van de volgende punten: 

o Schroefdraad 
o Schacht overgang onder schroefdraad. 

 
4.6.3 Afkeur oogbout 

Eis 
Afkeur: zie hoofdstuk 4.4. 

 

4.6.4 Vervangen oogbout 
Eis 
Bij afkeur de oogbout vervangen voor een oogbout van materiaal 42CrMo4. 
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5  Onderhoud lamellenhaak 
5.1 Onderhoud 

Eis Toelichting 
De frequentie keuring en inspectie is: 

• Inspectie minimaal jaarlijks, afhankelijke van 
gebruik. 

• Keuring 4 jaarlijks. 

Het onderhoud aan een lamellenhaak bestaat uit 
inspectie, keuring en daaruit voortvloeiende 
reparatie of vervanging.  
De grondslag voor het onderhoud staat 
beschreven in de AI-17 paragraaf 6.6.3 en het 
TCVT certificatieschema: keuring hijs- en 
hefgereedschap W1-01: 2013. 

 
  
5.2 Inspectie 

Eis 
De inspectie van een lamellenhaak bestaat uit: 
 
• Visueel onderzoek op vervorming, slijtage en scheurvorming van de rood aangegeven randen 

en rondom het asgat volgens afbeelding 5.1.  
Bij twijfel op scheurvorming dient NDO onderzoek uitgevoerd te worden. 

• Meet de haakopening (maat E, zie figuur 5.2) en slijtage. 
• Vergelijk de gemeten waarden met nieuwbouw waarde. 
• Controleer alle klinknagels en/of kopbouten. 
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5.3  Keuring 
Eis Toelichting 
De keuring dient uitgevoerd te worden door 
een keurmeester. 

Onder keuring wordt verstaan het periodiek 
onderzoeken en eventueel (her) beproeven van 
gereedschappen of machines. Voor definitie en 
opleidingsniveau van een keurmeester zie QHSE 
1.25. 

Het preventief NDO is nodig om 
vermoeiingsscheuren te kunnen detecteren. 

Het keuren van een lamellenhaak bestaat uit: 
• Controle aanwezigheid IIA verklaring/certificaat. 
• De bescherm beplating aan een kant open gutsen en demonteren. 
• Alle klinknagels en/of kopbouten demonteren en controleren op defecten. Oude klinknagels en 

kopbouten weggooien. Indien een defect gevonden wordt positie van demontage noteren en 
klinknagel of kopbout bewaren.  

• Alle lamellen demonteren. 
o Alle lamellen stralen met SA2. 
o NDO magnetisch onderzoek op alle lamellen, de randen en rondom het asgat, zie 

afbeelding 5.1. 
o Meten van de punten At/m F, zie afbeelding 5.2. 

• Vergelijk de gemeten waarden met de nominale afmetingen van de fabrikant. 
• Visueel onderzoek op vervorming en slijtage. 
• Alle lamellen dienen voor het samenbouwen, indien nodig, gericht te worden. 

  
Afbeelding 5.1 Afbeelding 5.2 
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5.4  Afkeurcriteria 
Eis 
Afkeurcriteria bij inspectie en keuring zijn: 

• Meer dan 5 % slijtage op de basismaatvoering 
• Blijvende vormverandering > 10% t.o.v. certificaatgegevens 
• Scheuren 
• Intering 
• Beschadiging 
• Ontbreken of onleesbare, merken, in het bijzonder het Tata Steel registratienummer . 
• Warmte behandeling aan de lamellen zoals: warm stoken, lassen en oplassen is verboden en 

is direct reden voor afkeur. 

 

5.5  Reparatie, vervangen 
Eis Toelichting 
Reparatie met de volgende methode:  
• Lamel vervangen. Nieuwe lamel vervaardiging volgens 

kraanhaakstandaard S1790001. 

• Het asgat in de lamel groter maken. 
o De afkeurmaat van het asgat rekenkundig 

vaststellen. 
o Reparatie bus van materiaal X120Mn12. 
A. Gat na samenbouwen lamellen opzuiveren. 
B. Reparatie bus monteren. 

Door het asgat groter te maken en een 
bus te monteren neemt de kans op 
scheuren door vermoeiing af. 

 

• Scherpe bramen, hoeken afronden/verwijderen. 
• Beschadigingen en dwarskerven in de langs richting 

wegslijpen. 
• Bescherm beplating controleren op vlakheid en, 

indien nodig, richten en afbramen. 
• Het zadel voorzien van een nieuwe slijtplaat. 

 

 

5.6  Samenbouwen 
Eis 
• Lamellen afzonderlijk conserveren, zie paragraaf 5.7. 
• Controleer ter plaatse van het zadel dat de lamellen vlak op elkaar gemonteerd zijn. 
• Samenstellen met nieuwe klinknagels en/of kopbouten. 
• De moeren van de kopbouten op moment aandraaien en controleren 
• Bij toepassing reparatie bus: 

A. Na het samenbouwen het asgat opzuiveren. (minimale bewerking). 
B. Reparatie bus monteren. 

• Monteren bescherm beplating. 
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5.7  Proeflast 
Eis Toelichting 
Het proeflasten uitvoeren overeenkomstig NEN 
EN 13001-3-5 paragraaf 4.5. in aanwezigheid 
van een keurmeester. 

Na samenstelling en afbouw dient de 
lamellenhaak onderworpen te worden aan een 
proefbelasting.  

• Levering van een meetrapport met daarin 
vastgelegd de meet punten A t/m F volgens 
afbeelding 5.2. 

o Meting meetpunten voor de proeflast 
o Meting meetpunten na de proeflast 
o NDT onderzoek. 

Het meetrapport dient onderdeel te vormen van 
de documentatie behorende bij de levering en 
dient gearchiveerd te worden in het kraanboek. 

 

5.8  Conservering 
Eis 
Conserveren volgens TATA STEEL standaard S310560. 
Lamellen afzonderlijk conserveren met een shop primer, epoxy of acrylaat (20-25μm droog) 
 
Samengebouwde lamellenhaak: 
• Oppervlakte behandeling S-01 
• Coating systeem T-04, zie tabel 5.8 
• Kleur RAL1003. 

 

 
Tabel 5.8. 
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6  Verklaring 
Versie 1.0 
Dit is een nieuwe standaard waarin het onderhoud aan kraanhaken afgesplitst is van nieuwbouw. 

Versie 2.0 
De standaard op een hoofdstukken (hoofdstuk 1, 4.3, 4.6 en 5.3) aangepast zodat de standaard beter 
aansluit bij de praktijk. 


	1  Inleiding
	2  Richtlijnen, normen en wetgeving
	2.1  Europese richtlijnen
	2.2  Europese normen
	2.3  Nederlandse wet en regelgeving

	3  Gebruik
	3.1  Algemeen
	3.2  Gebruiksaanwijzing

	4  Onderhoud steel haak of haak met gaffeloog
	4.1 Inspectie en keuring
	4.2 Inspectie eisen
	4.3 Keuring eisen
	4.4 Afkeurcriteria
	4.5 Reparatie of vervangen
	4.6 Oogbout (t.b.v. kraanhaak met gaffeloog)
	4.6.1 Inspectie oogbout
	4.6.2 Keuring oogbout
	4.6.3 Afkeur oogbout
	4.6.4 Vervangen oogbout


	5  Onderhoud lamellenhaak
	5.1 Onderhoud
	5.2 Inspectie
	5.3  Keuring
	5.4  Afkeurcriteria
	5.5  Reparatie, vervangen
	5.6  Samenbouwen
	5.7  Proeflast
	5.8  Conservering

	6  Verklaring

